


ค าน า 

โครงการสร้างต้นแบบเพ่ือจัดท าองค์ความรู้  ด้านงานช่างประดับมุกแกมเบื้อ  เนื่องมาจนถึงปัจจุบัน  
งานประดับมุกแกมเบื้อ เป็นงานช่างที่ขาดการสืบทอดกระบวนการท างาน  จะมีให้เห็นก็แต่เพียงชิ้นงาน
ศิลปกรรมที่มีอยู่เพียงน้อยนิดงานช่างประดับมุกแกมเบื้อ  เป็นงานทีบ่่งบอกถึงภูมิปัญญาของครูช่างไทย
โบราณที่คิดประดิษฐ์  สร้างสรรค์ผลงาน ศิลปกรรมที่มีคุณค่า  แสดงให้เห็นเอกลักษณ์ของไทย  โครงการสร้าง
ต้นแบบเพื่อจัดท าองค์ความรู้ ด้านงานประดบัมุกแกมเบื้อ  ที่ด าเนินการในปีงบประมาณ  ๒๕๕๔   ท าให้เกิด
การรื้อฟ้ืนกระบวนงานช่างประเภทนี้    ให้มกีารสืบทอด  กระบวนการงานช่าง  มีการสร้างสรรค์  ต่อยอด ให้
งานประดับมุกแกมเบื้อ   

ส านักช่างสิบหมู่เป็นหน่วยงานที่ มีหน้าที่ในการธ ารง รักษา และ  สืบทอดงานศิลปกรรมไทยที่เป็น
เอกลักษณ์ของชาติ ทั้งแบบประเพณี ร่วมสมัย และศิลปประยุกต์ ปฏิบัติงานด้านการออกแบบสร้างสรรค์งาน
ศิลปกรรมไทย  ทางคณะผู้จัดท าเอกสารองค์ความรู้จึงได้รวบรวมข้อมูลความรู้ในงานช่างประดับมุกแกมเบื้อ
จากการสร้างต้นแบบงานศิลปกรรม  จากเอกสาร สัมภาษณ์ การศึกษาดูงาน  กิจกรรมการเสวนา ช่าง
ผู้ปฏิบัติงาน    ผู้มีประสบการณ์  เรียบเรียงจัดท าเป็นเอกสารองค์ความรู้เรื่องงานประดับมุกแกมเบื้อ   

ส านักช่างสิบหมู่      มีแผนในการจัดท าโครงการสร้างต้นแบบเพื่อจัดท าองค์ความรู้ด้านศิลปกรรม  
ในกระบวนงานศิลปกรรมหลายแขนง  เนื่องจากกระบวนการงานช่างบางประเภทมีบุคลากรในการปฏิบัติงาน   
ที่มีความเชี่ยวชาญงานในด้านศิลปกรรมในด้านนั้นๆ  มีจ านวนน้อย  อายุมาก    และไม่มีประสบการณ์ในการ
ถ่ายทอดเชิงวิชาการ  มีการถ่ายทอดความรู้ด้วยการลงมือปฏิบัติ  ถ่ายทอดเทคนิคแก่บุคลากรในสายวิชาชีพ 
โครงการสร้างต้นแบบเพ่ือจัดท าองค์ความรู้ด้านงานศิลปกรรม  ท าให้เกิดการแลกเปลี่ยน  เรียนรู้  วชิาการ  
เทคนิค  วิธีการเชิงช่าง  น าไปสู่การพัฒนา  ต่อยอด  สืบทอดงานช่างประดับมุกแกมเบื้อ  หรือแม้แต่
กระบวนการงานช่างอ่ืนๆที่ปัจจุบันที่นับวันก็จะหายไป     ให้งานช่างประเภทต่างๆให้คงอยู่ในสังคมต่อไป  
เป็นมรดกทางศิลปวัฒนธรรมที่แสดงถึงเอกลักษณ์ของไทยอันทรงคุณค่าควรธ ารงรักษาไว้สืบต่ออย่างยั่งยืน 

 คณะผู้จัดท า  หวังเป็นอย่างยิ่งว่าเอกสารฉบับนี้จะได้รับการเผยแพร่  และอ านวยประโยชน์แก่ผู้อ่าน
ให้ได้รับความรู้ความเข้าใจในเรื่องงานประดับมุกแกมเบื้อ  และตระหนักถึงคุณค่าของงานช่างศิลป์ไทย  ซึ่ง
เป็นมรดกทางศิลปวัฒนธรรมที่ส าคัญของชาติ  ให้ด ารงคงอยู่ในสังคมไทยต่อไปอีกนานเท่านาน อย่างไรก็ตาม
การจัดท าเอกสารองค์ความรู้ด้านศิลปกรรม ความรู้ ในเล่มนี้หากมีข้อบกพร่องประการใด ขอให้ท่านผู้รู้โปรด
ช่วยชี้แจงให้ทราบด้วย เพ่ือจะได้ด าเนินการปรับปรุงแก้ไขให้ถูกต้องต่อไป 

 
นางประภาพร  ตราชูชาติ 

นักวิชาการช่างศิลป์  ช านาญการ 

 



สารบัญ 

เร่ือง           หน้า 

ค าน า 

บทที่  ๑  ความรู้ทั่วไปเกีย่วกับงานประดับมุก     ๑ 

 ประวัติงานประดับมุกในไทย       ๑ 

 สมัยอยุธยา          ๑ 

 สมัยรัตนโกสินทร์         ๔ 
o สมัยรัชกาลที่ ๓ พระบาทสมเด็จพระนั่งเกล้าเจ้าอยู่หัว   ๔ 
o สมัยรัชกาลที่ ๔ พระบาทสมเด็จพระจอมเกล้าเจ้าอยู่หัว     ๔ 
o สมัยรัชกาลที่ ๕  พระบาทสมเด็จพระจุลจอมเกล้าเจ้าอยู่หัว     ๕ 

 ภาชนะเครื่องใช้ที่นิยมน ามาประดับตกแต่งด้วยลายประดับมุก    ๖ 

 ประเภทงานประดับมุก       ๘ 

 ความหมาย  ประดับมุกแกมเบื้อ      ๙ 

 ความหมาย  กระบะเครื่องห้า       ๙ 

บทที่  ๒  วัสดุอปุกรณ์ที่ใช้ในงานประดับมุกแกมเบื้อ     ๑๓ 

 วัสดุ  อุปกรณ์ที่ใช้ในการออกแบบเขียนแบบ       ๑๓ 

 วัสดุ  อุปกรณ์ที่ใช้ในงานสร้างหุ่นกระบะเครื่องห้า    ๑๔ 

 วัสดุ  อุปกรณ์ที่ใช้ในงานสร้างหุ่นกลึงพุ่มเชิงเทียน    ๑๙ 

 วัสดุ  ที่ใช้ในงานประดับมุก       ๒๑ 

 วัสดุ  อุปกรณ์ที่ใช้ในงานประดับกระจก     ๓๓ 

บทที่  ๓  การเตรียมวัสด ุ อุปกรณ์ในการปฏิบัติงานประดับมุกแกมเบื้อ  ๔๐ 

 การเตรียมไม้ส าหรับขึ้นหุ่นกระบะเครื่องห้า      ๔๐ 

 การเตรียมไม้ส าหรับขึ้นหุ่นพุ่มและเชิงเทียน       ๔๒ 
 การเตรียมเปลือกหอย       ๔๓ 

 การเตรียมใบเลื่อย          ๔๘ 

 การเตรียมสมุกกะลา         ๕๐ 

 การเตรียมยางรัก          ๕๑ 



 การเตรียมดินสอพอง       ๕๔ 

 การเตรียมกระจก(เบื้อ)         ๕๔ 

 การเตรียมวัสดุส าหรับติดประดับกระจก       ๕๕ 

บทที่  ๔  การปฏิบัตงิานประดับมุกแกมเบื้อ      ๕๗ 

 ขั้นตอนการสร้างงานประดับมุกแกมเบื้อ     ๕๗ 

 ขั้นตอนที่  ๑  การออกแบบเขียนแบบ       ๕๘ 

 ขั้นตอนที่  ๒  การจัดสร้างหุ่น       ๖๔ 
o การจัดสร้างหุ่นกระบะเครื่องห้า       ๖๔ 
o การกลึงหุ่นพุ่ม  และเชิงเทียน       ๖๘ 

 ขั้นตอนที่  ๓  การเตรียมหุ่น        ๗๔ 

 ขั้นตอนที่  ๔  การฉลุลาย        ๗๕ 

 ขั้นตอนที่  ๕  การประดับลายลงบนหุ่นชิ้นงาน     ๘๑ 

 ขั้นตอนที่  ๖  การลงรัก  ถมลายด้วยรักสมุก       ๘๓ 

 ขั้นตอนที่  ๗  การขัดแต่งผิวชิ้นงาน        ๘๗ 

 ขั้นตอนที่  ๘  การเช็ดรักชักเงา        ๘๘ 

 ขั้นตอนที่  ๙  การประดับกระจก“เบื้อ”     ๙๐  

 
บทที ่ ๕  ข้อเสนอแนะ  ในงานประดับมุกแกมเบื้อ     ๙๕ 

 ปัญหาอุปสรรค  ข้อควรระวัง  แนวทางแก้ไข           
ในการปฏิบัติงานประดับมุก         ๙๕ 
o การขัดปอกเปลือกหอย        ๙๕ 
o การตัดแบ่งชิ้นหอย       ๙๗ 
o การปฏิบัติงานที่เกี่ยวข้องกับยางรัก     ๙๙ 

 การตั้งสมมุติฐานวิธีการประดับมุกแกมเบื้อ     ๑๐๐ 

 ตารางเปรียบเทียบการทดสอบการประดับมุกแกมเบื้อโดยใช้วัสดุต่างๆ  ๑๐๑ 

บรรณานุกรม          ๑๐๔ 

ภาคผนวก          ๑๐๖ 



กรมศิลปากร  กระทรวงวัฒนธรรม   
 
เอกสาร   โครงการสร้างต้นแบบเพื่อจัดท าองค์ความรู้ด้านงานประดับมุกแกมเบ้ือ 
 

ที่ปรึกษา 
  นางสาวนิรมล  เรืองสม  ผู้อ านวยการส านักช่างสิบหมู่ 
  นายนิยม  กลิ่นบุบผา  ผู้เชี่ยวชาญเฉพาะด้านช่างศิลปกรรม 
      (ช่างสิบหมู่) 
  นายธวัชชัย  ปุณณลิมปกุล ผู้เชี่ยวชาญเฉพาะด้านช่างศิลปกรรม 
      (วิจัยและพัฒนาศิลปกรรม) 
  นายศักย  ขุนพลพิทักษ์  ผู้เชี่ยวชาญเฉพาะด้านช่างศิลปกรรม 
      (จิตรกรรม) 
  นายสมควร  อุ่มตระกูล  หัวหน้ากลุ่มประติมากรรม 
  นายสุรัฐกิจ  พีรพงศ์ศิลปะ หัวหน้ากลุ่มจิตรกรรม 
  นายสุเมธ  พุฒพวง  หัวหน้ากลุ่มศิลปะประยุกต์และเครื่องเคลือบดินเผา 
  นายวันชัย  หวลนวิัติวงศ์  หัวหน้ากลุ่มประณีตศิลป์ 
  นางสาวอรพิน  พฤกษ์สุนธร หัวหน้าฝ่ายบริหารงานทั่วไป 
  นายอ าพล  สัมมาวุฒธิ  หัวหน้าศูนย์ศิลปะและการช่างไทย 
 

คณะผู้จัดท าต้นแบบชิ้นงานศิลปกรรม 
  นายอ าพล  สัมมาวุฒธิ 

นางวิจิตร  ไชยวิชิต 
นายสุธี  เสลา 
นางสุภาภรณ์  สายประสิทธิ์ 
นายอุดมพร  สายประสิทธิ์ 
นายธนาวัฒน์  ตราชูชาติ 
นายเกรียงศักดิ์  เนียมสุด 
นายนภดล  แกล้วทะนง 
นางสมคิด  สัมมาวุฒธิ 
นายประวิช  มีโชคชัย 
นายสุพันธ์  วิชาเดช 
นายกอบชัย  ตันติวุฒิปกรณ์ 



นางสาวศิริภรณ์  หริตวร 
นายขจรศักดิ์  จรสัมฤทธิ์ 
นายนิคม  มะณีวัน 
นายบุญพา  บุญโพธิ์ 
นายส าเริง  แดงแนวน้อย 
นางยุนีย์  ธีรนันท์ 

 
ผู้เรียบเรียง 
  นางประภาพร  ตราชูชาติ 

ข้อมูล 
  นายอ าพล  สัมมาวุฒธิ 

นางสุภาภรณ์  สายประสิทธิ์ 
  นางสมคิด  สัมมาวุฒธิ 

 
ผู้บันทึกภาพ 
  นางประภาพร  ตราชูชาติ 
  นางสาวชุตินันท์  แสนประเสริฐ 



๑ 

 

บทท่ี  ๑ 

ความรู้ทั่วไปเกี่ยวกับงานประดับมุก 

ประวัติงานประดับมุกในไทย 

การศึกษาถึงที่มาของการประดับมุกแต่โบราณนั้น เราไม่สามารถทราบถึงแรกเริ่มและที่มา
อย่างแน่ชัดได้ เพราะไม่เคยมีประวัติหรือคําจารึกใดๆ  ไว้เลยว่าชาติไทยเริ่มคิดค้น  และประดิษฐ์งาน
มุกได้เมื่อใด หรือได้รับอิทธิพลจากชาติใด  อย่าง เช่น จีน เวียดนาม หรือญี่ปุ่น ซึ่งก็มีการนําเปลือก
หอยมุกมาใช้ประโยชน์ในงานศิลปกรรมเหมือน ๆ กับไทย  แต่วิธีการประดับ  และลวดลายนั้น
แตกต่างจากไทยโดยสิ้นเชิง  แต่จากหลักฐานการขุดค้นทางโบราณคดีท่ีตําบลคูบัว จังหวัดราชบุรี ได้
พบชิ้นส่วนการประดับมุกประดับองค์เจดีย์ ซึ่งนักโบราณคดีของกรมศิลปากร กําหนดอายุตั้งแต่พุทธ
ศตวรรษท่ี ๑๑ – ๑๖ เป็นศิลปะทวารวดี  นอกจากนี้ยังมีการประดับมุกท่ีพระเนตรของพระพุทธรูป
ศิลปะล้านนา  สุโขทัย  อยุธยา  ส่วนการนําเปลือกหอยมาประดับตกแต่งเป็นลวดลายประกอบที่
เก่าแก่ที่สุดตามหลักฐานที่ยังคงประจักและหลงเหลืออยู่เป็นหลักฐานตั้งแต่สมัยกรุงศรีอยุธยา  พอจะ
ลําดับความเป็นมาของงานประดับมุกได้ ดังนี้ 1 

สมัยอยุธยา  

มีหลักฐานเก่าแก่ท่ีสุดคือ ตู้พระไตรปิฏกประดับมุก ซึ่งสมเด็จเจ้าฟ้ากรมพระนครสวรรค์พินิจ
ประทานแก่พิพิธภัณฑสถานแห่งชาติพระนคร มีลวดลายกระหนกหางนาค บานตู้ด้านซ้ายประดับเป็น
ภาพพระนารายณ์ทรงครุฑ บานด้านขวาประดับเป็นภาพพระอินทร์ทรงช้างเอราวัณตู้ใบนี้ สมเด็จพระ
เจ้าบรมวงศ์เธอ เจ้าฟ้ากรมพระยานริศรานุวัติวงศ์  ทรงสันนิษฐานว่า ตู้ประดับมุกใบนี้ตามลักษณะ
และลวดลายเป็นสมัยแผ่นดินสมเด็จพระเจ้าเสือ ประมาณ พ.ศ. ๒๒๔๖ - ๒๒๕๑ รองลงมาคงเป็นบาน
ประตูมุกท่ีสร้างข้ึนในสมัยแผ่นดินสมเด็จพระเจ้าบรมโกศ (สมเด็จพระบรมราชาธิราชที่ ๓) ได้แก่ บาน
ประตูพระวิหารวัดพระศรีมหาธาตุ ที่ประดิษฐานพระพุทธชินราช จังหวัดพิษณุโลก บานประตูพระ
วิหารวัดบรมพุทธาราม จังหวัดพระนครศรีอยุธยา   ซึ่งคู่หนึ่งถูกดัดแปลงเป็นตู้พระไตรปิฏก เก็บรักษา
ไว้ในพิพิธภัณฑสถานแห่งชาติพระนคร กทม. และอีกคู่หนึ่งถูกนํามาเป็นบานประตูของหอมณเฑียร
ธรรมในวัดพระศรีรัตนศาสดาราม นอกจากนี้ยังมีอีกหลายบานที่สร้างในสมัยอยุธยาตอนปลายนี้  2   

                                                           
1
 หลวงวิศาลศิลปกรรม ศาสตราจารย์,”ตําราวิชาช่างประดับมุก”อุตสาหกรรมสาร,ปีที๒่๓ ฉบับที่ ๖ 

เดือน มิถุนายน ๒๕๒๓ ,กรมส่งเสริมอุตสาหกรรม  กระทรวงอุสาหกรรม        

2
 สมภพ  ภิรมย์    ศาสตราจารย์  นาวาเอก , ปกิณกะคดี  หมายเลข๑๓  “ว่าด้วยประตูหน้าต่าง

ประดับมุกไทย-ของโลก”,คณะสถาปัตยกรรมศาสตร์  มหาวิทยาลัยศิลปากร 



๒ 

 

จากหนังสือประณีตศิลป์ไทยได้กล่าวถึงลายประดับมุกของวัดบรมพุทธารามไว้ว่า  “ ครั้งถึง 
พ.ศ. ๒๒๙๕ ในแผ่นดินสมเด็จพระเจ้าบรมโกษฐ์ ได้โปรด ฯ ให้ซ่อมวัดนี้อีกครั้งหนึ่ง  และโปรดให้สร้าง
บานประตูมุกสําหรับพระอุโบสถวัดบรมพุทธารามข้ึน”  แต่ปัจจุบันบานประตูมุกวัดบรมพุทธาราม
ดังกล่าวได้กระจัดกระจายไปอยู่ที่ต่าง ๆ หลายแห่ง  บานหนึ่งอยู่ที่วัดเบญจมบพิตรดุสิตวนาราม  และ
อีกบานอยู่ที่หอพระมณเฑียรธรรม   วัดพระศรีรัตนศาสดาราม ( บานประตูกลางด้านทิศตะวันตก ) 
ประตูมุกบานนี้มีจารึกว่า      “ศุภมัศดุ     พระพุทธศักราช ๒๒๙๕ พระวษา   ณ วันเสาร์ ขึ้น ๔ ค่ํา 
เดือน ๑๒ ปีมะแมตรีณิศกพระบาทสมเด็จบรมนาถบพิตรพระพุทธเจ้าอยู่หัวทรงพระกรุณาดํารัสเหนือ
เกล้าเหนือกระหม่อมสั่งให้เขียนลายมุกบานประตูพระอุโบสถวัดบรมพุทธาราม ช่าง ๒๐๐ คน    เริ่ม 
ณ วันพุธ ขึ้น ๙ ค่ํา เดือน ๑๒ ปีมะแมตรีณิศก  ลงมือทํามุก ๖ เดือน ๒๔ วันเสร็จ พระราชทานช่าง
ผู้ทํามุกทั้งปวง เสื้อผ้า รูปพรรณ ทอง เงิน แลเงินตราเป็นอันมาก เลี้ยงวันแล ๒ เพลา ค่าเลี้ยงมิได้คิด
เข้าพระราชทานด้วย  คิดแต่บําเหน็จประตูหนึ่งเป็นเงินตรา ๓๐”   

นอกจากบานประตูมุกวัดบรมพุทธารามแล้ว ยังมีบานประตูประดับมุกฝีมือช่างสมัยแผ่นดิน
สมเด็จพระเจ้าบรมโกษฐ์อีก  อยู่ที่วิหารยอด วัดพระศรีรัตนศาสดาราม  ซึ่งเป็นบานประตูจากศาลา
การเปรียญวัดป่าโมก  จังหวัดอ่างทอง และมีข้อความจารึกเป็นทํานองเดียวกันกับบานประตูมุกจาก
พระอุโบสถวัดบรมพุทธาราม ต่างกันที่จํานวนช่างและเงินตราที่พระราชทานเท่านั้น 

 
 

 
 

ลายประดับมุกบานประตูประดับมุกพระวิหารวัดพระศรีมหาธาตุ  จังหวัดพิษณุโลก 
 



๓ 

 

      
 

บานประตูประดับมุก    อกเลาบานประตู 
พระวิหารวัดพระศรีมหาธาตุ  จังหวัดพิษณุโลก 

 
 

 

บานประตูพระวิหารวัดบรมพุทธาราม จังหวัดพระนครศรีอยุธยา 

ถูกดัดแปลงเป็นตู้พระไตรปิฏก เก็บรักษาไว้ในพิพิธภัณฑสถานแห่งชาติ พระนคร  กทม. 

 



๔ 

 

สมัยรัตนโกสินทร์  
ในสมัยพระบาทสมเด็จพระพุทธยอดฟ้าจุฬาโลกมหาราช (รัชกาลที่ ๑)  ครั้นเมื่อสร้างวัด

พระศรีรัตนศาสดาราม  ทรงโปรดให้สร้างบานประตู  บานหน้าต่างประดับมุกของพระอุโบสถท่ี
ประดิษฐานพระแก้วมรกต  บานประตูพระมณฑป และเมื่อทรงบูรณะพระพุทธบาท  จังหวัดสระบุรี 
ทรงโปรดให้สร้างบานประตูประดับมุกประกอบพระมณฑปพระพุทธบาทเพ่ือทดแทนของเดิมที่ถูกเพลิง
ไหม้ขึ้นด้วย 

           

บานประตูประดับมุกของพระอุโบสถท่ีประดิษฐานพระแก้วมรกต 
 

สมัยรัชกาลที่ ๓ พระบาทสมเด็จพระนั่งเกล้าเจ้าอยู่หัว ทรงปฏิสังขรณ์  วัดพระเชตุพน
วิมลมังคลาราม กทม. จึงทรงโปรดให้สร้างบานประตูประดับมุกเป็นเรื่องรามเกียรติ์ขึ้น  ๔ ช่อง จัดว่ามี
ความงดงามมาก และแตกต่างไปจากลายมุกรุ่นเก่า    
 

สมัยรัชกาลที่ ๔ พระบาทสมเด็จพระจอมเกล้าเจ้าอยู่หัว   ทรงโปรดสร้างพุทธรัตนสถาน
ภายในพระบรมมหาราชวัง  โดยมีบานประตูและบานหน้าต่างประดับมุกท้ังหลัง  เมื่อเกิดสงครามโลก
ครั้งที่สองเกิดความชํารุดเสียหายอย่างหนักจากภัยสงครามจําเป็นต้องถอดเก็บไว้ในคลังด้านหลังวัง   
ต่อมาในรัชกาลปัจจุบันได้โปรดให้มีการเขียนภาพในอาคารขึ้นใหม่พร้อมนําบานประตูหน้าต่างประดับ
มุกชุดเดิมมาซ่อมและประกอบเข้ากับอาคารดังเดิม 



๕ 

 

                     
บานประตูและบานหน้าต่างประดับมุก  พุทธรัตนสถานภายในพระบรมมหาราชวัง 

 
สมัยรัชกาลที่ ๕  พระบาทสมเด็จพระจุลจอมเกล้าเจ้าอยู่หัว   เมื่อครั้งสร้าง วัดราชบพิธฯ. 

กทม.  ทรงโปรดให้นําบานประตูและหน้าต่างประดับมุกเป็นลายเครื่องราชอิสริยาภรณ์มาจากปราสาท
พระเทพบิดร  ซึ่งถูกไฟไหม้ แต่บานประตู – หน้าต่าง ส่วนใหญ่อยู่ในสภาพดี (ภายหลังทําการ
ซ่อมแซมองค์ปราสาทใหม่และสร้างบานประตู - หน้าต่างขึ้นใหม่ทดแทนโดยประดับตกแต่งหน้าบาน
ด้วยลายรดน้ําทั้งหมด) มาประกอบเป็นบานประตูและหน้าต่างของพระอุโบสถวัดราชบพิธฯ  กทม.  
ซึ่งบานประตูและหน้าต่างประดับมุกชุดนี้มีลักษณะเป็นเอกลักษณ์แตกต่างไปจากทุกสมัยมา   

 

          
ลายบานประตูพระอุโบสถวัดราชบพิธสถิตมหาสีมาราม  กทม. 



๖ 

 

นอกจากลายประดับมุกบานประตูหน้าต่าง   ของพระอุโบสถหรือพระวิหารแล้ว ช่างไทยยัง
นิยมการประดับมุกตามภาชนะเครื่องไม้ใช้สอยต่าง ๆ อีก  โดยเฉพาะเครื่องใช้ที่เกี่ยวข้องกับประโยชน์
การใช้สอยของพระภิกษุสงฆ์   หรือภาชนะเครื่องใช้สอยของชนชั้นสูงหรือขุนนางในสังคมไทย 

ภาชนะเครื่องใช้ที่นิยมน ามาประดับตกแต่งด้วยลายประดับมุก   
มีหลายประเภทโดยสามารถแบ่งออกเป็นหมวดหมู่ได้ ๔ กลุ่มใหญ่ ๆ ดังนี้ 

กลุ่มจ าพวกลักษณะแบบพาน   ใช้สําหรับใส่ของถวายพระ หรืออ่ืน ๆ  เช่น   พาน
แปดเหลี่ยม  พานกลม  พานกลีบบัว  ฯลฯ  พานต่าง ๆ เหล่านี้อาจแยกประเภทย่อยออกไป
อีกตามรูปทรง และประโยชน์การใช้สอย เช่น  ตะลุ่ม  พานแว่นฟ้า 

       
พานแว่นฟ้า         เตียบ 

ภายในพิพิธภัณฑสถานแห่งชาติพระนคร 
กลุ่มจ าพวกลักษณะแบบกล่อง  มีหลายแบบและชื่อที่ใช้เรียกกันก็แตกต่างกัน

ออกไปตามวัตถุประสงค์การใช้  เช่น  ลุ้ง  เจียด  หีบยา  หบีบุหรี่  หีบหมาก 

            
กล่อง      ลุ้ง 

ภาพจากหนังสือ Thai  Mother-of-Pearl Inlay 
 



๗ 

 

กลุ่มจ าพวกลักษณะแบบถาด   สําหรับใส่ของจะมีประเภทและรูปร่างต่าง ๆ ตาม
ประโยชน์ใช้สอย เนื่องจากถาดของไทยมักจะทําขอบสูง จึงมักเรียกกันว่ากระบะ ซึ่งมีท้ังแบบ
กลม  เป็นเหลี่ยมสี่เหลี่ยม  กระบะสี่เหลี่ยมลบมุม  กระบะแปดเหลี่ยม กระบะต่าง ๆ เหล่านี้
ถ้าใช้ใส่เครื่องบูชา จะเรียกว่า  เครื่องกระบะบูชา  ถ้าใส่เครื่องกินหมากก็เรียกว่า กระบะ
หมาก  แต่ถ้ากระบะเหล่านี้มีขาจะเรียกว่า กระบะกี๋ใช้เป็นกี๋รองชุดน้ําชา 

 

         
กระบะแบบต่างๆ 

ภายในพิพิธภัณฑสถานแห่งชาติพระนคร  กทม. 
 

 กลุ่มเครื่องใช้ส าหรับพระสงฆ์   ส่วนใหญ่จะตกแต่งด้วยลายประดับมุก เช่น 
ประกับคําภีร์ ฝาบาตร เชิงบาตร  พัดยศ  และพัดรองที่ทําด้ามประดับมุก  

 
 

ประกับค าภีร์          ฝาบาตร เชิงบาตร 
ภาพจากหนังสือ Thai  Mother-of-Pearl Inlay 

 
 



๘ 

 

ที่กล่าวในข้างต้นเป็นภาชนะเครื่องใช้ประดับมุกประเภทต่าง ๆ  ที่จัดทําข้ึน โดยฝีมือช่างสมัย
กรุงรัตนโกสินทร์ตั้งแต่สมัยรัชกาลที่ ๑ เป็นต้นมา โดย จัดแสดงให้ประชาชนได้ชม   ณ พิธภัณฑสถาน
แห่งชาติพระนคร  กทม.  เป็นผลงานประดับมุกของครูช่างโบราณชิ้นสําคัญที่ทรงคุณค่ายิ่งควรแก่การ
อนุรักษ์ไว้ให้แก่ชนรุ่นหลังได้ศึกษา เป็นมรดกทางศิลปวัฒนธรรมของชาติที่น่าภาคภูมิใจเป็นอย่างยิ่ง 

ประเภทงานประดับมุก 

งานประดับมุกสามารถแบ่งออกได้ประมาณ ๔ ประเภทโดยจะแบ่งตามลักษณะการปฏิบัติงาน  
งานประดับมุก  คืองานประดับมุกแบบถมลาย  งานประดับมุกแบบฝังลาย  งานประดับมุกแกมเบื้อ  
งานประดับมุกแต่ละประเภทเป็นงานที่ต้องอาศัยความอดทน  ความใจเย็น  ประณีต  ละเอียดอ่อน  
ในการปฏิบัติงานด้วยกระบวนการสร้างงานประดับมุกมีขั้นตอนการปฏิบัติงานหลายขั้นตอนและแต่ละ
ขั้นตอนมีความยุ่งยากช่างต้องใช้ฝีมือ  และความละเอียดอ่อนในการปฏิบัติงานอย่างมาก  จึงได้ชิ้นงาน
ประดับมุกท่ีมีความสวยงามและมีคุณค่า 

๑. งานประดับมุกถมลาย  เป็นงานประดับมุกท่ีถือว่าเป็นลักษณะเด่นของไทยที่ไม่เหมือนที่อ่ืน
คือการนําลวดลายที่ได้จากการฉลุหอยที่มีความแวววาวนําไประดับลงบนชิ้นงานแล้วจึงทําการ
ถมด้วยรักสมุก  และขัดผิวชิ้นงานจนถึงลายมุก  ก็จะได้ชิ้นงานประดับมุก 

๒. งานประดับมุกแบบฝังลาย  เป็นงานประดับมุกได้รับอิทธิพลจากประเทศจีน  คือจะทําการ
ฉลุลวดลายจากหอยที่มีความแวววาว  แล้วนําไปประดับ(ติด)ลงในร่องลายบนชิ้นงานที่เป็นไม้  
โดยทําการแกะเป็นร่องตามแบบลวดลาย  ติดผนึกลายมุกลงในร่องบนหุ่นไม้ให้แน่น  แล้วทํา
การขัดให้ผิวชิ้นงานเรียบเนียนเสมอกันหรือบางลักษณะชิ้นมุกจะอยู่ต่ําจากผิวลวดลาย  แล้ว
จึงทําการย้อมไม้ให้เป็นสีตามที่ต้องการ 

๓. งานประดับมุกแกมเบื้อเป็นการประดับมุก  ที่นํากระจกสีมาประดับ ร่วมกัน เพ่ือเพ่ิมเติมสีสัน
ให้สวยงามแก่ชิ้นงานนั้น คําว่า “เบื้อ” หมายถึง “มีแสงเลื่อมพราย” โดยปริยาย หมายถึง
กระจก คําว่า “แกมเบื้อ” จึงหมายถงึ “ปนด้วยกระจก” 

๔. งานประดับมุกทึบเต็มพื้นที่บนผิวชิ้นงาน  เป็นการประดับชิ้นมุกลงบนผิวชิ้นงานโดยที่ชิ้นมุก
วางชิดกันเต็มพ้ืนที่ไม่มีร่องให้เห็นรักสมุกหรือเนื้อผิวงานอาจวางเป็นลายเรขาคณิต  เช่น 
เดียวกับการประดับกระจก หรือเรียงเป็นรูปทรงอิสระก็มีปรากฏ  ตัวอย่างเช่นชิ้นงานเป็น
กล่องบรรจุของมีค่า ในพิพิธภัณฑสถานวัดพระศรีรัตนศาสดาราม  บานประตูประดับมุกวัด
นางนองเป็นต้น   

ในการจัดทําองค์ความรู้ฉบับนี้  ดําเนินการจัดสร้างต้นแบบงานศิลปกรรมเพ่ือจัดทําองค์
ความรู้ด้านการประดับมุกแกมเบื้อ พร้อมทั้งเก็บข้อมูลในการปฏิบัติงานประดับมุกแกมเบื้อ  โดย
คณะทํางานมีความเห็นให้  จัดสร้างต้นแบบงานศิลปกรรม  กระบะเครื่องห้าประดับมุกแกมเบื้อ จัดอยู่
ในกลุ่มจําพวกลักษณะแบบถาด  ใช้สําหรับใส่ของจะมีประเภท  และรูปร่างต่าง ๆ ตามประโยชน์ใช้



๙ 

 

สอย เนื่องจากถาดของไทยมักจะทําขอบสูง จึงมักเรียกกันว่ากระบะ ซึ่งมีทั้งแบบกลม  เป็นเหลี่ยม
สี่เหลี่ยม  กระบะแปดเหลี่ยม กระบะต่าง ๆ เหล่านี้ถ้าใช้ใส่เครื่องบูชา จะเรียกว่า  เครื่องกระบะบูชา    
เมื่อดําเนินการจัดสร้างเสร็จเรียบร้อยแล้ว  นํามาจัดแสดงภายในห้องนิทรรศการ  ณ อาคารศูนย์ศิลปะ
และการช่างไทย  และใช้ในกิจกรรมต่างๆของสํานักช่างสิบหมู่  เช่น  พิธีไหว้ครูช่าง  เป็นต้น 

ความหมาย  ประดับมกุแกมเบื้อ 

 ประดับ  ก.  ตกแต่งให้งามด้วยสิ่งต่างๆ  มีสร้อย  แหวนเป็นต้น  เช่นประดับเหรียญตรา  
ประดับอาคารสถานที่  

 ช่างประดับมุก  ช่างฝีมือประเภทหนึ่งผู้ทําการประดับมุกลงบนภาชนะใช้สอยและส่วนต่างๆ
ของอาคาร  เช่นบานประตู  บานหน้าต่าง มุกที่นํามาใช้ได้มาจากเปลือกหอยทะเลบางชนิด  

 แกม  ว.  ปน  เช่นด้ายแกมไหม  คือด้ายปนไหม,แต่มีความหมายไปในทางที่ว่า  สิ่งที่ปนมีอยู่
เป็นส่วนน้อย  

 เบื้อ  ๔  (ถ่ิน-พายัพ) ว.  มีแสงเลื่อมพราย,โดยปริยายหมายถึงกระจกเงา  เช่นมุกแกมเบื้อ  

 ประดับมุกแกมเบื้อ  คืองานที่ช่างฝีมือประเภทหนึ่งที่ใช้กระบวนงานช่างทางด้านงานประดับ
มุก  และด้านงานประดับกระจก(เบื้อ)มารวมในชิ้นงานเดียวกัน  โดยทําการประดับมุกที่ได้จากเปลือก
หอยบางชนิดที่มีความแวววาว  ฉลุเป็นลวดลาย แล้วนํากระจก  (เบื้อ)มาร่วมประดับ ลงบนภาชนะทํา
การตกแต่งให้มีความสวยงามด้วยกระบวนการงานประดับมุก  และการประดับกระจก(เบื้อ)  เป็นงาน
ประดับมุกท่ีมีความสวยงาม  และมีคุณค่าทางมรดกศิลปวัฒนธรรม 

ความหมาย  กระบะเครื่องห้า 

กระบะ  น. ภาชนะไม้ก้นแบนมีขอบ ใช้อย่างถาด, ใช้ว่า ตระบะ ก็มี;ชื่อรถชนิดหนึ่งใช้บรรทุก
สิ่งของ ทําตัวถังเป็นรูปอย่างกระบะเรียกว่า รถกระบะ 

เครื่องห้า  ๑  น.  เครื่องบูชาชนิดหนึ่งสําหรับพระเจ้าแผ่นดินทรงใช้บูชาพระธรรมเวลาทรง
สดับเทศนา  มีเชิงเทียน  ๒  เชิง  กระถางธูป  ๑  ใบ  กรวยปักดอกไม้  ๕  กรวย  ตั้งในพานทองลงยา
ราชาวดี,เรียกเต็มว่า  เครื่องนมัสการทองน้อยเครื่องห้า 3 
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 พจนานุกรมฉบบัราชบณัฑิตยสถาน  ๒๕๔๒  หนา้  ๒๖๒ 

 



๑๐ 

 

เครื่องห้า  มีกระบะรองรับจึงเรียกกันว่า  “กระบะเครื่องห้า”  มีเชิงเทียน  ๔  วางเรียงขนาบ
เชิงธูป ๑ ที่  และมีพานดอกไม้ ๔ ที่  (เข้าใจว่าเดิมจะเป็นพานดอกไม้  ๒  ที่  พานข้าวตอก ๒  ที่ ) 4 

กระบะเครื่องห้า  ในปัจจุบัน  การจัดกระบะเครื่องห้า  นับเป็นธรรมเนียมการจัดเครื่องบูชา
จากราชสํานักอย่างหนึ่งของไทยแต่โบราณ   

การจัดกระบะเครื่องห้า  แบบท่ี  ๑  ถ้างานไหนเจ้าภาพจัดงานกุศลเป็น  ๒  วัน  จะจัดตั้งกระบะ
เครื่องห้าบูชา  เพ่ิมตรงหน้าโต๊ะหมู่บูชาอีกหนึ่งสํารับก็ได้  ซึ่งการจุดเครื่องบูชาในงานวันแรก  มักจุด
ธูป – เทียนเครื่องบูชาเฉพาะบนโต๊ะ  ส่วนงานวันที่  ๒  จัดจุด  ธูป – เทียนเครื่องบูชาในกระบะเครื่อง
ห้า (ซึ่งถือเป็นเครื่องบูชาอย่างเล็ก)  ตามแสดงไว้ในแบบ 

        

การจัดกระบะเครื่องห้า  แบบท่ี  ๒  คือการจัดกระบะเครื่องห้า  บูชาพระธรรม  เป็นวัฒนธรรมการ
จัดเครื่องบูชาแบบราชสํานักของไทย  เช่นการจัดกระบะเครื่องห้า  บูชาหน้าหีบพระสวดพระอภิธรรม  
หรือสําหรับประธานในงานจุดบูชาพระธรรม  ขณะที่พระสงฆ์เริ่มเจริญพระพุทธมนต์  (เริ่มจุดขณะพระ
ขัดสัคเค)5 
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 พจนานุกรมศพัทช่์าง  ก   

5
  พระครูปลดัสุวฒันโพธิคุณ  (วถิี  เขมาราโม)  ,วฒันธรรมการจดัโต๊ะหมู่บูชา   หนา้ ๘๑ – ๘๔ 



๑๑ 

 

 

กระบะเครื่องห้า  แบบต่างๆ 

 

กระบะถมของหลวง    กระบะเครื่องห้า 

ภาพจาก  พระครูปลัดสุวัฒนโพธิคุณ  (วิถี  เขมาราโม)  ,วัฒนธรรมการจัดโต๊ะหมู่บูชา   



๑๒ 

 

    

กระบะเครื่องห้าแกะสลักปิดทอง    กระบะเครื่องห้าประดับกระจก 

ใช้ในงานพิธีต่างๆของส านักช่างสิบหมู่ 

 



๑๓ 

 

บทท่ี  ๒ 

วัสดุอุปกรณ์ที่ใช้ในงานประดับมุกแกมเบื้อ 

 ในการด าเนินการจัดท าองค์ความรู้ในงานประดับมุกแกมเบื้อในครั้งนี้ได้ด าเนินการจัดสร้าง
งานศิลปกรรม  กระบะเครื่องห้า  เพ่ือเป็นการรวบรวมข้อมูลและจัดท าเป็นเอกสารองค์ความรู้ด้านงาน
ประดับมุกแกมเบื้อ  โดยในเอกสารนี้ก็จะมุ่งเน้นในส่วนของการจัดสร้างงานศิลปกรรมชิ้นนี้เป็นหลักใน
การจัดท าเอกสาร  โดยจะไม่กล่าวถึงกระบวนการสร้างงานอ่ืนเนื่องจาก อุปกรณ์หลายอย่างท่ีมี
คุณสมบัติ วิธีการใช้งานที่มีความแตกต่างในการน ามาใช้สร้างงาน  วัสดุประเภทเดียวกันอาจจะมี
คุณสมบัติแตกต่างกันตัวอย่างเช่น เปลือกหอยประเภทต่างๆ   อุปกรณ์ชนิดเดียวกันแต่ใช้งานต่างกัน   
และการใช้งานหลายประเภทสามารถเลือกใช้งานตามความเหมาะสมของงานแต่ละประเภท  ในบทนี้
จะน าเสนอวัสดุ  อุปกรณ์ท่ีใช้ในการด าเนินการจัดสร้างงานศิลปกรรมชิ้นนี้เท่านั้น  โดยช่าง
ผู้ด าเนินการจะเป็นผู้เลือกใช้ตามความเหมาะสมที่ใช้ในงานแต่ละข้ันตอนโดยรวบรวมข้อมูลจากช่าง
เพ่ือรวบรวมจัดท าเป็นองค์ความรู้ในเรื่องวัสดุ   อุปกรณ์ในขั้นตอนต่างๆ  ของการสร้างงานประดับมุก
แกมเบื้อ 

วัสดุอุปกรณ์ที่ใช้ในการออกแบบเขียนแบบ   

 

เครื่องมือในการออกแบบเขียนแบบ 

๑. ดินสอเขียนแบบ  ใช้ในงานออกแบบเขียนแบบจะต้องเลือกใช้ให้เหมาะสมกับงาน 

๒. ยางลบ ใช้ส าหรับลบงาน มีลักษณะเป็นยางอ่อนซึ่งจะไม่ท าให้กระดาษเป็นขุยหรือเป็น
รอย 

๓. ไม้บรรทัด  เป็นเครื่องมือส าหรับงานช่างทั่วไป และมีหลายขนาด แต่ละขนาดมีความยาว
ไม่เท่ากัน ในงานไม้ช่างจะนิยมใช้ไม้บรรทัดขนาด ๒๔ นิ้วมากที่สุด เพราะสะดวกกับการ
ใช้งาน 

๔. วงเวียน  เป็นอุปกรณส์ าหรับเขียนวงกลม หรือส่วนโค้ง วงเวียนมีหลายแบบ ควรเลือกใช้
ให้เหมาะสมกับลักษณะงาน 



๑๔ 

 

๕. กระดาษ  กระดาษไข  กระดาษกาว  เป็นอุปกรณ์ท่ีใช้ในการออกแบบเขียนแบบและ
ปรับลวดลาย 

๖. สี  พู่กัน  ดินสอสี  เป็นอุปกรณ์ท่ีใช้เพ่ือก าหนดรูปแบบสีในงานออกแบบงานประดับมุก
แกมเบื้อ 

วัสดุ  อุปกรณ์ที่ใช้ในงานสร้างหุ่นกระบะเคร่ืองห้า 

๑. หุ่น   ที่ใช้ในงานประดับมุกมีหลายชนิดโดยมากมักท าด้วย หวาย , ไม้ , ไม้ไผ่และอาจใช้โลหะ  
หรือวัสดุอ่ืน ดังตัวอย่างหุ่นที่ใช้ในงานประดับมุกได้แก่  บานประตู, พานแว่นฟ้า ,หีบ ,กล่อง   เป็นต้น 

ไม้  นิยมน ามาใช้เป็นหุ่นในการประดับมุก  ไม่ว่าจะเป็นการขึ้นหุ่นเป็นแบบแผ่นเรียบ   เช่น
บานประตู  หน้าต่าง กล่อง    หรือการกลึงเพ่ือให้ได้หุ่นตามแบบท่ีต้องการ  เช่น  แจกัน  เชิงเทียน  
พานต่างๆ  เป็นต้นส าหรับการจัดท าองค์ความรู้ในครั้งนี้ ไม้ทีเ่ลือกใช้ในการสร้างหุ่นกระบะเครื่องห้า
เลือกใช้ไม้สักในการสร้างหุ่น 

      

       หุ่นกระบะเครื่องห้า 

๒. เครื่องผ่าแบ่งไม้  เป็นเครื่องมือที่ใช้ในการแบ่งไม้ให้มีขนาดความกว้างตามที่ก าหนดส าหรับ
การใช้งานต่างๆ 

 

      



๑๕ 

 

๓. เครื่องไสขัดผิวไม้  ใช้ในการปรับแต่งผิวไม้ให้เรียบสม่ าเสมอท้ังชิ้น  ให้มีขนาดความหนาของ
แผ่นไมต้ามที่ต้องการ  หรือให้ใกล้เคียงกับท่ีใช้งานจริง 

      

๔. กบไสไม้ เป็นเครื่องมือส าหรับไสแต่งผิวไม้ให้เรียบและได้ขนาดตามที่ก าหนดไว้ในแบบ ก่อนที่
จะน าไม้ไปประกอบเข้ากับชิ้นงาน 

 

๕. เลื่อยลอ หน้าที่โดยตรงของเลื่อยลอ คือ ลอปากไม้ หมายถึง การใช้เลื่อยลอเลื่อยแทรก
ระหว่างไม้ เพ่ือต้องการปรับปากไม้ให้เข้ากันสนิทตามหลักวิธีการเข้าปากไม้ 

 

 



๑๖ 

 

 

๖. สิ่วขนาดและแบบต่างๆ  เลือกใช้ตามความเหมาะสมของงานในส่วนต่างๆ 
สิ่วปากบาง : เป็นสิ่วหน้าตรงส าหรับตอก ปาด เฉือน หรือแซะปากไม้ ส่วนมากจะใช้ในงานที่

ไม่ต้องเก็บรายละเอียดหรืองานโกลนหุ่น ใช้กับงานขนาดใหญ่ ลักษณะของสิ่วมีความกว้างมากกว่า
ความหนาลักษณะเป็นใบบางเช่นเดียวกับใบกบ มีความกว้างของคมสิ่วตั้งแต่ ๑/๔ – ๑.๑/๔ นิ้ว  

สิ่วหน้าโค้ง หรือ สิ่วเล็บมือ  ลักษณะสิ่วมีคมโค้งคล้ายเล็บมือ สิ่วเล็บมือที่ช่างแกะสลักใช้นี้
จะเป็นประเภทสิ่วคมลบมุมนอก จะใช้ส าหรับขุดสลักพ้ืนที่ที่ต้องการให้โค้งลึก หรือเว้าภายใน ขนาด
ความกว้างของคมสิ่วที่ใช้จะมีหลายขนาดตามความละเอียดของงานตั้งแต่ ๓/๑๖ – ๑.๑/๔ นิ้ว  

สิ่วหน้าตรง  ลักษณะสิ่วมีคมเป็นเส้นตรง ปลายตรงเสมอกัน จะใช้ส าหรับสลักพ้ืนที่ทั่วไปให้
ได้ตามต้องการ ขนาดความกว้างของคมสิ่วที่ใช้จะมีหลายขนาดตามความละเอียดของชิ้นงาน 

สิ่วปากเสี้ยว หรือ สิ่วชายธง : ลักษณะสิ่วมีคมเป็นเส้นตรง แต่ปลายเฉียงจากด้านหนึ่งไปอีก
ด้านหนึ่ง สิ่วประเภทนี้ใช้ขุดสลักในงานที่มีลักษณะซอกแคบและยาวเรียว โดยที่สิ่วประเภทอ่ืนๆเข้าไม่
ถึงขนาดกว้างของคมสิ่วที่ใช้จะมีหลายขนาดตามความละเอียดของชิ้นงาน 

สิ่วตัววี ( V ) หรือ เหล็กสอย  ลักษณะสิ่วมีคมเป็นรูปตัววี ( V ) ช่างจะใช้เมื่อต้องการให้งาน
ออกมาเป็นช่องรูปตัววี หรือใช้เป็นเหล็กสอยเพื่อเดินเส้น ขนาดกว้างของคมสิ่วที่ใช้จะมีหลายขนาด
ตามความละเอียดของชิ้นงาน 

 

         

 

๗. ค้อนไม้  เป็นค้อนใช้ส าหรับตอกสิ่ว บางครั้งช่างไม้นิยมใช้ค้อนไม้ในการประกอบใบกบกับราง
กบ หรือใช้ปรับแต่งใบกบ ค้อนไม้มักท าด้วยไม้เนื้อแข็งและมีความเหนียว เช่น ไม้ชิงชัน ไม้แดงและไม้
มะค่าและในงานช่างแกะสลักและช่างไม้ประณีตช่างจะต้องท าค้อนขึ้นเอง เนื่องจากความต้องการใช้
น้ าหนักตัวค้อนแต่ละคนถนัดไม่เท่ากัน มาตรฐานค้อนไม้ต้องมีลักษณะเป็นทรงกระบอก  ทรงกลม  
หรือทรงสี่เหลี่ยมแล้วแต่การจัดสร้าง และหน้าค้อนที่ใช้ส าหรับตอกต้องใช้หน้าที่มีเสี้ยนตามเนื้อไม้ ช่าง
จะไม่ใช้ด้านที่มีเสี้ยนขวางเนื้อไม้ตอกเนื่องจากค้อนอาจฉีกได้เมื่อใช้งานไปนานๆ  

 
 



๑๗ 

 

๘. ปากกาหัวโต๊ะ  เป็นปากกาส าหรับติดข้างโต๊ะ หรือหัวโต๊ะด้านใดด้านหนึ่ง ใช้ส าหรับติดหรือ
จับไม้เพ่ือไสเพลาะไม้ หรือจับไม้เพ่ือเลื่อยผ่า บาก หรืองานแกะสลักของช่างแกะ  

 

 

๙. บุ้งท้องปลิง  เป็นบุ้งที่มีลักษณะด้านหนึ่งแบนราบ ส่วนอีกด้านหนึ่งโค้งนูนคล้ายเล็บมือ มีฟัน
เป็นหนามแหลม ด้านข้างเป็นสันมุมเล็กเป็นเครื่องมือส าหรับถูแต่งไม้ให้เรียบร้อยและได้รูปทรงตามท่ี
ต้องการ โดยเฉพาะส่วนเว้าโค้งซ่ึงเครื่องมืออ่ืนไม่สามารถเข้าถึงได้  

 

 

 

 



๑๘ 

 

๑๐. กระดาษทราย กระดาษรูปแบบหนึ่งซึ่งมีสารขัดถูติดหรือเคลือบอยู่บนหน้าของกระดาษ ใช้
ส าหรับขัดพ้ืนผิวของวัสดุอ่ืนเพ่ือให้วัสดุนั้นเรียบ หรือขัดให้ชั้นพื้นผิวเก่าหลุดออก ความจ าเป็นที่ต้องใช้
กระดาษทราย ความละเอียดของกระดาษทรายมีทั้งละเอียดมาก เบอร ์๓๒๐, ปานกลาง เบอร์ ๑๘๐ 
และหยาบ เบอร์ ๘๐ ช่างอาจจะน ามาหุ้ม  หรือติดกับวัสดุอื่นเช่นไม้  เพ่ือสะดวกในการใช้งานใน
รูปแบบต่างๆตามความเหมาะสมต่อการใช้งานของแต่ละช่างแต่ละงาน  แต่ละขั้นตอนตามความถนัด 

 

 

๑๑. สว่าน  ใช้ในการเจาะน าเพ่ือตอกตะปูเพ่ือไม่ให้ไม้แตก  หรือเจาะเพ่ือใส่น๊อต  ขันน๊อตเป็นต้น 

 

 

 



๑๙ 

 

๑๒. บรรทัดเหล็กฉาก  ฉากทีก่ลุ่มช่างไม้ประณีตใช้จะเป็นฉากลอง  (ฉากตาบ)  สามารถวัดได้ทั้ง  
๙๐  องศา  และ  ๔๕  องศา 

๑๓. เทปวัด หรือ ตลับเมตร ใช้เมื่อต้องการวัดขนาดวัตถุ และระยะห่างระหว่างวัตถุ ตลอดจนหา
จุดกึ่งกลางระหว่างจุดสองจุดด้วย เทปวัดที่มีมาตรฐานนั้นส่วนใหญ่จะมีขนาดความยาว ๒๕ ฟุต หรือ 
๗.๕  เมตร 

 

๑๔. ขอขีดไม้  เป็นเครื่องมือส าหรับขีดเส้นลงบนไม้ เส้นที่ขีดจะขนานกับขอบไม้ ในการขีดเส้นจะ
ขีดโดยใช้ตะปูที่ติดอยู่ปลายไม้ โดยการใช้ขอขีดไม้นั้นเป็นการก าหนดเส้นที่ต้องการจะผ่า เลื่อย โกรก
ไม้ หรือปรับไม้ในส่วนที่ไม่ต้องการออก 

๑๕. เชือกตีแนว หรือ ปั๊กเต้า  ใช้ตีแนวเส้นตรงยาวบนไม้ ใช้ในกรณีที่ต้องการก าหนดเส้นยาวเพ่ือ
จะปรับหน้าไม้ให้ได้ขนาดตามต้องการ โดยต้องดึงเชือกออกมาจากตลับให้ได้ความยาวที่ต้องการ ขึงให้
ตึงก่อนดึงเชือกดีดสีที่ติดบนเชือกลงบนเนื้อชิ้นงานให้เป็นแนวเส้นตรง 
 
วัสดุอุปกรณ์ที่ใช้ในงานสร้างหุ่นกลึงพุ่มเชิงเทียน 

๑. เครื่องกลึง แท่นกลึง เป็นเครื่องมือชิ้นส าคัญของงานกลึง ท าหน้าที่จับไม้ให้หมุนไปตาม
ก าลังของเครื่อง โดยจะมีส่วนจับยึดทั้งหัวและท้ายชิ้นงานระหว่างที่เครื่องก าลังหมุนเพ่ือกลึง 
รูปทรงต่างๆตามแบบ 
 

         



๒๐ 

 

๒. ส่ิวส าหรับงานกลึงแบบต่างๆ   

 
 

สิ่วหน้าตรง มุมฉาก   เป็นสิ่วกลึงชนิดแบน  ใช้ส าหรับการกลึงพ้ืนที่ไม้ให้เรียบและตรง มี
ลักษณะเหมือนสิ่วปากบางแต่ใบสิ่วหนาและยาวกว่า คมสิ่วชนิดนี้ปลายใบตัดเป็นมุมฉากและเอียงลาด
ลงไปหาหน้าไม้อีกหน้าหนึ่งประมาณ ๓๐ – ๔๕ องศา 

      
 

สิ่วปลายหอก คมสิ่วแหลมเป็นรูปตัววี : ใช้ส าหรับการท าร่องตัววี หรือตัดเหลี่ยมให้โค้งจาก
จุดปลายใบคมตัดจะเฉียงออก ๒ ข้าง เป็นมุม ๓๐ – ๔๐ องศา และลาดเอียงไปยังอีกด้านหนึ่งเป็นมุม
๓๐ องศา  

      
 
 



๒๑ 

 

สิ่วกลึงไม้ ส าหรับกว้านภายใน : สิ่วประเภทนี้ใช้ส าหรับการกลึงให้เป็นร่องภายใน โดยปลาย
ขอคมจะกว้านขุดเนื้อไม้ออกท าให้เกิดลักษณะเป็นหลุมลึกภายในเนื้อไม้ 

     
 

๓. ไม้กางเวียนแบบเขาควาย : เป็นเครื่องมือส าหรับวัดระยะและกะขนาดของงาน ชนิดใช้
วัดภายนอก (Outside Caliper) ลักษณะของเครื่องมือจะคล้ายวงเวียน และปลาย ๒ 
ข้างโค้งเข้าหากัน ใช้ส าหรับวดัขนาดเส้นผ่าศูนย์กลางของชิ้นงานที่ก าลังกลึง โดยตั้งระยะ
ความห่างกันของปลายทั้ง ๒ ข้างไว้แล้วกลึงไม้ให้เล็กลงได้ขนาดตามระยะที่ตั้งไว้ 
 

 

 

วัสดุที่ใช้ในงานประดับมกุ 

๑. เปลือกหอย  เปลือกหอยที่ใช้ในการประดับมุกจะใช้  เฉพาะเปลือกหอยที่เมื่อขัดเอาหินปูนผิว
นอกออกแล้วจะพบว่าผิวภายในมีความแวววาว (มีไฟ) หอยแต่ละชนิดมีคุณสมบัติ  และ
ลักษณะที่แตกต่างกันออกไป  หอยที่นิยมน ามาใช้ในงานประดับมุกได้แก่  หอยอูดหรือหอย
โข่ง , หอยเป๋าฮ้ือหรือหอยร้อยรู, หอยจาน , หอยกาบน้ าจืด, หอยนมสาว,  หอยแมงพู่เป็นต้น 
โดยมีรายละเอียดดังนี้  



๒๒ 

 

 
หอยประเภทต่างๆที่นิยมน ามาใช้ในงานประดับมุก 

หอยอูด  หอยโข่ง  หอยมุกไฟ   เป็นหอยทะเลชนิดหนึ่ง ชาวบ้านเรียกหอยอูด  หรือโข่งมุก
แต่ช่างมุกมักเรียกว่าหอยมุกไฟเนื่องจากให้สีแสงสะท้อนเป็นสีเหลือบรุ้งมากกว่าหอยชนิดอ่ืน   หอย
ชนิดนี้มีลักษณะคล้ายหอยโข่งหรือหอยเชอรี่น้ าจืดแต่มีขนาดใหญ่กว่ามาก  และมีเปลือกหนาซึ่งมักมี
หินปูนเกาะผิวนอกอยู่ทั่วไป  มีราคาสูงกว่าหอยชนิดอื่น  เป็นเปลือกหอยที่นิยมน ามาใช้ประดับลายมุก  
ปริมาณหอย  ๑  ตัวขนาด  ๘ ขีด  เมื่อท าการขัดและตัดจนกระทั่งสามารถน ามาติดลวดลายฉลุได้  
ประมาณ  ๒  ขีด    

       

หอยโข่งอูดหรือหอยโข่ง   ชิ้นหอยที่ขัดปอกเปลือกและตัดแบ่งชิ้น 

๒. สมุกที่ใช้ในงานประดับมุก  จะใช้สมุกกะลาเป็นส่วนใหญ่  เนื่องจากสมุกกะละจะมีความแข็ง  แต่ใน
ช่างบางท่านในกระบวนการสุดท้ายในการเก็บรายละเอียดของงานประดับมุกจะใช้สมุกใบตองเป็น
ล าดับสุดท้ายเพ่ือเก็บรายละเอียดไม่ว่าจะเป็นรอยตามดหรือรอยจากการแรลายเป็นต้น 

 สมุกกะลา  ใช้ในการถมงานประดับมุกเพราะสมุกกะลาจะมีความแข็งแกร่ง  ทนกว่าสมุก
ประเภทอ่ืน  และมีสีด า 



๒๓ 

 

สมุกใบตอง  ใช้ในการถมรักสมุกในครั้งสุดท้ายสุดเพ่ืออุดรอยตามด  เพราะเป็นสมุกท่ีมี
ความละเอียดมากกว่าสมุกประเภทอ่ืนๆ 

๓. ดินสอพอง  ใช้ในการอุดโป๊วในช่องลายส าหรับกันไม่ให้รักสมุกที่ถมเข้าไปอุดปิดช่องลายเมื่อขัดและ
ล้างชิ้นงาน  แล้วจะมีร่องลายเพ่ือใช้ประดับกระจกในขั้นตอนประดับกระจกแกมเบื้อ 

๔. ยางรัก   เป็นน้ ายางที่ได้จากต้นไม้ยืนต้นขนาดกลาง  ขึ้นอยู่เป็นหมู่ ๆ ประปรายทั่วไปตามป่าเบญจ
พรรณ  ที่ค่อนข้างแห้งแล้ง  ทางภาคเหนือ ภาคอีสาน และภาคใต้ตอนบนยางรัก  เป็นวัสดุธรรมชาต ิ   
มีลักษณะเป็นยางเหนียว ใช้ทา  หรือเคลือบผิวสิ่งต่าง ๆ และผสมกับวัสดุอื่นเช่นสมุก ส าหรับ
เสริมสร้างความมั่นคง ทนทานแก่ พ้ืน โครงสร้างผิว ของงานศิลปะได้เป็นอย่างดีเมื่อยางรักแห้งสนิท
แล้ว ผิวจะเป็นมัน      

๕. มอเตอร์  ที่ใช้ในงานประดับมุกจะเป็นมอเตอร์ที่มีขายตามท้องตลาดทั่วไป  แต่ต้องมีการน ามา
ปรับเปลี่ยน  เพ่ือน ามาใช้งานคือน าใบตัดมาประกอบ  โดยต้องกลึงประกับตัวจับใบตัดใหม่  เพ่ือ
น ามาใช้ในการตัดแบ่งชิ้นมุกและเปลี่ยนใบหินเจียรใหม่ให้เหมาะกับการใช้งาน  และไม่ควรน าไปใช้
ร่วมกับงานประเภทอ่ืน  เช่นน าเหล็กมาเจียรท าให้คมของหินเสียเป็นรอยได้   

มอเตอร์ติดหินเจียร   ติดหินเจียรขนาด  ๘  นิ้วเบอร์  ๘๐ ใช้ส าหรับขัดหรือเจียรหินปูนในการปอก
เปลือกหอย    ติดหินลูกจันทน์ขนาด  ๔  นิ้วเบอร์  ๑๐๐  ใช้ส าหรับขัด  หรือน้ าลายหอย  ในส่วนโค้งด้านใน
เปลือกหอย   

      

มอเตอร์ติดหินเจียรส าหรับขัดปอกเปลือกหอย 

หินเจียรหรือหินขัด ใช้ในการขัดหินปูนนิยมใช้หินสีเขียว เบอร์ ๘๐  ขนาด เส้นผ่าศูนย์กลาง  ๖  นิ้ว 
หรือ ๘ นิ้ว  ดังภาพ หินลูกจันทน์  ใช้หินสีเขียว เบอร์ ๑๐๐  ขนาด เส้นผ่าศูนย์กลาง  ๔  นิ้วติดกับมอเตอร์  
และใช้หินล้างขัดลดขนาด  และลบเหลี่ยม  ใช้เพ่ือขัดหินปูน  และน้ าลายหอยออกในส่วนโค้งด้านในของหอย 
ดังภาพ  



๒๔ 

 

          

หินเจียร       หินเจียรส าหรับท าหินลูกจันทน์ 

หินล้าง  เป็นหินที่มีความแข็ง ใช้ส าหรับล้างหน้าหินให้เรียบเสมอเพ่ือการใช้งานทั่วไปแต่ในงานช่าง
มุกใช้ล้างคมหินที่หน้าตรงให้เป็นหน้าโค้ง  ตามความโค้งของเปลือกหอย   เพ่ือท าหินลูกจันทน์  ส าหรับขัด
น้ าลายหอยในส่วนโค้งด้านใน 

      

หินล้าง      ใช้หินล้างเจียรเป็นหินลูกจันทน์ 

มอเตอร์ติดใบตัด  ใช้ส าหรับตัดแบ่งชิ้นหอย   สามารถใช้ในการตัดเส้นตรง  และตัวลายบางแบบ ได้  

         

มอเตอร์ติดใบตัดใช้ส ารับตัดแบ่งชิ้นหอย  และสร้างลวดลายบางประเภท 

 



๒๕ 

 

ใบตัด  มีหลายประเภทแต่ในที่นี้จะกล่าวเพียงใบตัดพลอยสีเท่าใช้ในการตัดแบ่งชิ้นหอยหรือใช้ในการ
สร้างลวดลายบางประเภทเพ่ือใช้ในงานประดับมุกได้ ใช้ตัดแบ่งหอยออกเป็นชิ้น ๆ  และสามารถซอยหอยเป็น
เส้น และ บากลายได้  

 
ใบตัดพลอย (สีเทา)  ปกติใช้ในการตัดเนื้อพลอยในการเจียรในพลอย  ส าหรับงานช่างมุกใช้ในการ

ตัดแบ่งชิ้น ใบตัดชนิดนี้จะทนทาน  และปลอดภัยในการปฏิบัติงานกว่าใบตัดชนิดอ่ืน ๆ เพราะมีความยึดหยุ่น  
ใช้ได้นานโดยไม่บิด  ฉีกขาดง่าย  เมื่อใบตัดหมดความคม  ให้ใช้สังกะสีตัดขนาดกว้าง  ๑  นิ้ว ยาว  ๔  นิ้ว จับ
สังกะสีให้แน่นน าไปจี้ที่ใบขณะที่มอเตอร์ก าลังท างานอยู่ ให้ใบตัดเลื่อยเข้าหาเนื้อสังกะสีกินลึกประมาณ .๕  
ซม. ท าอย่างนี้ไปเรื่อยๆประมาณ ๑๐ ครั้ง  ใบจะมีความคมใกล้เคียงของใหม่   แต่ใบตัดจะบางลง  เมื่อใบตัด
บางลง สามารถน าไปใช้ในการตัดเส้น บากลายในการสร้างลวดลายด้วยเครื่องมือ เส้นจะเล็ก  ช่างจะหวง ไม่
ค่อยให้ใครใช้เพราะกลัวจะท าใบตัดเสีย๑    

             
ใบตัดพลอยสีเทา     คมของใบตัด 

๖. โต๊ะปฏิบัติงานช่างมุก  โดยปกติช่างนิยมน าโต๊ะช่างท าทองมาใช้  เนื่องจากลักษณะงานเป็นการฉลุ 
ลวดลายที่มีชั้นลิ้นชักส าหรับเก็บอุปกรณ์  และต้องมีผ้าสีเข้มเพ่ือรองรับลายในการฉลุที่อาจจะร่วง
หลุดลงพื้นเกิดปัญหาในการสูญหายของชิ้นงานที่ฉลุเรียบร้อยแล้วต้องมีแสงสว่างที่เพียงพอต่อการ
ปฏิบัติงาน 

๗. โคมไฟ  แสงสว่างมีความจ าเป็นอย่างยิ่งในการปฏิบัติงานช่างมุก โดยเฉพาะในการฉลุและขัดแต่ง
ลวดลายเนื่องจากลายมุกจะเป็นชิ้นงานที่มีขนาดเล็ก 

๘. ไม้หางปลา  หรือไม้หางเหยี่ยว  ช่างแต่ละคนเรียกไม่เหมือนกันเป็นไม้ไว้รองเวลาฉลุลวดลาย  มี
ลักษณะ  และแบบที่แตกต่างกันแล้วแต่ความถนัดของช่างแต่ละคน ใช้ส าหรับรองคีมมจับหอยใน
ขั้นตอนการฉลุ  และขัดแต่งลวดลาย   ขนาดประมาณ กว้าง  ๒  นิ้ว  ยาว  ๑๒  นิ้ว น ามาเลื่อยบาก
เป็นรูปหางปลา น าไปตอกด้วยตะปูติดโต๊ะท างาน 

๙. ผ้าสีด า หรือสีเข้ม  ใช้ติดกับโต๊ะใต้หางปลา และอยู่บนตักของช่างผู้ปฏิบัติงาน  ส าหรับรองฝุ่น  และ
ชิ้นหอยมุกจากการเลื่อย  ฉลุชิ้นงานป้องกันการขาดร่วงตกหาย เสียเวลาหาตัว 

                                                           
๑
 บทสมัภาษณ์ นายแดง  แจม่จนัทร์ วนัที่๔  พฤศจิกายน  พ.ศ. ๒๕๕๑ เวลา ๑๐.๓๐  น. – ๑๑.๑๕ น. ณ กลุม่งานชา่งปัน้หุน่และชา่งปัน้ลาย 



๒๖ 

 

      

ภาพโต๊ะส าหรับปฏิบัติงานมุก 

๑๐. โครงเลื่อยฉลุ ใช้งานประดับมุกมีหลายแบบ  โครงที่ใช้ในปัจจุบันโครงเลื่อยช่างทองสามารถปรับ
ความกว้าง  และแคบของโครงได้  

      

โครงเลื่อยท่ีใช้ในการโกรกฉลุมุก  

๑๑. ใบเลื่อยฉลุลาย มี ๒ ชนิด  ได้แก่  ใบเลื่อยฉลุไม้  และใบเลื่อยฉลุโลหะ  

ใบเลื่อยโลหะเป็นใบเลื่อยส าหรับเลื่อยฉลุโลหะ ใช้เบอร์  ๐ และ เบอร์ ๑  ลักษณะใบเลื่อยฟันของใบ
เลื่อยจะมีลักษณะของฟันที่สม่ าเสมอตลอดทั้งใบ  

ใบเลื่อยไม้เป็นใบเลื่อยส าหรับเลื่อยไม้  ใช้เบอร์  ๐ และ เบอร์ ๑  ลักษณะของฝันใบเลื่อย เป็นคูฟั่น
เว้นวรรคแล้วมี คูฟั่น เป็นเช่นนี้จนตลอดทั้งใบ   



๒๗ 

 

 

เปรียบเทียบลักษณะของใบเลื่อย   

๑๒.   ตะไบ  แบบ  และขนาดต่างๆ  มีไว้เพ่ือขัดแต่งขอบลายที่ท าการฉลุแล้วเพ่ือลบรอยคลองเลื่อยหมด
ไป  และขัดแต่งตัวลายให้ได้ทรงตามที่ต้องการ 

ตะไบหางหนู ตะไบเหล็กขนาดเล็กใช้ในการขัดแต่งลบรอยคลองเลื่อย(คมเลื่อย)แต่งตัวลายให้มีความ
สวยงาม  มีหลายลักษณะ  เลือกใช้ตามลักษณะของตัว 

        

ตะใบหางหนู(เหล็ก)ขนาดต่างๆ 

ตะไบเพชร  เป็นตะไบที่โรยกากเพชร ลักษณะคล้ายตะไบแต่งเล็บ  ตะไบจะมีความคมและทนกว่า
ตะไบเหล็กท่ัวไป  ไม่เป็นสนิม  แต่ราคาแพงกว่าตะไบเหล็ก 



๒๘ 

 

      

ลักษณะตะใบเพชร 

ตะไบขนาด  ๑๔ นิ้ว  เป็นตะไบเหล็กกล้า  ใช้ในการตีคัดคลองเลื่อยเพ่ือเพ่ิมความคมของใบเลื่อยฉลุ
ไม้ใช้ร่วมกับแท่นเหล็ก  และ ใช้ในการแต่งหุ่นต้นแบบ ที่จะใช้ในงานประดับมุก 

๑๓.  แท่นเหล็ก  ใช้รองในการตีเปิด  หรือคัดคลองเลื่อยส าหรับใบเลื่อยฉลุไม้  เพื่อให้เกิดความคม  

 

ตะไบในการตีใบเลื่อยฉลุไม้       

๑๔. คีมขนาด  และแบบต่างๆ  ใช้จับชิ้นเปลือกหอยขณะเลื่อย  และขณะขัดแต่งลวดลาย  เพราะลายมี
ขนาดเล็กใช้มือจับไม่ถนัด  และบิดน๊อตใส่ใบเลื่อยดังภาพ  

      

คีมขนาดและแบบต่างๆ 



๒๙ 

 

๑๕. กรรไกร  คัตเตอร์  ใช้ในการตัดลายแบบแม่แบบไปผนึกลงบนชิ้นเปลือกหอยเพ่ือท าการฉลุดังภาพ   
๑๖. ปากคีบ  ใช้ในการจับตัวลายที่มีขนาดเล็กเพ่ือประดับ  และจัดวางลวดลายดังภาพ  

 

กรรไกรคัตเตอร์     ปากคีบ 

๑๗.  กระดาษสา  ต้องเลือกใช้กระดาษสาชนิดที่บางมาก ๆ เพ่ือให้สามารถมองเห็นลวดลายทีวางด้านล่าง
ในเวลาวางลาย   

๑๘.   กาวลาเท็กซ์  กาวน้ า ใช้ติดแบบลายบนชิ้นหอยที่จะท าการเลื่อยฉลุและติดลายที่ฉลุแล้วลงบนแบบ
ลายกระดาษสา 

๑๙.   ตะแกรง มุ้งลวด   ผ้าขาวบาง  ผ้าซิลสกรีน ใช้ในการกรองรัก  และกรองสมุกเนื่องจากรักที่ได้มา
จะมีกากของใบเศษไม้ปะป่นมาด้วยช่างต้องน ามากรองให้ได้เนื้อรักน้ าเกลี้ยงด้วยผ้าขาวบางหรือให้
ละเอียดมากขึ้น ก็ใช้ผ้าไหมซิลสกรีน  เมื่อได้เนื้อยางรักแล้ว น าตากแดด  และคนทุกวันไม่ให้หน้าแห้ง 
จนน้ าระเหยหมดน าเก็บไว้ในภาชนะทึบแสงปิดฝาให้แน่นไม่ให้อากาศเข้าได้จะท าให้รักแห้ง  ขณะที่
ใช้งาน ต้องใช้เวลานานหลายวันกว่ารักที่ทาจะแห้ง  รักในกระป๋องก็แห้งด้วย  เฉพาะนั้นรักที่แห้งแล้ว
แข็ง จะปะปนอยู่กันเนื้อรักเหลวด้วย  จึงจ าเป็นที่จะต้องกรองอีก  มิฉะนั้นใช้ทารักโดยไม่กรองจะมี
กากป่นอยู่ด้วย  ท าให้พื้นที่ได้ไม่เรียบ 

๒๐.   พู่กัน ใช้พู่กันที่มีลักษณะขนที่ค่อนข้างแข็งเพ่ือใช้ในการทารักให้เข้าในซอกของตัวลายได้ หรือใช้ใน
การยีรักสมุกให้ลงในซอกลายได้อย่างทั่วถึง  (ในบางครั้งอาจต้องมีการตัดขนพู่กันให้สั้นลง)  เพ่ือให้ขน
แปรงมีความแข็งพอเหมาะต่อการปฏิบัติงาน 

๒๑.   แปรงจีน  เป็นแปรงอีกชนิดหนึ่งที่นิยมน ามาใช้ในงานประดับมุกเพราะลักษณะของขนแปรงสั้น  
และมีความแข็งของขนแปรงพอประมาณ  สามารถใช้ในการทารักให้เข้าในซอกลายได้ดีใช้ทารักลงบน
ผิวงานมุกที่ฉลุเสร็จแล้วดังภาพ 
 
 
 



๓๐ 

 

๒๒.   เกรียงโป๊ว  ใช้โป๊ว  ใช้ในการผสมยางรักกับสมุก  หรือผสมวัสดุแทนรัก  และใช้ในการโป๊ววัสดุต่างๆ
ลงบนชิ้นงานประดับมุกกดอัดให้วัสดุลงในช่องลายให้เต็ม   

      

แปรงจีน     เกรียง 

๒๓. ตู้บ่มรัก  ในการประดับมุกหรืองานอ่ืนที่ใช้ยางรักในการปฏิบัติงานจ าเป็นต้องท าตู้บ่มชิ้นงาน  
เนื่องจากยางรักจะแห้งได้ดีในลักษณะอากาศที่ชื้น  จึงจ าเป็นต้องมีตู้เพ่ือใช้ในการบ่มชิ้นงานเพื่อให้รัก
แห้งเร็วขึ้น บ้างท าเป็นตู้แล้วใช้ผ้าห่มชุบน้ าคลุม  หรือจะใช้กล่องพลาสติกท าแท่นตั้งชิ้นงานแล้วใช้น้ า
ใส่กาละมังวางไว้ในตู้ก็ได้หากงานมีชิ้นขนาดใหญ่ไม่สามารถท าตู้ครอบให้ท าโครงแล้วใช้ผ้าห่ม(ผ้าผวย)  
คอยฉีดน้ าที่ผ้าห่มให้ชุมน้ า  และใช้พลาสติกคลุมก็ได้  การท าตู้บ่มเป็นตู้คือการท าตู้ให้มีความชื้น
สม่ าเสมอเพราะยางรักจะแห้งในสภาพอากาศที่มีความชื้น  แต่ไม่เปียก 

 

 

ตู้บ่มรักแบบต่างๆ 



๓๑ 

 

๒๔.  ลูกหมู  เป็นอุปกรณ์ไฟฟ้าใช้ในการทุนแรงในการขัด  ใช้แผ่นกระดาษทรายติด  ใช้ขัดในช่วงแรกของ
การขัดชิ้นงานเพ่ือเปิดให้เห็นผิวมุกก่อนแล้วจึงใช้กระดาษทรายในการขัดตกแต่งรายละเอียดอีกครั้ง
ดังตัวอย่างภาพลูกหมูและการใช้งาน  

      

ภาพลักษณะลูกหมู     การใช้งาน 

๒๕.  กระดาษทราย เบอร์ ต่าง ๆ ใช้ขัดล้างชิ้นงานที่ถมรักสมุกการใช้งานสามารถน ากระดาษทรายตัด
เป็นแผ่นติดบนเครื่องขัดกระดาษทราย  หรือตัดแล้วน าไปติดบนแผ่นไม้หรือแผ่นยางที่มีความแข็งรอง
แล้วใช้ขัดหน้าชิ้นงานให้เห็นลายมุกที่ถูกถมด้วยยางรัก จนครบทุกตัว แล้วขั้นสุดท้ายจึงใช้กระดาษ
ทรายละเอียดในการขัดเก็บแต่งรายละเอียดของชิ้นงาน 
 

๒๖.  เครื่องขัดกระดาษทราย  เป็นอุปกรณ์ไฟฟ้าช่วยในการทุ่นแรงการขัดชิ้นงานในลักษณะที่มีผิวเรียบ
ดังภาพ 

       

กระดาษทราย     เครื่องขัดกระดาษทราย 

 



๓๒ 

 

๒๗.  เครื่องดูดฝุ่น  พัดลมดูดอากาศ  การปฏิบัติงานมุกเป็นงานที่มีฝุ่นมากในหลายขั้นตอน  ตั้งแต่
ขั้นตอนแรกการขัดหินปูน เรื่อยไปจนถึงข้ันตอน การขัดพ้ืนสมุก  เครื่องดูดฝุ่นหรือพัดลมดูดอากาศ
น ามาประยุกต์ใช้งานได้  เพ่ือช่วยลดกระบวนการท าความสะอาดให้สะดวกขึ้น    

      

พัดลมดูดอากาศ     เครื่องดูดฝุ่น 

๒๘.  หินกากเพชร/หินลับมีด  เป็นหินที่ใช้ในการลับคมมีดทั่วไป  แต่สามารถน ามาประยุกต์ใช้ในงาน
ประดับมุกได้เป็นอย่างดีดังตัวอย่างภาพหินลับมีด  และการใช้งาน         

      

ลักษณะหินกากเพชร  และการใช้งาน 

๒๙.  แปรงลวดเหล็ก  ใช้ล้างฝุ่นของที่หินปูนที่เกาะที่หินเจียรท าให้หินไม่คม  เมื่อใช้แปรงลวดเหล็กจี้
ขณะที่มอเตอร์ท างานอยู่  ฝุ่นหอยที่เกาะอยู่ก็หายไปและท าให้หินคม  และกินหินปูนง่ายขึ้นหรือใช้ขัด
ปัดฝุ่นผงที่ติดตะไบหรือกระดาษทรายในการขัดรักสมุกหรือฝุ่นอื่นๆดังภาพ  



๓๓ 

 

      

ลักษณะการใช้งานแปรงทองเหลืองและแปรงลวด 

๓๐. น้ ายาเช็ดล้างท าความสะอาดต่างๆ 

น้ ามันสน  ใช้ในการเช็ดล้างท าความสะอาดยางรักท่ีติดมือหรืออุปกรณ์  เช่นผ้าซิลสกรีนที่ใช้กรองรัก  
หรือมือที่เปื้อนรักเป็นต้น 

น้ ามันพืช  ใช้ในการเช็ดท าความสะอาดก่อนล้างมือ  จากการเดินทางไปศึกษาดูงานเกี่ยวกับการ
ท างานรักในภาคเหนือ  จังหวัดเชียงใหม่ช่างได้ความรู้  ในการท าความสะอาด  เช่นการเช็ด  ล้างรัก  ด้วยการ
ใช้น้ ามันพืชเช็ดก่อนแล้วจึงล้างท าความสะอาดคราบรักที่ติดมือจะหลุด  และไม่เหม็นเหมือนการใช้น้ ามันสน 

ผงซักฟอก  หรือน้ ายาล้างท าความสะอาดต่างๆ  เมื่อเช็ดล้างด้วยน้ ามันต่างๆแล้วให้ใช้น้ ายาล้างท า
ความสะอาดอีกรอบ  แล้วเช็ด  หรือทิ้งให้แห้ง 

วัสดุ  อุปกรณ์ที่ใช้ในงานประดับกระจก 

๑.  กระจกสีที่ใช้ประดับตกแต่งประณีตศิลปะมีอยู่  ๒  ชนิดคือ 

 กระจกเกรียบหรือกระจกหุง  เป็นกระจกสีที่ดาดอยู่บนแผ่นดีบุก  มีชนิดแผ่นบาง  และแผ่นหนาใช้
ประดับตกแต่งสิ่งของที่อยู่ในร่ม  และกลางแจ้ง  ชนิดบางจะประดับงานที่ต้องการลวดลายที่ละเอียดประณีต  
เช่น  แววเครื่องศิราภรณ์  โขน  ละคร  ลายทองแผ่ลวด  เครื่องสูงราชวัตรฉัตรธงต่างๆ  ตะลุ่ม  พานแว่นฟ้า  
โต๊ะ  แท่นฐานต่างๆ  ชนิดแผ่นหนาจะใช้ประดับตกแต่งลวดลายที่ไม่ละเอียดมาก  เช่น  ช่อฟ้า  ใบระกา  หาง
หงส์  หน้าบัน  ธรรมาสน์เทศ  ธรรมาสน์สวดฯลฯ  กระจกเกรียบเป็นกระจกที่นิยมใช้ประดับตกแต่งกันมา
ตั้งแต่โบราณ  จนถึงรัชกาลที่  ๕  จึงมีการเลิกหุงกระจก  แต่การนิยมประดับกระจกยังมีอยู่  ช่างจึงหันมาใช้
กระจกแก้วแทนกระจกเกรียบจนถึงสมัยปัจจุบัน  โบราณวตัถุท่ีประดับตกแต่งด้วยกระจกเกรียบ  ที่งดงามมี
ตัวอย่างให้เห็นมากมายอยู่ในพิพิธภัณฑสถานแห่งชาติพระนคร  เช่น  ธรรมาสน์สวด  สังเค็ต  สมัยอยุธยา  
พระท่ีนั่งบุษบกเกรินในพระที่นั่งอิศราวินิจฉัย  สมัยรัตนโกสินทร์  ในปัจจุบันไม่มีการผลิตกระจกเกรียบแล้ว๒ 

                                                           
๒
 โครงการสบืสานมรดกวฒันธรรมไทย. มรดกชา่งศิลป์ไทย. กรุงเทพฯ: องค์การค้าของครุุสภา, ๒๕๔๒ 



๓๔ 

 

 

 

 กระจกแก้ว  จะมีลักษณะเป็นแผ่นโค้ง  มีทั้งบาง  และหนา แต่ไม่ต่างกันมาก  และอีกแบบจะมี
ลักษณะแบนตรงหนาเหมาะกับงานที่ไม่ต้องการลวดลายมากนัก  แต่ช่างประดับกระจกจะนิยมใช้กระจกแก้ว
แผ่นโค้ง  เพราะการสะท้อนแสงและมีความแวววาวได้มากกว่ากระจกแบน  สีของกระจกในปัจจุบันมีหลายสี
ด้วยกัน  คือ  สีขาว  สีเหลืองทอง  สีม่วง  สีเขียว  สีน้ าทะเล  สีน้ าเงิน  กระจกแก้วด้านหลังจะฉาบด้วยปรอท
เคลือบน้ ายาเคมี  ที่มีจ าหน่ายในท้องตลาดจะบรรจุกล่องละ  ๒๕  แผ่น  แต่ละแผ่นจะมีขนาด  ๗/๙  
เซนติเมตร  กระจกสีแดงและสีม่วงจะมีราคาแพงกว่าสีอื่น ๓ 

     

กระจกสีต่างๆ  

 

 

                                                           
๓

 สวุรรณพร  มณีโชติ  ,ความรู้ทัว่ไปในงานช่างศิลป์ไทย  กรมศิลปากร   ๒๕๔๕  หน้า 



๓๕ 

 

 

๒. อุปกรณ์ช่วยตัด  เครื่องมือวัด  โบราณจะใช้ไม้ตับคีบกระจกท าให้ตรงเหมือนไม้บรรทัดมีความ
ยาวประมาณ  ๑  ฟุต  ปัจจุบัน ใช้ไม้โปร  ไม้บรรทัด  ใช้วางทาบบนกระจกที่จะท าการตัดแล้วใช้
เครื่องมือตัดตามแนวที่วาง 

 

๓. เครื่องมือส าหรับตัดกระจก ช่างประดับกระจกจะใช้มีอยู่  ๓  แบบ  โดย เพชรตัดกระจกมี  ๒  
ชนิด  คือเพชรด้ามทองเหลืองติดกากเพชรที่ช่างเรียกว่าเพชรเขี้ยวงู  และเพชรด้ามไม้บางช่าง
เรียกว่าเพชรจีน  เป็นแบบที่ช่างตัดกรอบรูปใช้  แบบที่  ๓ ในปัจจุบันช่างได้คิดน าเอาสว่านเจาะ
กระจกมาเจียรปลายให้แหลมคม น ามาใช้ตัดกระจก สามารถใช้งานดีไม่แพ้เพชรตัดกระจกท้ังสอง
ชนิดที่กล่าวมา  แถมยังสามารถตัดลวดลายได้หลายรูปแบบ  ใช้กรีดตัดกระจกแบ่งออกเป็นชิ้นๆ  
การเลือกใช้เครื่องมือตัดกระจกก็ขึ้นอยู่กับความถนัดของช่างแต่ละคนมีความถนัดในการใช้เพชร
ไม่เหมือนกัน 

 



๓๖ 

 

      

เพชรด้ามไม้บางช่างเรียกว่าเพชรจีน 

      

เพชรด้ามทองเหลืองติดกากเพชรที่ช่างเรียกว่าเพชรเขี้ยวงู 

      

น าเอาสว่านเจาะกระจกมาเจียรปลายให้แหลมคม น ามาใช้ตัดกระจก 

ในปัจจุบันช่างผู้ปฺฏิบัติงานได้คิดค้นน าสว่านเจาะกระจก  น ามาเจียรปลายให้แหลมคม  แล้วน ามาใช้ใน
การตัดกระจก  สามารถใช้งานได้เป็นอย่างดี  โดยเฉพาะลวดลายที่มีความละเอียดโค้งเว้าเข้ารูปได้เป็นอย่างดี 

น าสว่านเจาะกระจกที่ซ้ือมาท าด้ามให้เรียบร้อย  แล้วน าสว่านมาเจียรให้ปลายแหลมด้วยเครื่องเจียรแล้ว
น ามาฝนบนกระดาษทรายเบอร์ละเอียด  น ามาทดลองตัดกระจกโดยการกรีดเบาๆถ้ามีรอยบางๆ  ลองหักดูถ้า
หักตามรอยที่ตัดหรือกรีดได้ก็แสดงว่าใช้ได้  แต่ถ้าตัดหรือกรีดแล้วไม่ค่อยเป็นรอยหรือเป็นเส้นขาวๆ  ให้น า
สว่านมาลับ  หรือฝนบนกระดาษทรายละเอียดจนทดสอบว่าใช้การได้ตามท่ีกล่าวในข้างต้น   



๓๗ 

 

๔. กรรไกรเล็ก  ใช้ตัดแต่งกระจกให้ได้รูปทรงต่างๆ  เช่น  วงกลม  วงรี  หยดน้ า  ฯลฯ  ก่อนจะใช้
กรรไกรต้องเจียรคมทั้งสองข้างก่อน 

      

๕.  ไม้ไผ่ปลายแหลมติดขี้ผึ้งท่ีปลาย  ใช้แตะชิ้นกระจกท่ีตัดแบ่งไว้แล้วมาวางลงบนชิ้นงานให้เป็น
ลวดลายตามท่ีก าหนด 

 

      

 



๓๘ 

 

๖.  เกรียงขนาดต่างๆ  ใช้ส าหรับผสมสมุก  และใช้เกลี่ยสมุกเรียบและเสมอกันก่อนท าการประดับ
กระจกให้เป็นลวดลายที่ก าหนดต่อไป 

      

๗. กระดาษแบบ  ใช้ส าหรับก าหนดขนาด  และแนวในการตัดกระจกเพ่ือใช้งานประดับกระจก 

 

๘. วัสดุส าหรับติดประดับกระจก  มีหลายประเภทไม่ว่าจะเป็นรักสมุก(ชัน ผสมกับรักน้ าเกลี้ยง),  
ชัน  น้ ามันยาง  ปูนแดง,  อีพอกซ่ี A B ,  เป็นต้น 

     

อีพอกซี่  A B      ชัน  น้ ามันยาง  ปูนแดง 



๓๙ 

 

      

รักน้ าเกลี้ยง     ชัน 



๔๐ 

 

บทท่ี  ๓ 

การเตรียมวัสดุ  อุปกรณใ์นการปฏิบัติงานปรละดับมุกแกมเบื้อ 

งานประดับมุก เป็นชํางประณีตศิลป์แขนงหนึ่งที่น าเปลือกหอยที่มีแสงสีแวววาวบางชนิดมาใช๎
ประดับเป็นลวดลายบนชิ้นงาน  เปลือกหอยที่ใช๎ในงานประดับมุกท่ีน ามาใช๎จะมีคุณลักษณะพิเศษ  คือ 
มีความแวววาว สามารถสะท๎อนแสงแล๎วเกิดเป็นสีเหลือบตําง ๆ คล๎ายสีรุ๎ง ได๎แกํ แดง ส๎ม เหลือง เขียว
และคราม  เป็นต๎น ถ๎าได๎คุณลักษณะเชํนนี้ภาษาชําง เรียกวํา “มีไฟดี” ความงามของงานประดับมุก
ประกอบด๎วยความงามของลวดลายที่ใช๎ประดับ   ลายประดับมุกจะต๎องมีความสัมพันธ์กันระหวํางตัว
ลายกับพ้ืนลาย  (ชํองไฟ) ซึ่งมักเป็นสีด า เชํน พ้ืนไม๎สีด า อาทิไม๎มะเกลือหรือท าการย๎อมสี และท าพ้ืน
รักสมุกซ่ึงเป็นสีด าๆ      ที่ต๎องเป็นสีด าเพ่ือสามารถคัดตัวลายที่มีความแวววาวออกจากพ้ืนได๎อยําง
เดํนชัดตามจังหวะของชํองไฟ  หรือแม๎แตํการน ากระจกสีตํางๆมาประดับรํวมด๎วยเป็นต๎น   ถ๎าขาด
ความสัมพันธ์ระหวํางลายกับชํองไฟแล๎วก็จะท าให๎ขาดความสวยงามในผลงานได๎ ซึ่งถือเป็นความชาญ
ฉลาดของชํางโบราณ ที่คิดน าเปลือกหอยที่มีความแวววาว  มาสร๎างแบบลวดลายประดับลงบนชิ้นงาน
ด๎วยกระบวนการสร๎างงานที่เป็นเอกลักษณ์เฉพาะของไทย  โดยเฉพาะลักษณะลวดลาย  รูปแบบงาน
ศิลปรรม  กระบวนการสร๎างงาน  เป็นการสร๎างคุณคําให๎ชิ้นงาน  ที่เป็นงานที่เป็นเอกลักษณ์แสดงให๎
เห็นศิลปวัฒนธรรมที่ทรงคุณคําควรแกํการสืบทอดโดยเฉพาะกระบวนการงานชํางประดับมุกแกมเบื้อ  
ซึ่งเอกสารฉบับนี้จะน าเสนอความรู๎ในงานประดับมุกแกมเบื้อ  เพ่ือเป็นการสืบทอดองค์ความรู๎ให๎ยังคง
อยูํในสังคมไทยตํอไป 

 วัสดุอุปกรณ์ที่ใช๎ในการปฏิบัติงานประดับมุกแกมเบื้อ  ต๎องมีการเตรียมหรือน าอุปกรณ์ที่ใช๎กับ
งานประเภทอ่ืนมาปรับเปลี่ยนเพื่อใช๎งาน  ให๎เหมาะสมกับการท างานให๎มากยิ่งข้ึน  เพ่ิมเติมอุปกรณ์
เพ่ือน ามาประยุกต์ใช๎กับงานประดับมุก  หรือจัดเตรียมวัสดุเพ่ือให๎เหมาะสมการปฏิบัติงาน  ในบทนี้จะ
กลําวถึงการจัดเตรยีมวัสดุ  อุปกรณ์ให๎เหมาะสมกับการใช๎งานในกระบวนการสร๎างงานประดับมุก 

 

การเตรียมไม้ส าหรับขึ้นหุ่นกระบะเครื่องห้า  

น าแผํนไม๎สักขนาดหน๎ากว๎าง  ๑๐  นิ้ว  มาผําแบํงให๎ได๎ขนาดความกว๎างที่เทํากันตามขนาดที่
ออกแบบไว๎โดยใช๎เครื่องผําไม๎ จะได๎ไม๎ที่มีขนาดความกว๎างเทํากันทุกแผํน 



๔๑ 

 

      
 

ชํางปรับขนาดของแทํนให๎ได๎ขนาดความกว๎างของแผํนไม๎ตามที่ต๎องการ 

      
น าแผํนไม๎เข๎าเครื่องผําแบํงโดยดันให๎ชิดแทํนและเลื่อนแผํนไม๎เข๎าหาใบเลื่อยเพ่ือท าการตัดแบํง 

 

      
แผํนไม๎ท่ีท าการผําแบํงเรียบร๎อยแล๎วจะได๎แผํนไม๎ที่มีขนาดความกว๎างเทํากันทุกแผํน 

 



๔๒ 

 

      
เมื่อได๎แผํนไม๎ที่ท าการผําแบํงเป็นที่เรียบร๎อยแล๎วน าแผํนไม๎มาเข๎าเครื่องไสขัดผิวไม๎ เครื่องนี้จะสามารถ
ขัดผิวเสี้ยนไม๎ให๎เรียบ  พร๎อมทั้งปรับขนาดความบางของไม๎ให๎มีขนาดใกล๎เคียงกับท่ีจะใช๎งานจริงให๎ได๎

โดยจะคํอยๆปรับเครื่องให๎กินผิวไม๎ทีละนิดพร๎อมปรับไสขัดผิวให๎เรียบ 

      
เปรียบเทียบแผํนไม๎กํอนเข๎าเครื่องไสขัดผิวไม๎ 

 

      
น าไม๎ที่ได๎มาวัดตัดขนาดตามแบบแล๎วใช๎กบไสไม๎ให๎ได๎ขนาดตามต๎องการ 

การเตรียมไม้ส าหรับขึ้นหุ่นพุ่มและเชิงเทียน   
หาไม๎ที่มีขนาดเส๎นผําศูนย์กลางให๎มีขนาดใหญํกวําชิ้นงานที่จะกลึงเล็กน๎อย  โดยมากจะเป็นไม๎

ทรงสี่เหลี่ยมมุมฉากหรือทรงกระบอกขนาดใหญํกวําชิ้นงานที่ต๎องการ แล๎วท าการถากกลบเหลี่ยมไม๎
พอกลมมน เพ่ือวําเวลาเครื่องหมุนชิ้นงานขณะวางสิ่วโกลนล๎างผิวชิ้นงานกับเครื่องกลึงจะไมํสะบัดให๎
เกิดอันตรายได๎ จากนั้นติดตั้งไม๎กับเครื่องจับชิ้นงานและ ตั้งระยะแทํนจับให๎ได๎ศูนย์กับไม๎ เลื่อนแทํน
รองเครื่องมือกลึงมาอยูํในต าแหนํงกึ่งกลางความยาวของชิ้นไม๎ ปรับแทํนรองเครื่องมือกลึงให๎อยูํสูงกวํา



๔๓ 

 

ระดับเส๎นผําศูนย์กลางของไม๎ที่จะกลึง กํอนการเริ่มกลึงไม๎ควรตรวจ สอบดูวําแทํนรองเครื่องมือเบียด
หรือกระทบกับไม๎หรือไมํ โดยใช๎มือจับไม๎ในเครื่องทดลองหมุนดูสัก ๒ – ๓ รอบ 

      

น าทํอนไม๎ตัดให๎ได๎ขนาดความยาวของชิ้นงานโดยเหลือเดือยไม๎เป็นสํวนที่จะใช๎แทํนกลึงจับยึดไว๎ 

      

น าทํอนไม๎มายึดเข๎ากับแทํนกลึงสอบดูวําแทํนรองเครื่องมือเบียดหรือกระทบกับไม๎หรือไมํ  
โดยใช๎มือจับไม๎ในเครื่องทดลองหมุนดูสัก ๒ – ๓ รอบ 

 

การเตรียมเปลือกหอย  

การเตรียมเปลือกหอยเป็นกระบวนการมีความส าคัญมากที่สุด  โดยในงานประดับมุกสามารถใช๎
หอยได๎หลายประเภทที่จะน ามาใช๎ท าลวดลาย  ดังนั้นการจัดเตรียมวัสดุ  เปลือกหอยแตํละประเภทจึง
มีความแตกตํางกัน  ในส านักชํางสิบหมูํที่ด าเนินการสร๎างงานประดับมุกแกมเบื้อในครั้งนี้เลือกใช๎หอย
โขํง  ในสํวนนี้จะน าเสนอการเตรียมเปลือกหอยโขํงเทํานั้น  ในขั้นตอนนี้มีกระบวนการหลายขั้นตอน
กวําจะได๎เปลือกหอยที่สามารถน ามาฉลุลวดลายได๎  โดยครําวๆมี เลือกหอย  การปอกเปลือกหอย  
การตัดแบํงชิ้นหอย  การขัดน้ าลายในหอยแตํละประเภทจะมีข้ันตอนวิธีการที่แตกตํางกันไปตาม
ประเภทหอย 

หอยโข่ง หอยอูด  หอยมุกไฟ  เป็นหอยที่ชํางให๎การยอมรับวําเป็นหอยที่ให๎ความแวววาว(มีไฟ)ท่ี
สวยงามทีสุ่ด  ลักษณะของหอยมีความเหนียวสามารถฉลุลวดลายที่มคีวามพริ้วไหวอยํางลายกนกได๎ดี  
โดยที่เนื้อหอยจะไมํแตกเปราะงําย แตหํอยชนิดนี้จะมีราคาสูงมากเม่ือเทียบกับหอยประเภทอ่ืนๆ   



๔๔ 

 

วิธีการเลือกหอย 

 เลือกใช๎หอยโขํงขนาดเส๎นผําศูนย์กลางของตัวหอยไมํต่ ากวํา ๘ นิ้วหรือน้ าหนักตัว
ประมาณ  ๗ – ๘ ขีดข้ึนไป 

 เลือกหอยที่ไมํมีเพียงเกาะกินเปลือก หรือถ๎ามีก็ต๎องน๎อยที่สุด  (เจ๎าของร๎านค๎ามักไมํ
ยอมให๎เลือก) 

 หอยตัวใหญํ  อายุมาก วงจะกว๎างได๎พ้ืนที่แนวระนาบมากกวํา  สามารถท าลวดลาย
ตัวใหญํได๎ 

การขัดปอกเปลือก  น าหอยที่ได๎มาขัด  โดยขัดในสํวนแรกคือสํวนที่เป็นตะเข็บ  หรือโหนก
ของหอย  ขัดเจียรให๎ได๎ในระนาบเดียวกันแล๎วท าการปอกในสํวนอื่นตํอไปโดยใช๎มอเตอร์ติดหินเจียร 
ด๎านหินเจียรปอกเปลือกแคํเห็นผิวเขียวๆ  

 

เปลือกหอยที่ซื้อมามีหินปูนเกาะด๎านนอก  การขัดในสํวนตะเข็บหรือโหนกของหอย 

 

ขัดบริเวณตะเข็บหรือโหนกของหอยให๎เรียบเสมอกัน 



๔๕ 

 

 

 ท าการขัดปอกเปลือกหรือสํวนที่เป็นหินปูนออก 

การตัดแบ่งชิ้นหอย  ให๎ท าการตัดแบํงในบริเวณตะเข็บหรือสํวนโหนกของหอย  จากขอบปาก
หอยไลํลงไปจนถงึก๎นหอย  โดยใช๎มอเตอร์ติดใบตัด  ตัดซอยออกเป็นชิ้นแบํงออกเป็น ๓  ชิ้น  ดัง
ตัวอยํางภาพ  

 
แนวส าหรับการตัดแบํงชิ้นหอย 

 

 

ใช๎มอเตอร์ติดใบตัดตัดแบํงชิ้นหอยตามแนวเส๎น  



๔๖ 

 

 

ชิ้นหอยที่ท าการตัดแบํงหอย ๑ ตัวจะตัดแบํงได๎  ๓  สํวน 

การขัดน้ าลายมุก  ลักษณะของเปลือกหอยจะแบํงออกเป็น  ๓ สํวน  น าชิ้นหอยที่ท าการตัด
แบํงแล๎วน ามาขัดหินปูนด๎านใน  (น้ าลายมุก) ขัดออกให๎หมดเพราะน้ าลายหอยจะมีความแข็งมาก  
แล๎วจากนั้นจึงท าการขัดให๎ได๎ความหนาที่เหมาะสม  กับการปฏิบัติงาน  คือ หนาประมาณ  เหรียญ ๑  
บาท  ถึง เหรียญ  ๒  บาท    โดยให๎มีความหนาที่สม่ าเสมอท้ังชิ้น   ชํางที่มีความช านาญก็สามารถใช๎
มือในการสัมผัสตรวจเช็คความหนาได๎   แตํจะให๎ดีก็ควรมีเครื่องมือในการตรวจวัดความหนาที่ชัดเจน 

          

แสดงชั้นของเปลือกหอย    การขัดในสํวนน้ าลายหอยด๎านใน 

 

วัดขนาดให๎ได๎ความหนาที่สม่ าเสมอท้ังแผํน 



๔๗ 

 

การขัดชิ้นหอยให้เป็นแผ่นตรง  ในงานประดับมุกหากมีการประดับลวดลายบนชิ้นงานที่เป็น
แผํนเรียบ  มีลักษณะแนวตรง  ยาว  ลายใหญํ  ต๎องใช๎หอยที่มีลักษณะแนวตรงยาว  จ าเป็นต๎องใช๎การ
ขัดหอยให๎ได๎ลักษณะเป็นแผํนตรงยาว  แบนเรียบ  และมีความกว๎าง  หรือยาวมากมีวิธีการคือคัดเลือก
หอยในสํวนปากบนที่มีลักษณะที่คํอนข๎างตรงมาตัดแบํงซอยให๎ได๎ขนาดพอประมาณ  แล๎วท าการขัด
โดยวางแนบลงไปบนแผํนหินเจียรทั้งด๎านในและด๎านนอกจนกระทั้งได๎เปลือกหอยที่มีลักษณะแบน
เรียบตามที่ต๎อง 

   

แนวส าหรับขัดแผํนหอยให๎เป็นแผํนตรง 

 

ภาพเปรียบเทียบชิ้นหอยที่ท าให๎เป็นแผํนตรง  น ามาฉลุเป็นลายเพ่ือใช๎งานตรงยาว 

 

 

 

 

 



๔๘ 

 

การเตรียมใบเลื่อย   

ใบเลื่อยฉลุลายที่ใช๎ในปัจจุบัน มี ๒ ชนิด  ได๎แกํ  ใบเลื่อยฉลุไม๎  และใบเลื่อยฉลุโลหะ ดัง
ตัวอยํางเปรียบเทียบใบเลื่อยทั้ง  ๒  ชนิด   

 

เปรียบเทียบลักษณะใบเลื่อย   

 
๔.๑  ใบเลื่อยฉลุโลหะ  เป็นใบเลื่อยส าหรับเลื่อยฉลุโลหะ ใช๎เบอร์  ๐ และ เบอร์ ๑  
ลักษณะใบเลื่อยฟันของใบเลื่อยจะมีลักษณะของฟันที่สม่ าเสมอตลอดทั้งใบ 
๔.๒  ใบเลื่อยฉลุไม้  เป็นใบเลื่อยส าหรับฉลุไม๎  ใช๎เบอร์  ๐ และ เบอร์ ๑  ลักษณะของ
ฝันใบเลื่อย เป็นคูํฟันเว๎นวรรคแล๎วมี คูํฟัน เป็นเชํนนี้จนตลอดทั้งใบ  เมื่อซื้อมาต๎องท า
การตีใบเลื่อย   ด๎วยแทํนเหล็กกลมหรือเหลี่ยมก็ได๎แตํส าคัญต๎องให๎หน๎าเหล็กต๎องเรียบ
เสมอกันตลอดทั้งหน๎าเหล็ก  แล๎วใช๎ตะไบ  ๑๔   นิ้ว น าใบเลื่อยมาวางบนแทํนเหล็ก โดย
การเอาด๎านที่มีฟันเลื่อยหงายขึ้นบนแทํงเหล็กแล๎วทุบใบเลื่อยตั้งแตํต๎นจนถึงปลายให๎
ตลอดทั้งใบเลื่อย ด๎วยตะไบแบน กว๎าง  หนึ่งนิ้วยาวหนึ่งฟุต เพ่ือให๎ใบเลื่อยบานออกจะ
ท าให๎ใบเลื่อยมีความคม เมื่อท าการเลื่อยใบเลื่อยจะกินเนื้อหอยได๎ดีขึ้น  การใช๎งาน     
ไบเลื่อยฉลุไม๎ต๎องน ามาทุบเพ่ือเป็นการคัดคลองเลื่อย  (ท าให๎ใบเลื่อยมีความคม) 



๔๙ 

 

 

การตีใบเลื่อยไม๎เพ่ือเป็นการคัดคลองเลื่อย 

 

เปรียบเทียบใบเลื่อยฉลุไม๎กํอนและหลังการตีคัดคลองเลื่อย 

ชํางหลายทํานลงความเห็นวําการใช๎ใบเลื่อยฉลุไม๎จะมีความคมกวําใบเลื่อยฉลุโลหะ  แตํเมื่อ
ท าการฉลุแล๎วจะต๎องใช๎ตะใบแตํงลวดลายเพ่ือลบคลองเลื่อย  (รอยฟันเลื่อย)ให๎ลวดลายมีความ
เรียบร๎อยสวยงาม 

ข๎อสังเกต 

๑.  ใบเลื่อยฉลุไม๎มีราคาถูกกวําใบเลื่อยฉลุโลหะ 
๒. ใบเลื่อยฉลุไม๎  เบอร์  ๐  เหมือนกัน  ใบเลื่อยฉลุไม๎จะใหญํกวําเล็กน๎อย 
๓. ความกว๎าง  ของคมเลื่อย  ใบเลื่อยฉลุไม๎จะกว๎างกวําใบเลื่อยฉลุโลหะ 
๔. การใช๎งานในลวดลายที่มีความละเอียดชํางนิยมใช๎ใบเลื่อยฉลุโลหะ 

 



๕๐ 

 

๕. โครงเลื่อย  และวิธีการจับโครงเลื่อย  ที่ใช๎ในการฉลุเป็นโครงเลื่อยท่ีใช๎ในงานท าทอง  
วิธีการการจับโครงเลื่อย  มีหลายวิธีด๎วยกัน  การจับโครงเลื่อยนั้นโดยมากขึ้นอยูํกับความถนัด
ของชํางแตํละบุคคล  และอีกกรณีก็คือ  พ้ืนที่ในการปฏิบัติงานเป็นพื้นที่จ ากัด  พื้นที่บังคับ   

๕.๑  จับโครงเลื่อยด้านล่างหรือเป็นชํางที่เคยท างานทองมาก็จะถนัดในการจับโครงเลื่อย
แบบนี้  การจับโครงเลื่อยด๎านบนมีความเสี่ยงเมื่อใบเลื่อยฉลุหักอาจท าให๎ใบเลื่อยทิ่มมือ
ได๎  แตํด๎วยความถนัดชํางบางทํานก็ยังจับใบเลื่อยแบบนี้อยูํ 
๕.๒  จับโครงเลื่อยด้านบน  การจับแบบนี้ฝุ่นจากการฉลุจะไมํโดนมือ  จะท าให๎สามารถ
มองเห็นเส๎นลายได๎ชัดเจน  การฉลุวงหรือการบากลวดลายสะดวกกวําแบบแรก  และมี
ก าลังในการฉลุ  เนื่องจากไมํใช๎แรงดึงข้ึนลงแตํใช๎แรงกระแทกลงท าให๎มีก าลังมากกวํา 
 

ข๎อสังเกต 

-   ถึงจะจับโครงเลื่อยด๎านบนหรือด๎านลําง  เวลาจับโครงเลื่อยแล๎ว  ต๎องให๎ฟันของใบเลื่อย
แทงลงด๎านลํางตลอด 

 

ลักษณะการจัดโครงเลื่อยและลักษณะของคมเลื่อยเวลาฉลุลาย 

 

การเตรียมสมุกกะลา   

การท าสมุกน ากะลามะพร๎าวมาเผาไฟจนกระทั่งเปลวไฟหมดไปน าไปแชํน้ า เพื่อดับไฟ  และ
ล๎างขี้เถ๎าออก น าไปตากแดดให๎แห๎งสนิท    น ามาต าหรือป่นบดให๎ละเอียด        น ามากรองดว๎ยผ๎า
ขาวบางหรือผ๎าไหมซิลสกรีนละเอียด จะได๎สมุกพร๎อมใช๎งานที่ละเอียดมาก ๆ  เมื่อน าผสมยางรักแล๎ว
ถมลาย  จะท าให๎เกิดปัญหาเนื่องจาก  เม็ดสมุกที่ไมํละเอียดที่ตกค๎างอยูํในพ้ืนสมุกเวลาขัดผิวเรียบ เม็ด
สมุกเหลํานี้มักจะหลุดออกจากผิวพ้ืนท าให๎เกิดรูตามด 

 

 



๕๑ 

 

 

การกรองสมุกในรอบแรก 

 

การกรองสมุกเพ่ือใช๎งานโดยใช๎ผ๎าซิลสกรีนเบอร์ละเอียด 

 

การเตรียมยางรัก   

ในการใช๎ยางรักในงานประดับมุกแกมเบื้อ  มีการใช๎รักในหลายขั้นตอนและยางรักท่ีได๎มาต๎อง
ผํานการรองเอาเศษ  กากท่ีไมํต๎องการออกเพ่ือให๎ได๎ยางรักมาใช๎ในการปฏิบัติงานตํอไป 

การกรองรัก รักที่ได๎มาจะมีกากของเศษใบไม๎ปะป่นมาด๎วยชํางต๎องน ามากรองโดยขั้นแรก
อาจจะกรองด๎วยตะแกรงตาหํางเพ่ือกรองเศษไม๎  กากขนาดใหญํ   และหลังจากนั้นจึงกรองด๎วยผ๎าขาว
บางให๎ละเอียดมากข้ึน หรือก็ใช๎ผ๎าไหมซิลสกรีนกรองการกรองจะกรองตากแดด(ชํางเรียกการเคี่ยว
แดด)  เมื่อได๎ยางรักแล๎ว  น ามาเก็บไว๎ในภาชนะปิดฝาให๎แนํนไมํให๎อากาศเข๎าได๎จะท าให๎รักแห๎ง   
ระหวํางปฏิบัติงานการทารักแตํละครั้งต๎องใช๎เวลานานหลายวันกวํารักที่ทาจะแห๎ง  ในระหวํางนั้นรักใน
กระป๋องก็แห๎งไปด๎วยเชํนกัน  ดังนั้น  เมื่อจ าเป็นต๎องใช๎งานอีกครั้งจะต๎องกรองรักกํอนปฏิบัติงาน หรือ
หากรักแห๎งแข็งปิดหน๎าก็ให๎ลอกแผํนแห๎งออกใช๎ยางรักด๎านใน  ในการทารักรอบแรกรักจะใช๎เวลาใน



๕๒ 

 

การแห๎งหลายวัน  แตํในรอบถัดไปรักจะแห๎งเร็วขึ้น  เมื่อแห๎งสนิทผิวจะเป็นมันเวลาขัดด๎วยกระดาษ
ทรายจะลื่น  และเวลาขัดจะติดกระดาษทราย 

       

การกรองรอบแรกโดยใช๎ตะแกรงลวดกรองกากหรือเศษใบไม๎ออก 

 

ใช๎ผ๎าซิลสกรีนเบอร์ละเอียด  หรือผ๎าขาวบางซ๎อนกันกรองรักเพ่ือใช๎งาน 

 

รักที่กรองเรียบร๎อยแล๎วเก็บในภาชนะปดิฝาให๎สนิท 



๕๓ 

 

รักสมุก  คือการน ายางรักผสมกับผงถําน สมุกกะลา  สุมกใบตอง  (ผงถํานกะลา)(ผงถําน
ใบตอง) การผสมผงสมุกท่ีรํอนแล๎ว  กับยางรัก  โดยใช๎เกรียงคลุกให๎ยางรักกับผงสมุกเข๎าเป็นเนื้อ
เดียวกัน  แล๎วคํอยๆเติมยางรักลงไปกะดูอยําให๎เหลวเกินไป ให๎มีลักษณะเนื้อเหมือนกะละแม 

รักสมุกส าหรับติดลาย จะเป็นรักสมุกท่ีผสมให๎เหลวเพ่ือใช๎ในการติดประดับลาย  เนื่องจาก
หากใช๎ยางรักล๎วนในการติดลายยางรักล๎วนจะแห๎งช๎า  และไมํอยูํตัวจ าเป็นต๎องผสมสมุกเล็กน๎อยเพ่ือให๎
รักอยูํตัว  และแห๎งเร็วขึ้นจะผสมให๎รักสมุกเหลว  ใช๎ในการถอนลายจากกาวเป็นประดับด๎วยรัก  หรือ
การประดับลวดลายสดบนชิ้นงาน   

 

รักสมุกส าหรับติดลาย 

รักสมุกส าหรับถมลาย   จะเป็นรักสมุกที่ผสมข๎นเหนียว  ใช๎ในการถมลาย โดยใช๎สมุกกะลา
น ามาผสมกับยางรักใช๎เกรียงผสมให๎เข๎ากัน เมื่อแห๎ง รักสมุกจะขัดงํายกวํา  รักล๎วนๆ 

 

การผสมรักสมุกเพ่ือถมลาย 



๕๔ 

 

    

รักสมุกส าหรับใช๎ในการถมลาย 

การเตรียมดินสอพอง 

๘.๑  ส าหรับท าพ้ืน  โดยน าดินสอพอมาละลายด๎วยน้ าและกาวลาเท็กซ์  ในการเตรียมพ้ืนหุํน
ชิ้นงานอุดโป๊วเสียนไม๎ 

๘.๒  ส าหรับอุดปิดรํองลายในสํวนที่จะท าการประดับกระจก  (เบื้อ)  ใช๎ดินสอพอง  ละลาย
ด๎วยน้ าเปลําพอเหลว  ใช๎โป๊วอุดในรํองลายในการกันไมํให๎รักลงไปอุดในรํองลาย 

      

ละลายดินสอพองผสมกาวเพื่อท าพ้ืนหุํนกระบะ  และอุดรํองลายกันรักสมุกส าหรับประดับกระจกตํอไป 

การเตรียมกระจก(เบื้อ)   

  กระจกที่ใช๎ในการจัดท าองค์ความรู๎ในครั้งนี้เป็นกระจกแก๎ว  มีลักษณะเป็นแผํนโค๎ง  มีทั้ง
บาง  และหนา แตํไมํตํางกันมาก  และอีกแบบจะมีลักษณะแบนตรงหนาเหมาะกับงานที่ไมํต๎องการ
ลวดลายมากนัก  แตํชํางประดับกระจกจะนิยมใช๎กระจกแก๎วแผํนโค๎ง  เพราะการสะท๎อนแสงและมี
ความแวววาวได๎มากกวํากระจกแบน  สีของกระจกในปัจจุบันมีหลายสีด๎วยกัน  คือ  สีขาว  สีเหลือง
ทอง  สีมํวง  สีเขียว  สีน้ าทะเล  สีน้ าเงิน  กระจกแก๎วด๎านหลังจะฉาบด๎วยปรอทเคลือบน้ ายาเคมี  ที่มี
จ าหนํายในท๎องตลาดจะบรรจุกลํองละ  ๒๕  แผํน  แตํละแผํนจะมีขนาด  ๗ x ๙  เซนติเมตร   



๕๕ 

 

      

ใช๎เพชรตัดกระจกตัดให๎เป็นเส๎นตามขนาดที่จะใช๎งานตามแบบ 

      

แล๎วใช๎สวํานปลายแหลมตัดให๎ได๎รูปทรงที่นะใช๎ประดับในรํองลาย 

 

กระจกที่ท าการตัดเพ่ือเตรียมไว๎ประดับลงบนชิ้นงานประดับมุกแกมเบื้อ 

การเตรียมวัสดุส าหรับติดประดับกระจก   

ในการจัดท าองค์ความรู๎ในการประดับมุกแกมเบื้อ  ในครั้งนี้ทางคณะท างานได๎ท าการทดสอบ
การใช๎วัสดุในการติดประดับกระจก แบบตํางๆและเลือกใช๎  รักน้ าเกลี้ยง  ๑  สํวน  ผสมกับชัน  ๔  
สํวน  คนให๎เข๎ากันน ามาผสมให๎เข๎ากันจะมีความข๎นหนืดเหมาะกับการปฏิบัติงานทิ้งไว๎ประมาณ  ๑ - 
๒  นาทีเพ่ือให๎เนื้อชันและรักน้ าเกลี้ยงซึมเข๎ากันให๎มากขึ้น  ลักษณะเนื้อรักที่ได๎จะเหมือนกาวอีพอกซ่ี  
เนื้อรักน้ าเกลี้ยงผสมกับชันเรียกอีกอยําง  วํา  “รักสมุก”ลักษณะเนื้อสมุกท่ีผสมออกมามีความมันเงา



๕๖ 

 

เนื้อเหนียวหนืดคล๎ายกาววิทยาศาสตร์  ผสมแล๎วไมํแห๎งเร็วจนเกินไปสามารถมีเวลาในการตัดกระจก
ให๎ติดกับงานได๎ดี 

      

รักน้ าเกลี้ยง     ชัน 

      

คนผสมชันกับรักสมุกให๎เข๎ากัน  ทิ้งไว๎ประมาณ  ๑ – ๒  นาที 

กํอนใช๎ติดประดับกระจก 



๕๗ 

 

บทท่ี  ๔ 

การปฏิบัติงานประดับมุกแกมเบื้อ 

ในบทนี้จะน าเสนอกระบวนการท างานการจัดสร้างต้นแบบงานศิลปกรรมเพ่ือจัดท าองค์
ความรู้  ด้านงานประดับมุกแกมเบื้อ (กระบะเครื่องห้า) แสดงให้เห็นขั้นตอนการปฏิบัติงาน  
กระบวนการปฏิบัติงานต่างๆ จนกระท้ังได้ต้นแบบงานศิลปกรรม  กระบะเครื่องห้า และท าการเก็บ
ข้อมูล  รวบรวม  เรียบเรียง  ขั้นตอนกระบวนในการจัดสร้างชิ้นงาน  และจัดท าเอกสารองค์ความรู้
ด้านการประดับมุกแกมเบื้อในล าดับต่อไป   

การปฏิบัติงานประดับมุกแกมเบื้อ  ในการจัดท าเอกสารองค์ความรู้ฉบับนี้จะแสดงการ
ปฏิบัติงานการจัดสร้างกระบะเครื่องห้า  ซึ่งเป็นชิ้นงานที่มีลักษณะลอยตัว  ที่มีงานประดับมุกในแนว
ระนาบบนพื้นเรียบด้านนอกเป็นส่วนของกระบะด้านบน  ในส่วนที่ขาของกระบะ  พุ่ม  และเชิงเทียน  
ที่มีลักษณะโค้งเว้าตามหุ่นชิ้นงาน  ก็จะท าให้เห็นลักษณะการปฏิบัติงานที่มีความแตกต่างกันในบาง
ขั้นตอนกระบวนการ  และวิธีการปฏิบัติงาน  แนวทางในการปฏิบัติงานประดับมุก  นี้จะท าให้เห็น
กระบวนการท างานที่มีความยุ่งยากซับซ้อนที่กว่าจะได้มาซึ่งชิ้นงานประดับมุกแกมเบื้อที่มีความ
สวยงาม  และทรงคุณค่า 

ขั้นตอนการสร้างงานประดับมุกแกมเบื้อ 

๑. การออกแบบเขียนแบบ  ในขั้นตอนการออกแบบในงานประดับมุกจะแบ่งออกเป็นการ
ออกแบบหุ่นส าหรับประดับมุก  และการออกแบบลวดลายประดับมุกแกมเบื้อโดยในการ
ประดับมุกแต่ละแบบก็จะมีแนวทางและเทคนิคในการออกแบบที่แตกต่างกันในการปรับลาย
ลงบนหุ่น 

๒. ขั้นตอนการสร้างหุ่น  ด าเนินการสร้างหุ่นกระบะเครื่องห้า  พุ่ม  และเชิงเทียนตามแบบที่ช่าง
เขียนออกแบบไว้   

๓. ขั้นตอนการเตรียมหุ่น  ปรับแบบหุ่นเพื่อใช้ในการปฏิบัติงานต่อไป 
๔. ขั้นตอนการฉลุลายมุก  เมื่อได้แบบที่ช่างเขียนออกแบบไว้ส่งให้ช่างมุกด าเนินการฉลุลวดลาย

ตามแบบต่อไป 
๕. ขั้นตอนการประดับมุกลงบนชิ้นงาน น าลวดลายที่ได้จากการฉลุติดประดับ  ลงบนหุ่นชิ้นงาน

ให้ครบตามแบบที่ออกไว้ 
๖. ขั้นตอนการหยอดดินสอพอง  เป็นวัสดุกันรักสมุกลงในร่องลายเพ่ือเป็นการเตรียมกระจก 
๗. ขั้นตอนการลงรัก  ถมลายด้วยรักสมุก  ทายางรักน้ าเกลี้ยงทาหนึ่งเที่ยว  ในงานประดับมุก

แกมเบื้อให้ใช้ดินสอพองผสมน้ าให้ข้นโป๊วลงในร่องลายที่ช่างเขียนออกแบบไว้ส าหรับประดับ
กระจกทิ้งให้แห้งประมาณ  ๒-๓  รอบ แลว้จึงท าการถมด้วยรักสมุกท้ิงให้แห้งสนิท  ท าซ้ าจน
เต็ม 



๕๘ 

 

๘. ขั้นตอนการขัดผิวชิ้นงาน  เมื่อถมรักสมุกเต็มและแห้งสนิทแล้ว  ในขั้นแรกของการขัดอาจใช้
ลูกหมูขัด  หรือเครื่องขัดกระดาษทรายเปิดหน้าให้ได้ระดับหนึ่ง  แล้วจึงใช้กระดาษทรายเบอร์
ละเอียดขัดต่อจนลวดลายมุกปรากฏขึ้นมาทั้งหมด บ่มให้แห้ง และล้างดินสอพองที่อุดกันยาง
รักในร่องลายออก   

๙. ขั้นตอนการเช็ดรักชักเงา  ในกรณีการประดับมุกแบบถมลายและงานประดับมุกแกมเบื้อ  
เพ่ือให้ผิวชิ้นงานมีความมันวาวสวยงาม  ใช้รักน้ าเกลี้ยงเช็ดแล้วถอนรักออกพร้อมขัดให้ผิว
เป็นมันเงา ขั้นตอการแคะดินสอพองออกเตรียมประดับกระจก 

๑๐. ขั้นตอนการประดับกระจก  “เบื้อ”  ตัดกระจกให้ได้ขนาดตามแบบและสีที่ช่างเขียนก าหนด
และท าการประดับกระจกต้องประดับกระจกลงในร่องลายให้เสมอกับผิวมุก ให้เสร็จสมบูรณ์
ตามแบบได้ชิ้นงานส าเร็จ 

 
จะเห็นได้ว่ากระบวนการสร้างงานประดับมุกแกมเบื้อมีขั้นตอนในการปฏิบัติงานหลายขั้นตอน  

และมีหลายกระบวนการงานช่างที่เข้ามาเกี่ยวข้อง  ทั้งนี้ในการจัดท าองค์ความรู้  ด้านงานประดับมุก
แกมเบื้อในครั้งนี้จะจัดท าในเชิงบูรณาการในงานช่างต่างๆ  ภายในส านักช่างสิบหมู่  เช่นขั้นตอนงาน
ออกแบบเขียนแบบ  กลุ่มงานช่างเขียนและช่างลายรดน้ า  เป็นผู้ด าเนินการ  ในขั้นตอนการจัดสร้าง
หุ่นกระบะ  กลุ่มงานช่างแกะสลักและช่างไม้ประณีต  เป็นผู้ด าเนินการ  ในขั้นตอนงานประดับมุก  
กลุ่มงานช่างหุ่นปั้นลายและช่างมุก  เป็นผู้ด าเนินการ  ขั้นตอนการประดับกระจก  (เบื้อ)  กลุ่มงานช่าง
ปิดทองประดับกระจก  เป็นผู้ด าเนินการ 

ในการจัดท าองค์ความรู้เรื่องงานประดับมุกแกมเบื้อ  ในครั้งนี้  คณะท างานได้มีมติให้
ด าเนินการจัดสร้างกระบะเครื่องห้า  ประดับมุกแกมเบื้อ  เพ่ือน าชิ้นงานต้นแบบจัดแสดงนิทรรศการที่
ห้องประณีตศิลป์  อาคารศูนย์ศิลปะและการช่างไทย  และเอาไว้ใช้ในกิจกรรมต่างๆ  เช่น  พิธีไหว้ครู
ช่าง  ภายในส านักช่างสิบหมู่ 

 

ขั้นตอนที่  ๑  การออกแบบเขียนแบบ  
ในขั้นตอนการออกแบบกลุ่มงานช่างเขียนและช่างลายรดน้ าเป็นผู้ด าเนินการ  โดยในงาน

ประดับมุกแกมเบื้อ  จะแบ่งออกเป็นการออกแบบหุ่นส าหรับประดับมุก  และการออกแบบลวดลาย
ส าหรับงานประดับมุกแกมเบื้อ   

การออกแบบหุ่น(กระบะเครื่องห้า) ช่างเขียนต้องท าการศึกษารูปแบบชิ้นงานศิลปกรรมที่มี
รูปแบบเดียวกัน  วัดขนาด  และรูปแบบ  โดยท าการส ารวจ  ศึกษาดูงาน  ข้อมูลรูปแบบงาน
ศิลปกรรม  ทั้งจากพิพิธภัณฑสถานแห่งชาติ  จากหนังสือ  และแหล่งข้อมูลต่าง  บุคลากรภายในกลุ่ม
ออกแบบหุ่นกระบะ  น าแบบเข้าประชุมคัดเลือก  และท าการปรับแก้ไขแบบให้มีความสวยงามสมบูรณ์  
ตามค าแนะน าของคณะท างาน  และผู้เชี่ยวชาญ  จนกระทั้งได้แบบหุ่นกระบะ  พุ่ม  และเชิงเทียน  
โดยช่างเขียนแบบ   เป็นผู้ก าหนดรูปแบบ  และขนาดหุ่น  และจัดส่งแบบขนาดเท่าจริงส่งให้ทางกลุ่ม
งานช่างแกะสลัก และช่างไม้ประณีต  เป็นผู้ด าเนินการจัดสร้างหุ่นกระบะในล าดับต่อไป 



๕๙ 

 

      

เมื่อทางกลุ่มงานช่างเขียนออกแบบหุ่นกระบะเข้าท่ีประชุมคัดเลือก  ให้ค าแนะน า  และน ากลับไป
ปรับแก้ 

 

แบบหุ่นกระบะเครื่องห้าด้านยาว 

 

แบบหุ่นกระบะเครื่องห้าด้านกว้าง 



๖๐ 

 

 

แบบพุ่มส าหรับให้ช่างกลึงใช้เป็นแบบในการจัดท าหุ่น 

การออกแบบลวดลายในงานประดับมุกแกมเบื้อ(กระบะเครื่องห้า)  เมื่อได้แบบหุ่นกระบะ
เครื่องห้าช่างเขียน  ต้องท าการศึกษาท าความเข้าใจในการออกแบบลวดลายงานประดับมุก  ต้องเข้า
ค านึงถึง  ธรรมชาติของเปลือกหอยจะมีลักษณะที่โค้ง  จากภูมิปัญญาของช่างที่มีมาแต่โบราณ  
แก้ปัญหาโดยวิธีการแบ่งตัวลายให้มีขนาดเล็ก  และสั้นลงจนเกิดเป็นวิถีการออกแบบส าหรับงาน
ประดับมุกสืบเนื่องมาจนถึงปัจจุบัน การออกแบบลวดลายประดับมุกมีความแตกต่างจากงานออกแบบ
ลายประเภทอ่ืน  คือการออกแบบจะต้องเขียนให้มีลักษณะตัวลายให้แยกขาดเป็นตัวๆ  โดยเขียนลาย
เป็นเส้นคู่  เพ่ือให้ช่างฉลุลวดลายได้ถูกต้องตามแบบ 

     

แสดงความโครงของเปลือกหอย   ตัดซอยแบ่งเพ่ือท าให้เป็นชิ้นเล็กเพ่ือท าแผ่นตรง

      

ตัวอย่างลายที่ท าการฉลุเป็นลายประดับมุกแกมเบื้อ 



๖๑ 

 

 

ลายประดับมุกแบบถมลาย ลายประดับมุแบบฝังลาย  ลายประดับมุกแกมเบื้อ 

 

เปรียบเทียบลักษณะความต่างของลายประดับมุกแบบต่างๆ 

ในการออกแบบลวดลายประดับมุกแกมเบื้อ  (กรณีกระบะเครื่องห้า)  ช่างเขียนจะต้องเป็น
ผู้ออกแบบลวดลายโดยต้องท าการศึกษาข้อมูลในการออกแบบกระบะเครื่องห้าว่าจะมีแนวคตินิยมใน
การจัดสร้างอย่างไร  เช่นใช้ในงานอะไร มีรูปแบบ  หรือขนาดเท่าใดเป็นต้น  โดยในการจัดท าต้นแบบ
งานศิลปกรรมในครั้งนี้ช่างเขียนผู้ออกแบบลวดลายได้ไปขอค าแนะน าจากผู้เชี่ยวชาญ  นายนิยม  กลิ่น
บุบผา  ได้ให้ค าแนะน าว่าให้ออกแบบเป็นลวดลายพรรณพฤกษา  หรือลายดอกพุฒตาล  และช่าง
ผู้ออกแบบจึงด าเนินการออกแบบตามค าแนะน า  โดยในระหว่างที่ส่งแบบหุ่นกระบะเครื่องห้าให้ทาง
กลุ่มงานช่างแกะสลักและช่างไม้ประณีตด าเนินการสร้างหุ่นต้นแบบ  ช่างเขียนก็ด าเนินการออกแบบ
ลวดลายในงานประดับมุกแกมเบื้อไปในเวลาเดียวกัน  ด้วยระยะเวลาในการด าเนินงานโครงการมีจ ากัด  
แต่ในการออกแบบในลักษณะนี้จะสามารถออกแบบลวดลายที่เป็นลักษณะที่เป็นแนวระนาบ  พ้ืนเรียบ  
เพราะขนาดพ้ืนที่ในการออกแบบค่อนข้างจะแน่นอน  ถ้าเป็นในส่วนที่มีความโค้งเว้า  เช่นช่วงที่เป็นบัว  
ช่วงแข้งสิงห์  จ าเป็นอย่างยิ่งที่ต้องได้หุ่นชิ้นงานที่จะปฏิบัติงานจริงมา แล้วท าการออกแบบลวดลาย 
ช่างเขียนต้องออกแบบขนาดเท่าจริงส าหรับปฏิบัติงาน  ท าการออกแบบลวดลายใส่รายละเอียด
ลวดลาย  ช่างเขียนต้องค านึงถึงลวดลายต้องมีจังหวะช่องไฟให้มีความสวยงามได้จังหวะ  การเขียนตัว
ลายต้องค านึงถึงลักษณะการตัดกระจกส าหรับประดับลงไปในร่องลาย การออกแบบก าหนดสี  ช่าง
เขียนจะท าการก าหนดสีกระจก โดยจะต้องค านึงถึงสีของกระจกที่มีอยู่  ปรับใช้ให้เหมาะสมกับ
ลวดลายที่ออกแบบดังตัวอย่างในส่วนที่เป็นดอกก็ก าหนดให้เป็นสีแดง  ใบก าหนดให้เป็นสีเขียวหรือสี
น้ าเงิน  เป็นต้น 



๖๒ 

 

 

ลวดลายด้านข้างกระบะเครื่องห้าประดับมุกแกมเบื้อ

    การออกแบบลวดลายประดับมุกแกมเบื้อ  และก าหนดสีกระจก(เบื้อ) 

ลวดลายประดับมุกแกมเบื้อกระบะเครื่องห้า 

ในส่วนที่เป็นพื้นระนาบพ้ืนเรียบ  ช่างสามารถเขียนแบบได้ตามแบบ  และขนาดจริงของงานที่
ท าการออกแบบหุ่นชิ้นงานได้  แต่ในส่วนงานที่มีลักษณะที่มีส่วนโค้งส่วนเว้า  เช่นพุ่ม  และเชิงเทียน
ช่างเขียนต้องน าหุ่นต้นแบบจริงมาท าการถอดแบบขนาดโดยมีขั้นตอนที่ต่างจากงานในลักษณะพ้ืน
เรียบ  ดังนี้ 

 
ลักษณะงานที่มีส่วนเว้า  ส่วนโค้ง เช่นพุ่ม  และเชิงเทียน เพ่ือเป็นการถอดขนาดที่แน่นอนตาม

ลักษณะส่วนโค้งของชิ้นงาน  เช่นลวดลายในส่วนพานพุ่มและเชิงเทียน  วิธีการถอดแบบที่ค่อนข้างได้
ขนาดที่แน่นอน มากท่ีสุดแบบหนึ่ง  ถอดแบบกระดาษกาวนีตโต้เทปออกมา  หากแบบมีความโค้งมาก
ให้ท าการตัดให้ได้กระดาษในลักษณะที่แบนเรียบที่สุด  ท าการร่างแบบลวดลายโดยคร่าวๆ  ลงบนหุ่น



๖๓ 

 

กระดาษ   เพ่ือก าหนดรูปแบบตัวลาย  เมื่อได้พ้ืนที่ในแนวราบ    และแบบร่างสเก็ตแบบคร่าวๆ  และ
ท า การปรับลายเส้นแบบ  จากงานสเก็ตตามขนาดจริงของงาน  แล้วท าการคัดเส้นลายให้ลวดลาย
เป็นลายเส้นแบบเส้นคู่ส าหรับใช้ในงานประดับมุกแบบถมลาย  จนกระท่ังได้ลวดลายที่มีความสวยงาม
เหมาะสมกับแบบของพุ่มและเชิงเทียน แล้วน าแบบลวดลายขนาดเท่าจริงท าส าเนาจัดส่งให้ช่างมุกเพ่ือ
ท าการฉลุลวดลายต่อไป   

 

 
 

การใช้นิตโต้เทปถอดแบบขนาดและร่างแบบลวดลายที่หุ่นเชิงเทียน   และถอดแบบวางในแนวระนาบ   
 
 
 

   
 

ปรับลายเพื่อใช้งานจริงโดยท าการตัดลายที่ออกแบบมาทดลองติดบนหุ่นชิ้นงานจริง 
 
 
 
 
 
 



๖๔ 

 

 
วิธีตรวจสอบจังหวะความงามของงานประดับมุก  หากต้องการตรวจเช็คลวดลายจังหวะ

ช่องไฟที่เหมาะสมสวยงามเนื่องจากลายมุกจะปรากฏชัดบนพื้นรักสีด า  ความสวยงามจากการเว้น
ช่องไฟที่เหมาะสมจะท าให้เกิดความงาม  วิธีการตรวจสอบ  ลวดลายที่มีความสวยงามเป็นลวดลายที่มี
จังหวะช่องว่าง  ช่องไฟ  ที่เหมาะสมสวยงามโดยการระบายสีให้เห็นช่วงลายที่ออกแบบไว้ให้ชัดเจน
ยิ่งขึ้นเมื่อได้แบบลวดลายส าหรับงานประดับมุกแกมเบื้อ  แล้วน าไปถ่ายเอกสารขนาดเท่าจริงจัดส่ง
แบบลายให้ช่างมุกด าเนินการฉลุลวดลายต่อไป 

 
     

 

ขั้นตอนที่  ๒  การจัดสร้างหุ่น  

 ในขั้นตอนนี้เมื่อได้แบบจากงานช่างเขียนแล้ว  ก็จัดส่งแบบให้กลุ่มงานช่างแกะสลักและช่าง
ไม้ประณีต  เป็นผู้ด าเนินการจัดสร้างหุ่นในการจัดท าองค์ความรู้ฉบับนี้  จะแบ่งเป็น  สองส่วนคือส่วน
กระบะเครื่องห้า  และส่วนที่สองคือส่วนงานกลึงพุ่ม  และเชิงเทียน 

๒.๑  การจัดสร้างหุ่นกระบะเครื่องห้า  เมื่อได้แบบช่างไม้จะด าเนินการจัดสร้างหุ่นตามแบบ  
โดยเริ่มต้นด าเนินการจัดสร้างในส่วนขา  ที่เป็นย่อมุมไม้สิบสอง  โดยน าไม้ท่อนขนาด  ๑๐ x ๑๐  ซม.  
น ามาตัดซอยตามขนาดความสูงของขากระบะ  น ามาตัดเป็นลักษณะขั้นบันไดตามขนาด   

      



๖๕ 

 

วัดขนาด เจาะแนวยึดขากระบะ   และตัดตามขนาดในลักษณะขั้นบันได 

      

ร่างแบบขากระบะให้ได้ตามแบบแล้วใช้สิ่วแกะให้ได้ตามแบบให้ได้ลักษณะขากระบะตามแบบ 

      

เมื่อได้ลักษณะขากระบะตามแบบใช้ตะไบบุ้ง  แต่งให้ได้ทรงและตะไบแต่งรายละเอียด   

จากนั้นใช้กระดาษทรายขัดเก็บรายละเอียด 

      

เมื่อได้ขากระบะจ านวนสี่ชุดน ามาประกอบเป็นส่วนฐานของกระบะ 



๖๖ 

 

      

น าขากระบะมาประกอบในลักษณะการเข้าเดือย 

      

ประกอบส่วนขาของกระบะ 

      

จัดท าส่วนฐานของกระบะในลักษณะการเข้าไม้ให้ได้ตามแบบลักษณะการเข้ามุมย่อมุมไม้สิบสอง 

 



๖๗ 

 

      

จากนั้นประกอบส่วนฐานของกระบะ 

 

ประกอบส่วนขอบของกระบะ 

      

เข้ามุมกระบะให้เรียบร้อยใช้ฝุ่นผงไม้ผสมกาวอุดร่องเก็บรายละเอียด   

แล้วใช้กระดาษขัดแต่งผิวชิ้นงานให้เรียบร้อย 



๖๘ 

 

       

 

ช่างไม้ใช้น๊อตเป็นตัวยึดเกาะแต่ละชั้นของชิ้นงานโดยแบ่งออกเป็น  สามส่วน 

จากการประชุมปรึกษาหารือช่างไม้  และช่างมุกร่วมกันตัดสินใจจัดท าหุ่นกระบะที่สามารถ
แยกส่วน  และสามารถน ามาประกอบในภายหลังเพ่ือความสะดวกในการปฏิบัตงานประดับมุกในล าดับ
ต่อไป 

๒.๒  การกลึงหุ่นพุ่ม  และเชิงเทียน  ในขั้นตอนนี้เมื่อได้แบบจากช่างเขียนตามขนาดเท่าจริง 
ใช้กระบวนการกลึงไม้ในการสร้างหุ่น  โดยหาท่อนไม้ขนาดพอเหมาะน ามาตัดให้ได้ขนาด  และน าเข้า
ยึดกับแท่นกลึง  และด าเนินการกลึงให้ได้ชิ้นงานที่มีความสวยงามตามแบบที่ก าหนดมีรายละเอียดดังนี้ 

 น าท่อนไม้ ที่ต้องการกลึงอาจเป็นไม้ทรงสี่เหลี่ยมมุมฉาก เช่นไม้ขนาด  ๔  x ๔ นิ้ว  
หรือทรงกระบอกขนาดใหญ่กว่าชิ้นงานที่ต้องการกลึง แล้วท าการถากโกลนลบ
เหลี่ยมไม้  ตัดให้ได้ขนาด  และตัดให้มีเดือยเพ่ือใช้เป็นตัวยึด จากนั้นติดตั้งไม้เข้ากับ
แท่นเครื่องกลึงจับชิ้นงานให้แน่นและ ตั้งระยะแท่นจับให้ได้ศูนย์กับไม้ เลื่อนแท่นรอง
เครื่องมือกลึงมาอยู่ในต าแหน่งกึ่งกลางความยาวของชิ้นไม้ ปรับแท่นรองเครื่องมือ
กลึงให้อยู่สูงกว่าระดับเส้นผ่าศูนย์กลางของไม้ที่จะกลึง ก่อนการเริ่มกลึงไม้ควรตรวจ 
สอบดูว่าแท่นรองเครื่องมือเบียดหรือกระทบกับไม้หรือไม่ โดยใช้มือจับไม้ในเครื่อง
ทดลองหมุนดูสัก ๒ – ๓ รอบ 



๖๙ 

 

      
ท่อนไม้ตัดให้ได้ขนาด  และโกลนหุ่นและมีเดือย  เพ่ือเป็นตัวยึดกับแท่นกลึง   

น าท่อนไม้ติดตั้งเข้ากับแท่นเครื่องกลึงจับชิ้นงานให้แน่น 
 

       
ติดตั้งท่อนไม้เข้ากับแท่นกลึงยึดล็อคให้แน่นแล้ว โดยใช้มือจับไม้ในเครื่องทดลองหมุนดูสัก ๒ – ๓ รอบ 

ว่าแท่นรองเครื่องมือเบียดหรือกระทบกับไม้หรือไม่ 
เลือกใช้เครื่องมือกลึงส าหรับปรับไม้ให้กลมในช่วงแรกจะใช้สิ่วหัวหอก  ในการโกลนหุ่น

โดยรวมให้ชิ้นงานกลม  แล้วจึงใช้สิ่วหน้าตรงหน้าคมที่กว้างที่สุดเพื่อกลึงล้างผิวไม้ให้กลม ลักษณะการ
จับเครื่องมือกลึงจะ ใช้มือข้างซ้ายจับเครื่องมือกลึงและวางมือนั้น แนบกับแท่นรองเครื่องมือ ใช้มืออีก
ข้างจับ ประคองสิ่วและใช้นิ้วหัวแม่มือของมือข้างขวาช่วยบังคับปลายสิ่วกับนิ้วชี้ของมือข้างซ้ายพร้อม
ทั้งกดสิ่วลงบนชิ้นงาน 

 

      

ใช้สิ่วหัวหอกลักษณะตัววีท าการโกลนหุ่นในขั้นแรก  แล้วใช้สิ่วหน้าตรง  หน้ากว้างเพ่ือกลึงล้างผิวให้
กลม 



๗๐ 

 

การจับเครื่องมือกลึงต้องจับด้ามเครื่องมือให้ด้ามอยู่ในระดับต่ ากว่าแท่นรองเครื่องมือหรือ
ระดับคมของเครื่องมือกลึง เอียงเครื่องมือกลึงให้เป็นมุมในลักษณะเฉือนเนื้อไม้ โดยการกลึงแต่งผิวไม้
ให้มีลักษณะแบนเรียบ มีวิธีกลึง ๒ วิธี คือ 

กลึงแบบเฉือนเนื้อไม้ ลดมือขวาที่จับด้ามเครื่องมือกลึงลงต่ ากว่าระดับเส้นผ่าศูนย์กลางของ
ชิ้นงานประมาณ ๑๐ องศา ในลักษณะที่เอียงคมเครื่องมือกลึงและให้ส่วนที่เป็นความกว้างกลางคมมีด
เท่านั้นเป็นส่วนที่กินเนื้อและเฉือนเนื้อไม้เลื่อนใบมีดส่ายไปมาซ้าย – ขวา  ขณะกลึง จนชิ้นงานเรียบ
และได้ขนาดตามที่ต้องการ 
 

กลึงแบบขูดเนื้อไม้ ใบมีดหรือคมเครื่องมือกลึงอยู่ในระดับเดียวกันกับเส้นผ่าศูนย์กลางของ
ชิ้นงาน และต้องจับเครื่องมือกลึงให้คมอยู่ในลักษณะที่สัมผัสกับไม้ชิ้นงานเต็มความกว้างของคม คม
เครื่องมือกลึงอยู่ต่ า  

เมื่อกลึงปรับผิวไม้ให้ได้ขนาดเส้นผ่าศูนย์กลางตามแบบที่ต้องการแล้ว ขั้นต่อไปคือการ กลึง
เพ่ือให้ได้รูปแบบตามต้องการ โดยต้องใช้เครื่องมือวัดขนาดชนิดวัดภายนอกวัดความยาวของช่วงงาน
และส่วนจากแบบลายเส้นที่ก าหนดไว้ในกระดาษ เมื่อได้ขนาดตามต้องการต้องก าหนดขนาดดังกล่าว
ลงบนชิ้นไม้ที่ติดอยู่กับเครื่องมือกลึง ช่างสามารถใช้ปลายเครื่องมือวัดขนาดชนิดวัดภายนอกกดลงบน
ชิ้นไม้นั้นได้ ในเบื้องต้น และจะใช้เขาควายวัดในแบบกระดาษ  แล้วน ามาวัดขีดก าหนดเส้นก าหนดแบ่ง
ช่วงในแต่ละช่วงให้ชัดเจนขึ้น โดยสิ่วท าให้เกิดความลึกของเส้นที่ต้องการแบ่งส่วนต่างๆ 

      

ใช้เขาควายวัดขนาดจากแบบกระดาษแต่ละช่วงก าหนดขนาดความกว้างของแต่ละช่วงของหุ่นชิ้นงาน 

      

ใช้สิ่วก าหนดช่วงขนาดของหุ่นแต่ละช่วง  แล้วใช้สิ่วหัวหอกกลึงแบบเฉือนเนื้อไม้ออก                    
ให้ได้หุ่นทรงให้ใกล้เคียงตามแบบ 



๗๑ 

 

      

ในขณะปฏิบัติงานช่างจะใช้เขาควายคอยวัดขนาดและใช้สิ่วกลึงหุ่นจนกระทั้งได้ขนาดตามแบบที่
ก าหนดในแต่ละจุดว่ามีความโค้ง  กลมมนในช่วงไหน   

เมื่อแบ่งความยาวของงานแต่ละส่วนได้แล้วนั้น ขั้นตอนต่อไปต้องวัดขนาดความกว้าง ของ
ชิ้นงานในส่วนนั้นๆ ด้วยเครื่องมือวัดขนาดชนิดวัดภายนอกโดยวัดขนาดความกว้างจากแบบลายเส้นที่
ก าหนดไว้ แล้วใช้เครื่องมือวัดขนาดเทียบลงบนชิ้นงานที่ติดอยู่ในเครื่องกลึงไม้ จากนั้นใช้สิ่วกลึงเนื้อไม้
ส่วนเกินออก ในลักษณะที่ต้องใช้ปลายสิ่วจี้ลงไปบนเนื้อไม้ ด้วยปลายที่แหลมของสิ่วจะกินเนื้อไม้ลงไป
เป็นเส้น ท าให้ไม้ลดขนาดลงจากเดิมได้ปริมาณมากต่อมาใช้สิ่วหน้าตรง มุมฉาก ไล่กลึงขูดเนื้อไม้ที่ไม่
เรียบ ให้เรียบเนียน ได้รูปทรงตามชิ้นงานที่ก าหนด เมื่อเสร็จขั้นตอนดังนี้จะต้องท าการวัดเปรียบเทียบ
ขนาดกับแบบอยู่เสมอ ส่วนที่ต้องการความโค้งของชิ้นงาน จะใช้สิ่วหน้ามนกลึงขูด ไล่ไปทีละน้อย 
จนกว่าจะได้โค้งมนตามที่ต้องการ และในส่วนที่ต้องการความลึกของงานจะใช้สิ่วหน้าตัดกลึงกดลงไป
ในส่วนนั้นๆในกรณีที่งานกลึงมีขนาดสัดส่วนที่ไม่เท่ากัน ซึ่งข้ันตอนนี้ถือเป็นขั้นตอนส าคัญในงานกลึง 
งานกลึงจะออกมาสวยงามตามแบบได้ช่างจะวัดขนาดเทียบกับแบบกระดาษตลอดเวลาเพ่ือให้ได้
ชิ้นงานออกมาตรงตามท่ีก าหนด  

 

      

ในการปฏิบัติงานกลึงจะใช้เขาควายเป็นเครื่องมือในการวัดขนาดจากแบบกับชิ้นงานตลอด  
และขีดก าหนดขนาดคร่าวๆในแต่ละส่วนจากนั้นใช้สิ่วแบบและขนาดต่างๆ  ในการกลึงเพ่ือให้ได้รูปทรง
ตามท่ีก าหนดจนได้ขนาดและทรงตามแบบโดยการกลึงพานพุ่มจะกลึงในส่วนของตัวพานให้ได้ทรง  
แล้วใช้สิ่วหน้าตรงกลึงให้ได้ขนาด 



๗๒ 

 

กลับแท่นวางสิ่วหมุนมาด้านปากของพาน  ใช้สิ่ว เจาะ คว้านส่วนด้านในของพานออก  โดยใช้
สิ่วปลายแหลมจี้เป็นแนวประมาณ  ๒ ถึง  ๓  แนว  แล้วเอียงสิ่วคว้านจิกตัดเนื้อไม้ออก  ให้ได้ทรง
จากนั้นใช้เขาควายวัดขนาดความหนาของตัวพาน  แล้วใช้สิ่วแต่งภายในพานให้ได้รูปทรงที่สวยงาน
ตามแบบท่ีออกไว้  

      

ใช้สิ่วปลายแหลมจิกคว้านด้านในของพานพุ่มแล้วใช้  ปลายมนคว้านกลึงให้ได้ขนาดความกว้างของ
ส่วนพานพุ่ม 

      

สังเกตพุ่มที่กลึงจะยังไม่ได้ทรง  แต่จะท าการคว้านส่วนด้านในตัวพุ่มก่อนให้ได้ขนาดตามแบบ  ในการ
คว้านด้านในจะใช้แรงในการเจาะมาก 

เมื่อคว้านด้านในพานพุ่มเรียบร้อยแล้ว  ให้กลับมากลึงในส่วนที่เป็นขาในส่วนที่เล็ก ลงตาม
แบบที่ออกไว้ในการกลึงช่างจะกลึงในส่วนที่เล็กเป็นล าดับสุดท้าย  ในการท าพานพุ่มช่างจึงกลึงในส่วน
ขาพุ่มเป็นล าดับสุดท้าย 



๗๓ 

 

      

หากท าการกลึงจนได้ลักษณะของพุ่มอาจท าให้ขณะท าการคว้านด้านใน และพุ่มอาจจะหักได้ 

 

แล้วจึงกลับมากลึงให้ได้ทรงของพุ่มตามแบบที่ช่างเขียนออกแบบไว้ 

เมื่อได้งานตามขนาดที่ต้องการแล้ว ขั้นตอนต่อไปจะต้องเก็บผิวไม้ให้เรียบด้วยกระดาษทราย 
กระดาษทรายจะกัดตัดเสี้ยนไม้ และท าให้ผิวไม้เป็นเส้นได้ ฉะนั้นการขัดกระดาษทรายต้องขัดซ้ายขวา
สลับกัน อย่าขัดกระดาษทรายอยู่จุดเดียว 

 

เมื่อได้ทรงตามที่ก าหนดอาจใช้กระดาษทรายขัดแต่งผิวให้เรียบพอประมาณ 

เมื่อเก็บเนื้อไม้เสร็จเรียบร้อยแล้วนั้น จะต้องตัดส่วนยอดสุดของชิ้นงานที่ยึดติดอยู่กับศูนย์ตาย
ออก โดยใช้ส่วนปลายของสิ่วหน้าตรงขนาดเล็กกดลงตรงส่วนที่ต้องการตัด ไม้ในส่วนนั้นจะถูก กลึง
ออกมากท่ีสุดแต่ยังไม่ขาด โดยที่ชิ้นงาน ส่วนยอดสุดยังถูกยึดติดกับเครื่องมือกลึง จากนั้นจึงปิด
เครื่องกลึง  และน าชิ้นงานออกจากก้านจับชิ้นงานได้ หักส่วนที่ไม่ต้องการออกจากยอด และใช้



๗๔ 

 

กระดาษทรายขัดตกแต่งให้เรียบในการกลึงงานไม้ไม่ควรจะน าชิ้นงานออกจากก้านจับก่อนที่จะกลึง
งานเสร็จ เพราะการตั้งศูนย์ของงานจะไม่ได้ตามเดิมและจะท าให้งานกลึงนั้นออกมาไม่สมบูรณ์ 

 

จากนั้นใช้สิ่วตัดชิ้นงานออกมาจากแท่นกลึง 

 

แบบกระดาษเปรียบเที่ยบกับท่อนไม้  และหุ่นงานกลึงส าเร็จ 

ขั้นตอนที่  ๓  การเตรียมหุ่น   

น าหุ่นชิ้นงานประดับมุกแกมเบื้อ มาทาด้วยดินสอพองผสมกาว  แล้วทิ้งให้แห้งสนิทแล้วน ามา
ขัดแต่งด้วยกระดาษทราย โดยทางช่างไม้ได้ต่อหุ่นกระบะเครื่องห้า ที่สามารถถอดเป็นช่วงๆ  เพ่ือให้
ทางช่างมุกสามารถท างานได้สะดวก   

 

น าหุ่นมาทารองพ้ืนด้วยดินสอพองผสมกาวลาเท็กส์  เพ่ือเป็นการอุดรอยเสี้ยนไม้ 



๗๕ 

 

 

ด้วยยางรักน้ าเกลี้ยง  เพ่ือเป็นการรองพ้ืนและท าการบ่มให้แห้งสนิทเพ่ือด าเนินการในข้ันต่อไป 

ขั้นตอนที่  ๔  การฉลุลาย  

ในขั้นตอนนี้จะมีกระบวนการปลีกย่อยมากมาย  ซึ่งเทคนิคช่างผู้ปฏิบัติงานแต่ละท่านจะมี
ความแตกต่างกัน  ไม่ว่าจะเป็นการผนึกลาย  รูปแบบการฉลุเทคนิคการฉลุโดยเริ่มจาก 

การส าเนาแบบเพื่อใช้ในงานประดับมุก  เมื่อได้แบบลวดลายประดับมุกท่ีสวยงามพร้อมใช้แล้วให้
ท าส าเนา  ๓-๔  ชุด  

 ชุดที่ ๑  เป็นแบบใช้ดูตรวจทานความเรียบร้อยในการประดับลาย 

 ชุดที่ ๒  น าไปติดแบบที่ไม้อัดแบนเรียบน าพลาสติกใสวางบนแบบลาย และน า
กระดาษสาชนิดบางวางบนแบบลายเมื่อฉลุลายและขัดแต่งขอบลายแล้วน ามาติด
บนกระดาษสาด้วยกาว(กระดาษสาอย่างบางท าให้มองเห็นลวดลายตามแบบ
ชัดเจน) 

 ชุดที่ ๓  น าแบบลายที่ได้  ตัดแยกชิ้น ติดลงบนแผ่นหอยที่ขัดเตรียมไว้ ด้วยกาว
น้ า โดยเมื่อฉลุและขัดแต่งลายเรียบร้อยแล้วให้น าลายแต่ละชิ้นผนึกลงบนแบบ
ชุดนี้  เพื่อป้องกันตัวลายสูญหายและสะดวกในการประดับลายลงบนชิ้นงาน 

 ชุดที่  ๔  ใช้ย้ายลายจากกาวลาเท็กส์เป็นการน าลายจากแบบชุดที่  ๓  ลอกออก
จากพลาสติกแล้วแช่น้ าเปล่าให้ลายหลุดอออกใช้ปากคีบหนีบตัวลายเช็ดให้แห้ง
แล้วน าไปจุ่มรักสมุกชนิดเหลว น าไปติดบนกระดาษสาบางบนแบบลายชุดที่  ๔  
จนกระท่ังลวดลายครบตามแบบแล้วน าไปบ่มให้แห้งสนิทจนกระดาษสาลอกร่อน
หลุดจากแผ่นพลาสติกได้ทั้งแผ่น 

การผนึกลาย  ลงบนเปลือกหอยน าส าเนาแบบชุดที่  ๑  มาตัดลวดลาย และผนึกลวดลายลง
บนเปลือกหอยที่ท าการขัดเจียรจนได้ขนาดความบางที่ต้องการ  ตัดแบ่งลายออกเป็นชุด ช่างบางท่าน
ใช้สีในการแบ่งช่วงชุดลายเพื่อง่ายในการคัดแยกหมวดลาย  เนื่องจากช่างบางท่านจะฉลุลวดลายใน
คราวเดียวแล้วจึงขัดแต่งลาย  



๗๖ 

 

 

ตัดลวดลายเป็นช่วงๆ  แบ่งชุดด้วยสีตามความถนัดของช่าง 

การฉลุลาย  ในการฉลุในงานประดับมุกมือด้านหนึ่งจับโครงเลื่อยเพ่ือฉลุลวดลาย  ส่วนอีกมือ
จับเปลือกหอย  โดยมากช่างมักใช้คีมช่วยจับเนื่องจากเปลือกหอยจะมีขนาดเล็ก  การใช้คีมก็ขึ้นอยู่กับ
ความถนัดของช่าง  ช่างบางท่านหรือตามลักษณะงานแต่ละช่วงก็อาจใช้คีมหรือการจับที่แตกต่างกันไป   

      
การจัดโครงเลื่อย         การใช้คีมช่วยจับชิ้นหอยในการฉลุลาย 

 

 
      

การจัดโครงเลื่อย         การใช้คีมช่วยจับชิ้นหอยในการฉลุลาย 
     



๗๗ 

 

การขัดแต่งลวดลาย  เมื่อท าการฉลุลวดลายแต่ละตัวเสร็จ  ช่างต้องตะไบแต่งลบรอยฟันเลื่อย  
หรือตกแต่งลวดลายให้ได้รูปทรงตามที่ต้องการโดยใช้ตะไบหางหนูขนาดต่างๆ  หลายๆลักษณะหน้า
ตะไบตามความเหมาะสมกับการใช้งานตรงจุดนั้นๆ  เพ่ือการขัดแต่ง ลวดลายหรือลบรอยฟันเลื่อย 

 

ก่อนขัดแต่งลวดลาย    หลังขัดแต่งลวดลาย 

    

ใช้ตะใบหางหนูแบบ  และขนาดต่างๆในการขัดแต่งลวดลายมุก 

การเก็บลวดลายที่ท าการฉลุขัดแต่งเรียบร้อยแล้ว  น าลวดลายที่ฉลุขัดแต่งเรียบร้อยแล้วมา
วางประดับบนกระดาษสาใช้กาวลาเท็กติดผนึกลวดลายป้องกันการสูญหาย  ของตัวลายทดลองวาง
ประดับบนหุ่นเพ่ือตรวจสอบช่องไฟก่อนประดับด้วยรักลงบนชิ้นงานจริง  

 



๗๘ 

 

      

การสร้างลวดลายด้วยมอเตอร์ติดใบตัด  และมอเตอร์ติดหินเจียร  ในการท าลวดลายงาน
ประดับมุกลวดลายที่ใช้มอเตอร์ติดใบตัด  และมอเตอร์ติดหินเจียรในการสร้างลวดลายจะท าให้ได้งาน
เร็วขึ้น และได้งานปริมาณลายมาก  แต่โดยมากจะเป็นลวดลายในลักษณะรูปทรงเรขาคณิต  เช่น  
เส้นตรง  สามเหลี่ยม  สี่เหลีย่ม  เป็นต้น เป็นการช่วยลดเวลาในการปฏิบัติงาน  และได้ปริมาณงาน
มากขึ้น 

การท าเส้นตรง  เลือกชิ้นหอยให้ได้ลักษณะที่ค่อนข้างแบน ตรง  แล้วน ามาตัดแบ่งเป็นเส้น
ขนาดเล็ก  โดยใช้เปลือกหอยที่ตัดซอยแล้วมาตัดเป็นเส้นตรงเล็กๆ โดยปรับขนาดความกว้างของ
เส้นลายด้วยน๊อตหางปลาบนแท่นตัดที่ประดิษฐติดมอเตอร์ จะได้ขนาดตามต้องการ แล้วท าการตัด
ซอยแบ่งเส้นที่มีขนาดความกว้างที่เท่ากัน 

      

ก าหนดขนาดความกว้างของเส้นด้วยน๊อตหางปลาวางแนวแผ่นเหล็กก าหนดความหนาให้ขนานกับใบ
ตัดให้สม่ าเสมอเมื่อท าการตัดเส้นก็จะได้เส้นตรงที่มีขนาดเท่ากันในปริมาณมาก และรวดเร็ว 



๗๙ 

 

      

การตัดแบ่งชิ้นหอยโดยดันให้ติดขนานกับแนวก าหนดขนาด    เส้นที่ท าการตัดแบ่งด้วยมอเตอร์ 

ลายกรวยเชิง ตัดชิ้นหอยด้วยมอเตอร์ติดใบตัดให้ได้ลักษณะสามเหลี่ยม     และน ามาลบ
เหลี่ยมด้านบนด้วยมอเตอร์หินเจียรให้ได้ลักษณะทรงลายกรวยเชิงและน าตัวลายดังกล่าวมาบากโดยใช้
มอเตอร์ติดใบตัดเป็นการเก็บรายละเอียดจนกระทั้งได้ลายกรวยเชิงที่มีความสวยงาม 

 

ตัดแบ่งชิ้นหอยให้เป็นสามเหลี่ยมด้วยใบตัด น าชิ้นหอยสามเหลี่ยมมาขัดลบเหลี่ยมด้านบนออก 

ด้วยมอเตอร์หินเจียร 

  

น าชิ้นหอยที่ขัดเจียรลบเหลี่ยมมาบากลายโดยใช้มอเตอร์ติดใบตัดตามแบบของกรวยเชิง 

ลายประจ ายาม  ปรับน๊อตหางปลาให้ได้ขนาด  ตัดแบ่งชิ้นหอยเป็นเส้นตรงยาว  น าเส้น
ดังกล่าวมาจี้ที่มอเตอร์ให้ได้กึ่งกลางของเส้นให้เป็นรอยบาก  จี้ทั้ง  ๓  ด้าน ให้ได้รอยบากท่ีเสมอกัน   



๘๐ 

 

แล้วจึงตัดชิ้นลายออกจากเส้น และน าชิ้นลายดังกล่าวมาจี้บากลายด้านที่  ๔  ก็จะได้ตัวลายประจ า
ยาม  

 

ตัดแบ่งหอยเป็นเส้นตรงตามขนาดความกว้างของลายประจ ายาม 

จับเส้นหอยแล้วน าชิ้นหอยมาบากลายในส่วนตรงกลางของเส้นหอย 

       

น าเส้นหอยมาบากด้านข้างโดยน าเส้นหอยมาจี้กับใบตัดไม่ให้ขาด  ทั้งสองฝั่งและเลื่อนมาตัด
ให้ได้ขนาดความกว้างของลายประจ ายาม  ส่วนบากลายในส่วนด้านสุดท้ายต้องใช้ความ
ระมัดระวังเพราะชิ้นเล็กมากหรืออาจจะใช้เลื่อยฉลุในส่วนบากจุดสุดท้าย 

      

ลายประจ ายาม 



๘๑ 

 

ลายไข่ปลา  ตัดแบ่งชิ้นหอยให้เป็นชิ้นเล็กๆ  และเจาะรูตรงกลาง  จากนั้นลดเหลี่ยมด้วย
มอเตอร์แล้วน ามาร้อยเข้าไม้แท่ง  แล้วน าไปขัดโดยมอเตอร์หินเจียรจนกระทั้งกลมมนทั้งชิ้นก็จะลายไข่
ปลาที่มีขนาดเท่ากันทุกชิ้น 

             
ฉลุหรือตัดตัวลายออกมาเป็นสี่เหลี่ยมเล็กๆ  จ านวนมากพอ  แล้วจึงใช้สว่านเจาะรู      และ

น ามาลบมุมโดยใช้มอเตอร์หินเจียรทั้ง  ๔  ด้าน   

 

         
ใช้มอเตอร์หินเจียรปั่น  โดยใช้แกนเหล็กหรือไม้ตามขนาดรูของสว่าน  น ามาร้อยชิ้นหอยที่ท า

การลบมุมเรียบร้อยแล้ว  แล้วน าไปปั่นหมุนด้วยมอเตอร์หินเจียร  จนกระท่ังได้ตัวลายที่มีลักษณะกลม
ตามท่ีต้องการก็จะได้ลวดลายไข่ปลาที่มีความกลม  และสม่ าเสมอ 

 

ขัน้ตอนที่  ๕  การประดับลายลงบนหุ่นชิ้นงาน  

น าลวดลายที่ได้จากการฉลุลอกออกจากแผ่นพลาสติกใสน าแผ่นลวดลายติดประดับ  ลงบนหุ่น
ชิ้นงานให้ครบตามแบบที่ออกไว้ 

การใช้ธูปจี้  น าลวดลายที่ติดผนึกบนกระดาษสา  น ามาใช้ธูปจี้บนกระดาษสาส่วนที่เป็น
ช่องว่างของลาย  ให้ทะลุให้มากท่ีสุด  แต่ให้ลวดลายยังคงอยู่ตามแบบ 



๘๒ 

 

 

 น าลายที่ติดผนึกบนกระดาษสามาใช้ธูปจี้กระดาษสาออกให้มากที่สุด 

การผลึกลวดลายลงบนหุ่น  โดยใช้ยางรักทาที่หุ่น  แล้วน าแผ่นลวดลายที่ใช้ธูปจี้แล้วมาผนึก
ลงบนหุ่นให้ติดแน่น  และน าไปบ่มให้แห้งสนิท  แล้วจึงน ามาทาด้วยยางรักน้ าเกลี้ยงอีกรอบ  และบ่ม
ให้แห้งสนิท 

 

 

จากนั้นทางยางรักน้ าเกลี้ยงที่หุ่นชิ้นงาน  แล้วน าลวดลายทีใ่ช้ธูปจี้แล้วน ามาติดประดับลงบนหุ่น 

 

      

ผนึกลายกดให้ติดแนบบนหุ่น  ทิ้งให้รักแห้งสนิท   



๘๓ 

 

 

      

ผนึกลายกดให้ติดแนบบนหุ่น  ทิ้งให้รักแห้งสนิท   

ขั้นตอนที่  ๖  การลงรัก  ถมลายด้วยรักสมุก   

ทายางรักน้ าเกลี้ยง  ในที่จะประดับเบื้อ(กระจก) ให้ใช้ดินสอพองผสมน้ าให้ข้นโป๊วลงในร่องลายที่
ช่างเขียนออกแบบไว้ส าหรับประดับกระจกทิ้งให้แห้ง แล้วจึงท าการลงรักน้ าเกลี้ยงทิ้งให้แห้งสนิท  แล้ว
ถมด้วยรักสมุกจนเต็มท้ิงให้แห้งสนิท  

การลงรักน้ าเกลี้ยง  เมื่อติดผนึกลวดลายลงบนชิ้นงานและทิ้งให้แห้งสนิทแล้ว  จากนั้นน า
ชิ้นงานมาลงซ้ าด้วยยางรักน้ าเกลี้ยง  โดยใช้พู่กันจุ่มยางรักแล้วทาให้ทั่วชิ้นงานให้ยางรักแทรกซึมเข้าไป
ในระหว่างร่องลายให้มากท่ีสุดแต่อย่าให้เยิ้มกอง  แล้วน าชิ้นงานเข้าตู้บ่มให้รักแห้งสนิท 

 

      

ใช้พู่กันหรือแปรงจีนแตะยางรักน้ าเกลี้ยงเกลี่ยทาให้ทั่วทั้งชิ้นงานที่ท าการประดับลายมุก 



๘๔ 

 

     

ชิ้นงานที่ท าการทาด้วยรักน้ าเกลี้ยงเมื่อแห้งสนิท 

การอุดโป๊วดินสอพอง  น าชิ้นงานที่ทายางรักแห้งสนิทแล้วมาอุดโป๊วด้วยดินสอพอง  โดยจะ
อุดในร่องลายที่จะท าการประดับกระจก(เบื้อ)  ใช้ดินสอพองผสมน้ าพอข้น  ใช้เกรียงตักดินสอพองอุด
โป๊วลงไปในร่องลายให้เต็ม  ทิ้งให้หมาดเช็ดดินสอพองส่วนที่เกินออก  ให้พอดีเสมอลายทิ้งให้แห้งสนิท 

      

ดินสอพองผสมน้ า   ใช้เกรียงตักดินสอพองมาอุดในร่องลาย 

      

ทิ้งให้ดินสอพองหมาด แล้วเช็ด  แกะดินสอพองส่วนเกินออกจากร่องลายอ่ืนๆที่ไม่ในเบื้อ(กระจก)ออก
ให้ดินสอพองอยู่ในเฉพาะร่องที่จะใช้ประดับกระจก(เบื้อ) 

การลงยางรักน้ าเกลี้ยง  น าชิ้นงานที่อุดโป๊วดินสอพองที่แห้งสนิทมา  แล้วทาด้วยยางรักน้ า
เกลี้ยงให้ทั่วทั้งชิ้นงานแต่ไม่ให้หนาเยิ้ม  แล้วบ่มให้แห้งสนิท  ๒ ถึง  ๓ เที่ยว 



๘๕ 

 

      

ใช้ยางรักน้ าเกลี้ยงทาใช้พู่กันยียางรักให้ซึมเข้าให้ทั่วทั้งชิ้นงาน 

      

ใช้ยางรักน้ าเกลี้ยงทาให้ทั่วทั้งชิ้นงานแต่ไม่ทาเยิ้มหรือหนาต้องยีออกให้ทั่วสม่ าเสมอ  แต่ถ้าทารักหนา
เยิ้มรักจะแห้งด้านนอกแต่ข้างในจะไม่แห้งเพราะไม่โดนอากาศจึงต้องทาให้ทั่วแต่บาง 

การถมลายด้วยรักสมุก  แบบเหลว  ผสมรักสมุกให้เหลวแล้วใช้แปรง  หรือพู่กันแตะ  และยี
รักสมุกลงในร่องลายให้ทั่วทั้งชิ้นงาน  และน าเข้าตู้บ่มรักทิ้งให้รักแห้งสนิท  รักในส่วนร่องลายจะยุบตัว
ลง  ท าซ้ าอีก  ๑  ครั้งจนกระทั้งเห็นว่าร่องลายตื้นลง 

 



๘๖ 

 

      

ชิ้นงานเมื่อทารักใหม่ๆ    ชิ้นงานที่ทายางรักแห้งสนิทแล้ว 

จะเห็นความต่างในส่วนลายที่อุดโป๊วด้วยดินสอพองเมื่อแห้งสนิทรักจะเป็นสีด าด้านไม่มันวาว 

การถมลายด้วยรักสมุก  แบบข้น  เมื่อลวดลายถมใกล้จะเต็มลาย ให้ผสมรักสมุก  แต่ให้มี
ความข้นข้ึนอีก ใช้เกรียงในการโป๊วรักสมุกลงบนหุ่นชิ้นงาน  จนกระท้ังเต็ม  แล้วน าไปบ่มในตู้  จนรัก
แห้งสนิท  เพื่อใช้การท างานขั้นตอนต่อไป 

 

           

รักน้ าเกลี้ยงเมื่อแห้งสนิท     รักสมุกท่ีแห้งสนิท 

ลักษณะของรักสมุกเม่ือแห้งสนิทจะเป็นสีด าด้านเมื่อเปรียบเทียบกับรักน้ าเกลี้ยงที่แห้งสนิทจะมีความ
มันวาว 



๘๗ 

 

ขั้นตอนที่  ๗  การขัดแต่งผิวชิ้นงาน   
เมื่อถมรักสมุกเต็มและแห้งสนิทแล้ว  ในขั้นแรกอาจใช้ลูกหมูขัด  หรือเครื่องขัดกระดาษทราย

เปิดหน้าให้ได้ระดับหนึ่ง  แล้วจึงใช้กระดาษทรายเบอร์ละเอียดขัดต่อจนลวดลายมุกปรากฏขึ้นมา
ทั้งหมด 

การขัดด้วยกระดาษทราย  การขัดช่วงแรกต้องใช้กระดาษทรายเบอร์หยาบจนลายมุกปรากฏ
ขึ้นทั้งหมดแล้ว  สุดท้ายให้ใช้กระดาษทรายละเอียดน ากระดาษทรายติด  หรือห่อ  ท่อนไม้  หรือแผ่น
ยาง  เพ่ือให้สามารถจับกระดาษทรายได้ถนัดมากยิ่งขึ้น  ในการขัดแบบนี้นิยมขัดด้วยกระดาษทรายน้ า  
และใช้น้ าในการขัดจะช่วยลดเรื่องฝุ่นในการปฏิบัติงาน  อีกท้ังยังถือเป็นการล้างดินสอพองที่อุดในร่อง
ลายให้หลุดออกอีกด้วย 

   

ใช้กระดาษทรายติดลงบนแผ่นไม้  แบบขนาดต่างๆใช้ในการปัดผิวชิ้นงานในช่วงแรกใช้กระดาษทราย
อย่างหยาบขัดให้พอเห็นลายลางๆ  แล้วจึงเปลี่ยนใช้กระดาษทรายละเอียดขัดจนเห็นลวดลายทั้งหมด   

 

      

ใช้กระดาษทรายเบอร์ละเอียดขัดใช้ผ้าชุบน้ าเช็ดฝุ่นผงออก  หากพ้ืนลายยังไม่เต็มให้ท าการโป๊วด้วยรัก
สมุกซ้ าจนรักสมุกเต็มร่องลาย 

 



๘๘ 

 

       

ใช้กระดาษทรายเบอร์ละเอียดขัดใช้ผ้าชุบน้ าเช็ดฝุ่นผงออก  หากพ้ืนลายยังไม่เต็มให้ท าการโป๊วด้วยรัก
สมุกซ้ าจนรักสมุกเต็มร่องลาย 

      

ถมด้วยรักสมุกในส่วนลายที่ยังถมไม่เต็ม  แล้วจึงท าการขัดผิวชิ้นงานอีกครั้งจนกระทั้งร่องลายเต็มขัด
ด้วยกระดาษทรายเบอร์ละเอียด  อีกครั้งแล้วจึงท าการเช็ดรักชักเงา 

ขัน้ตอนที่  ๘  การเช็ดรักชักเงา   
เมื่อได้ชิ้นงานที่ขัดผิวชิ้นงานหรือแรลายชิ้นงานเสร็จเรียบร้อยแล้วจึงน ามาเช็ดรักชักเงา 

เนื่องจากชิ้นงานที่ได้จากการขัดด้วยกระดาษทรายละเอียดจะได้ชิ้นงานที่มีผิวเรียบเนียนแต่สีด าจะเป็น
สีด าด้านไม่มันวาว  แล้วน าชิ้นงานมาเช็ดรักชักเงา  โดยใช้ส าลีชุบยางรักน้ าเกลี้ยงเช็ดวน ให้ทั่วทั้ง
ชิ้นงาน  ทิ้งไว้สักประเดี๋ยวใช้ส าลีค่อยๆเช็ดวนเพื่อถอนรักออกจากชิ้นงานโดยสังเกตพ้ืนผิวของชิ้นงาน
จะมีสีด าสนิท  และเป็นมันวาว เพื่อให้ได้ชิ้นงานที่มีความสวยงาม 

      
เมื่อขัดด้วยกระดาษทรายละเอียด  เสร็จแล้วชิ้นงานจะมีฝุ่นติดใช้ผ้าชุบน้ าสะอาดเช็ดคราบฝุ่นทิ้งให้

แห้งสนิทพ้ืนลายจะเป็นสีด าด้านไม่มันวาว 



๘๙ 

 

 

 
รักน้ าเกลี้ยงส าหรับเช็ดรักชักเงา 

 

      
ชิ้นงานที่เช็ดท าความสะอาดเรียบร้อยแล้ว แต่เมื่อแห้งสนิทพ้ืนรักก็จะเป็นสีด าด้านไม่เป็นมัน 

จากใช้ลูกประคบแตะยางรักน้ าเกลี้ยงท าการเช็ดรักชักเงาโดยการเช็ดวนไปให้ทั่วทั้งชิ้นงานขัดวนไปจน
รู้สึกรักไม่เหนียวเหนอะ  รักตึงตัว  จากนั้นทิ้งไว้ถ้าแห้งสนิทดูว่ายังไม่มันวาว  ท าซ้ าอีกจนกว่ารักจะตึง
ตัวแห้งสนิทเป็นมันวาว 

 
ชิ้นงานที่เช็ดรักชักเงาเรียบร้อยแล้วผิวจะมันวาว 

ขั้นตอนการแคะดินสอพองออกจากร่องลาย  โดยใช้เหล็กปลายแหลมสกิดในส่วนที่ท าการอุดโป๊ว
ดินสอพองไว้ออก  เพื่อน ากระจก(เบื้อ)มาประดับลงในร่องลายตามแบบและ  จากนั้นใช้น้ าล้างท า
ความสะอาดและทิ้งให้แห้งสนิท  ก่อนน าไปประดับกระจก(เบื้อ) 



๙๐ 

 

 
 

ใช้เหล็กปลายแหลมแคะดินสอพองที่ท าการอุดโป๊วในส่วนที่จะใช้ประดับกระจก(เบื้อ)ออกให้หมด 
 

      
 

ดินสอพองที่โป๊วอุดร่องลายจะท าให้ง่ายต่อการแคะออกให้มากที่สุดหรือจนถึงเนื้อไม้ 
ขั้นตอนที่  ๙  การประดับกระจก“เบื้อ”  

เมื่อขัดผิวชิ้นงานจนปรากฏลายมุกทั้งหมดแล้ว  ล้างดินสอพองที่อุดกันยางรักในร่องลายออก  
แล้วตัดกระจกให้ได้ขนาดตามแบบและสีที่ช่างเขียนก าหนดและท าการประดับกระจกลงในร่องลายให้
เสร็จสมบูรณ์ตามแบบได้ชิ้นงานส าเร็จ 

การตัดกระจก(เบื้อ)   
๑.  ใช้เพชรจีนหรือเพชรเขี้ยวงูตัดกระจก  ตัดซอยแบ่งเป็นเส้น  ให้ได้ขนาดตามสีและขนาดที่
เหมาะ 

      
 

ใช้เพชรจีนตัดซอยแบ่งกระจกเป็นเส้นย่อย 
 



๙๑ 

 

      
 

ตัดซอยเส้นกระจกตามขนาดและสี่ที่เลือกใช้งาน 
 

๒.  ในปัจจุบันช่างได้คิดน าเอาสว่านเจาะกระจกมาเจียรปลายให้แหลมคม น ามาใช้ตัดกระจก 
สามารถใช้งานดีไม่แพ้เพชรตัดกระจกท้ังสองชนิดที่กล่าวมา  แถมยังสามารถตัดลวดลายได้หลาย
รูปแบบขึ้น  ใช้กรีดตัดกระจกแบ่งออกเป็นชิ้นๆ ให้เป็นรูปแบบที่เราก าหนดได้  เช่นรูปหยดน้ า  วงกลม  
กลีบดอกไม้  ใบไม้  แล้วอาจใช้กรรไกรหรือคีมช่วยเล็มแต่งในส่วนที่สว่านตัดไม่ขาดได้  เพ่ือให้ได้
รปูทรงตามแบบที่ก าหนด 

* การเลือกใช้เครื่องมือตัดกระจกก็ขึ้นอยู่กับความถนัดของช่างแต่ละคนมีความถนัดในการใช้
เพชรไม่เหมือนกัน 

      
 

น าเส้นกระจกที่ตัดแบ่งซอยเป็นเส้นมาแล้วใช้สว่านปลายแหลมกรีดตัดให้ได้รูปทรงที่ใกล้เคียงกับ
ลวดลาย 

 



๙๒ 

 

      
 

หักกระจกตามรอยที่ตัดกรีดกระจกตามที่ตัดไว้ 

 

กระจกที่ตัดเตรียมไว้เพ่ือประดับ 

      
 

เมื่อจะท าการประดับใช้คีมหรือกรรไกรเล็มกระจกแต่ง ให้ได้ขนาดที่จะประดับลงในร่องลาย 
ในการจัดท าองค์ความรู้ในครั้งนี้  จากการทดสอบวัสดุผสมในการประดับกระจก  ทางคณะ

ผู้จัดท าเลือกใช้ส่วนผสมคือชัน  ๔  ส่วน และรักน้ าเกลี้ยง  ๑  ส่วน  น ามาผสมให้เข้ากันจะมีความข้น
หนดืเหมาะกับการปฏิบัติงานทิ้งไว้ประมาณ  ๑-๒  นาทีเพ่ือให้เนื้อชันและรักน้ าเกลี้ยงซึมเข้ากันให้
มากขึ้น  ลักษณะเนื้อรักท่ีได้จะเหมือนกาวอีพอกซ่ี  เนื้อรักน้ าเกลี้ยงผสมกับชันเรียกอีกอย่าง  ว่า  “รัก
สมุก”ลักษณะเนื้อสมุกท่ีผสมออกมามีความมันเงาเนื้อเหนียวหนืดคล้ายกาววิทยาศาสตร์  ผสมแล้วไม่
แห้งเร็วจนเกินไปสามารถมีเวลาในการจัดกระจกให้ติดกับงานได้ดี  จากการทดลองตั้งแต่วันที่  ๑๙  
ตุลาคม  ๒๕๕๔    เนื้อรักสมุกที่ใช้ไม่มีปัญหากับกระจกสีที่ประดับและชิ้นงานมีความกลมกลืนกันเป็น
อย่างดี 



๙๓ 

 

 

   
 
 การประดับกระจก(เบื้อ)  น าส่วนผสมชันและรักน้ าเกลี้ยง(รักสมุก)  ที่ได้  ใช้ไม้ปลายแหลม
ตักน าไปโป๊วทาในร่องลายที่จะท าการประดับกระจกโดยให้เนื้อรักสมุกเกือบเต็มร่องลาย  ใช้ไม้ติดขี้ผึ้ง
แตะตัวลายที่จะประดับติดลงในร่องลาย  แล้วใช้ในส่วนไม้ปลายแหลมกดกระจกให้จมลงในร่องลาย
เกือบเสมอกับลวดลายมุก  และจัดเรียงกระจกให้เรียบตามต้องการ  ท าเช่นนี้ไปจนครบตามแบบและ
ลวดลายที่ออกไว้จากนั้นปล่อยให้ชิ้นงานแห้งสนิทใช้เวลาประมาณ  ๑ สัปดาห์  แล้วจึงใช้ส าลีพันปลาย
ไม้เช็ดท าความสะอาดคราบขี้ผึ้งบนกระจกออก  เป็นอันเสร็จสิ้นกระบวนการงานประดับมุกแกมเบื้อ 
 

 
ใช้ไม้ปลายแหลมตักน าไปโป๊วในร่องลายที่จะท าการประดับกระจก 

 

  
ใช้ไม้ปลายแหลมตักน าไปโป๊วในร่องลายที่จะท าการประดับกระจกในส่วนที่จะท าการประดับลาย 

 



๙๔ 

 

 
ใช้ไม้ติดข้ีผึ้งแตะกระจกน ามาวางประดับในร่องลายตามแบบและสีที่ก าหนดไว้ 

 

 
 

ใช้ส่วนปลายแหลมของไม้จัดเรียงกระจกให้เข้าที่เรียบร้อยสวยงาม 
 

 
 

ส่วนที่ท าการประดับมุกแกมเบื้อเสร็จเรียบร้อย 



๙๕ 

 

บทท่ี  ๕ 

ข้อเสนอแนะ  ในงานประดับมุกแกมเบื้อ 

งานประดับมุกแกมเบื้อเป็นงานที่ขาดการต่อเนื่องไม่มีการสืบทอดหากไม่มีโครงการองค์
ความรู้ก็จะไม่มีการรื้อฟื้นกระบวนงานช่างประเภทนี้    โครงการองค์ความรู้มีความจ าเป็นอย่าง
มากในการสืบทอดหรือสืบค้นให้งานช่างประเภทต่างๆให้คงอยู่ในสังคมไทยต่อไป 

ปัญหาอุปสรรค  ข้อควรระวัง  แนวทางแก้ไข  ในการปฏิบัติงานประดับมุก   

งานประดับมุกเป็นงานที่มีกระบวนการท างานหลายขั้นตอน  ในการปฏิบัติงานแตล่ะขั้นตอนมี
อันตรายในการปฏิบัติงานหลายประการในเอกสารฉบับนี้จะเสนอปัญหาอุปสรรค์  และข้อเสนอแนะ
แนวทาง  หรือวิธีการที่ช่างคิดแก้ปัญหาในการปฏิบัติงานในแต่ละข้ันตอน  ดังนี้ 

๑. การขัดปอกเปลือกหอย   
๑.๑ ปัญหาอุปสรรค  ในขั้นตอนการขัดเจียรปอกเปลือกหอย  ปัญหาเรื่องฝุ่นในขณะ
ปฏิบัติงานเนื่องจากฝุ่นในการเจียรหอยมีขนาดเล็ก  และมีกลิ่นเหม็น  เป็นมลภาวะทาง
อากาศ  ท าให้ผู้ที่อยู่ใกล้เคียงได้รับปัญหานี้ด้วย  เนื่องจากสถานที่ในการปฏิบัติงานเป็น
ที่โล่ง  ฝุ่นในการเจียรหอยจึงฟุ้งกระจายไปทั่ว   
๑.๒  ข้อควรระวัง  เนื่องจากฝุ่นที่เกิดจากการเจียรหอยเป็นฝุ่นขนาดเล็ก ขณะมีผ้าปิด
จมูก  เมื่อถอดผ้าออกจะเห็นรอยฝุ่นเกาะตามช่องจมูก  และเป็นฝุ่นหินปูน 
 

 
 

สภาพฝุ่นในขณะปฏิบัติงานปอกเปลือกขัดหินปูน 



๙๖ 

 

 
สภาพฝุ่นในขณะปฏิบัติงานปอกเปลือกขัดหินปูน 

 
 

๑.๓  แนวทางแก้ไข  ทางผู้ปฏิบัติงานได้มีแนวทางในการแก้ไขปัญหาเรื่องฝุ่น  และ
พยายามหาแนวทางในการแก้ไข  และปรับปรุงมา  โดยด าเนินการปรับปรุงแก้ไขมาเป็น
ล าดับดังนี้ 

 ๑.๓.๑  ท าตู้เครื่องดูดเก็บฝุ่น  ผู้ปฏิบัติงานได้รับค าแนะน ามากมายแต่ที่สามารถ
ทดลองท าได้คือ  ใช้พัดลมดูดอากาศ  ท ากล่องเก็บฝุ่น  และมีท่อยาวระบายลม   
สามารถแก้ปัญหาฝุ่นได้เป็นอย่างดีแต่ทั้งนี้ช่างผู้ปฏิบัติงานก็ควรปิดจมูกเพ่ือกันฝุ่น
ด้วยจะเป็นการป้องกันได้ดียิ่งขึ้น 
 

 
ท าตู้ดูดเก็บฝุ่นขณะปฏิบัติงานขัด  ตัด  เจียรเปลือกหอย 

 
ท าตู้ดูดเก็บฝุ่นขณะปฏิบัติงานขัด  ตัด  เจียรเปลือกหอย 



๙๗ 

 

 

๒.  การตัดแบ่งชิ้นหอย ในขั้นตอนนี้ต้องอาศัยความระมัดระวังของผู้ปฏิบัติงาน  และ
อุปกรณ์เครื่องมือก็มีส่วนท าให้เกิดปัญหาในการปฏิบัติงานได้เช่นกัน 

๒.๑  จากการใช้ใบตัดกระเบื้อง  การใช้ใบตัดกระเบื้องในการตัดแบ่งชิ้นหอย  ท าให้เกิด
อุบัติเหตุขณะตัดแบ่งชิ้นหอย  มอเตอร์หมุนขณะใบตัดตัดชิ้นหอย  ก็จะมีแรงเหวี่ยงใบตัด
จะดึงท้ังชิ้นหอยและมือของผู้ปฏิบัติงานผู้ปฏิบัติงานต้องมีข้อมือที่แข็งในการต้านแรงดึง  
แต่เมื่อปฏิบัติงานนานๆ  ก็ท าให้เกิดความเมื่อยล้าหมดแรงท าให้เกิดอุบัติเหตุได้หรืออีก
กรณีคือใบตัดหักบิ่นขณะปฏิบัติงานก็ท าให้เกิดการดึงกระชากได้เช่นกัน 

 
แรงเหวี่ยงของใบตัดดึงชิ้นหอยและมือของผู้ปฏิบัติงานท าให้เกิดบาดแผล 

 
๒.๒  การใช้ใบตัดทองแดง,ใบตัดสแตนเลส  การใช้ใบตัดทองแดง,ใบตัดสแตนเลส  ใน
การตัดแบ่งชิ้นหอย  ท าให้เกิดอุบัติเหตุขณะตัดแบ่งชิ้นหอย  จะมีแรงเหวี่ยงผู้ปฏิบัติงาน
ต้องมีข้อมือที่แข็งในการต้านแรงดึง  แต่เมื่อปฏิบัติงานนานๆ  ก็ท าให้เกิดความเม่ือยล้า
หมดแรงท าให้เกิดอุบัติเหตุได้  หรือบางครั้งในส่วนที่หอยหนาช่างอาจฝืนชิ้นหอย  ท าให้
ใบตัดบิดฉีกขาด  เมื่อใบตัดบิดฉีกขาดก็จะดึงชิ้นหอยและมือผู้ปฏิบัติงานได้และในกรณี
การสร้างลายโดยใช้ใบตัด  เนื่องจากชิ้นงานมีขนาดเล็กมากอาจท าให้เกิดอุบัติเหตุได้
ตัวอย่างสภาพใบตัดที่ช ารุดบิดงอ  ฉีกขาด 

 

 
 

แรงเหวี่ยงของมอเตอร์บิ่นและเก่ียวชิ้นเปลือกหอยแล้วดึงมือผู้ปฏิบัติงานท าให้เกิดความเมื่อยล้า 
หมดแรงท าให้เกิดอุบัติเหตุได้ 



๙๘ 

 

 

ใบตัดที่ช ารุดบิดงอ  ฉีกขาด 
 

 
ชิ้นงานมีขนาดเล็กมากอาจท าให้เกิดอุบัติเหตุได้ 

๒.๓  แนวทางแก้ไข   

 ๒.๓.๑  ขณะปฏิบัติงานตัดแบ่งชิ้นหอยให้มีความระมัดระวัง  และหากมีความรู้สึกว่า
ใบตัดดึงเหวี่ยง  ให้ปล่อยชิ้นหอยทิ้งไปเลย  อย่าฝืนดึงไว้ 

๒.๓.๒  เปลี่ยนใบตัด  เนื่องจากใบตัดทองแดง  และใบตัดสแตนเลสจะมีความแข็ง  
มีแนววงเป็นเส้นวงแหวน จากด้านในไล่ไปจนถึงด้านนอก  และมีรอยริ้วบริเวณด้าน
นอกใบตัด  เมื่อมีการบิดหรือแนวการตัดหอยเอ้ืยวไปท าให้ใบเลื่อยบิด  ริ้วของคมก็
จะบิด  หรือฉีกขาดตาม  เมื่อปฏิบัติงานเกิดแรงกระชากท าให้ใบตัดฉีกขาดตามแนว
วง      ใบตัดมีการบิ่น  ฉีกขาด ให้เปลี่ยนใช้ใบตัดพลอยสีเทาเนื่องจากใบตัดพลอยสี
เทาจะไม่มีแนววงแหวน  ใบตัดด้านขอบไม่มีริ้วความคม มีความยืดหยุ่นตัวสูงสามารถ
บิด  ปัจจุบันทางคณะช่างผู้ปฏิบัติงานได้ปรับปรุง  และหันมาใช้ใบตัดพลอย  (สีเทา) 
มาได้ประมาณ  ๑  ปี   สามารถช่วยลดปัญหาการเกิดอุบัติเหตุลงได้เป็นอย่างดี 



๙๙ 

 

     

๓.  การปฏิบัติงานที่เกี่ยวข้องกับยางรัก  ในงานประดับมุกมีหลายขั้นตอนที่มีความเกี่ยวเนื่อง  
และต้องใช้ยางรัก  ตั้งแต่การเตรียมวัสดุการกรองรัก  การถอดลาย  การถมลายด้วยรักสมุกเป็นต้น  
การแพ้ยางรักมีหลายกรณี  ลักษณะการแพ้  

 

รอยผื่นจากการแพ้รักน้ าเกลี้ยง 

       

รอยผื่นจากการแพ้รักน้ าเกลี้ยง 

ใบตัดพลอย 

ใบตัดทองแดง 

ใบตัดสแตนเลส 



๑๐๐ 

 

การแพ้ยางรักมีหลายกรณี 

๔.๑  ในผู้ที่แพ้มาก  แค่เดินผ่านขณะมีผู้ปฏิบัติงานเช่นการกรองรัก  ก็ท าให้เกิดผื่นคันได้  ควร
หลีกเลี่ยง  โดยเฉพาะรักจีน  จากการปฏิบัติงานมีผู้แพ้มากที่สุด  แต่คุณภาพการใช้งานถือว่าดีเยี่ยม 

๔.๒ ในบางท่านอาจต้องมีการสัมผัสถูกยางรักจึงแพ้   แก้โดยหากต้องปฏิบัติงานให้ใส่ถุงมือ  
ปลอกแขนเพ่ือป้องกันการสัมผัสโดนยางรัก 

๔.๓  ลักษณะอาการแพ้รัก คือเป็นผื่น คัน  เป็นตุ่มใส หรือบวมยิ่งเกาก็จะยิ่งคันมากขึ้น  เมื่อหายจะ
เป็นรอยด า   

วิธีแก้เมื่อแพ้แล้ว  ทานยาตามแพทย์สั่ง ทายาแก้อาการคัน  ไม่ควรเกา บางท่านบอกก่อน
ปฏิบัติงานให้ทานยาแก้แพ้  

การตั้งสมมุตฐิานวิธีการประดับมุกแกมเบื้อ 

จากการพบปะพูดคุยแลกเปลี่ยนความคิดเห็นในกลุ่มของบุคคลที่ปฏิบัติงานประดับมุก  ซึ่งไม่
มีใครเคยปฏิบัติงานประดับมุกแกมเบื้อเลย  ได้แต่ตั้งสมมุติฐาน  ข้อสังเกตพอจะสรุปได้ว่าการประดับ
มุกแกมเบื้อจะมีวิธีการปฏิบัติงานได้  ๓  แบบ ดังนี้ 

การประดับมุกแกมเบื้อแบบที่  ๑  มีขั้นตอน ดังนี้  

๑.  ประดับลายมุกบนหุ่นชิ้นงาน 
๒. ลงรักน้ าเกลี้ยง 
๓. โป๊วอุดดินสอพองในร่องลายที่จะประดับกระจก (เบื้อ) 
๔. ลงรักน้ าเกลี้ยง  รักสมุกจนเต็ม 
๕. ขัดผิวชิ้นงานจนถึงลายมุก 
๖. แคะดินสอพองที่อุดร่องลายออกและท าการประดับกระจก(เบื้อ) ตามแบบและสีที่ก าหนด 
๗. ชิ้นงานส าเร็จ 

ตั้งข้อสังเกตว่า  การประดับมุกแกมเบื้อแบบนี้จะเป็นการประดับมุกแกมเบื้อที่มีลวดลายเบื้อ 
และพ้ืนรักในพ้ืนที่เดียวกัน  ดังเช่นลวดลายที่ใช้ในการจัดท าองค์ความรู้ในครั้งนี้(นางสมคิด  
สัมมาวุฒธิ  เป็นผู้เสนอแนวคิด) 

การประดับมุกแกมเบื้อแบบที่  ๒  มีขั้นตอนดังนี้ 

๑.  ประดับมุกบนหุ่นชิ้นงาน 
๒. ลงรักน้ าเกลี้ยง 
๓. ขัดผิวชิ้นงานจนถึงลายมุก 



๑๐๑ 

 

๔. ประดับกระจก(เบื้อ)ตามแบบและสีที่ก าหนด 
๕. ได้ชิ้นงานส าเร็จ 

ตั้งข้อสังเกตว่า  การประดับมุกแกมเบื้อในแบบนี้จะเป็นลายประดับมุกแกมเบื้อที่มีลายมุละ
กระจกสลับกันโดยไม่มีพ้ืนลายที่เป็นรักสมุก  (นางประภาพร  ตราชูชาติ  เสนอแนวคิด) 

การประดับมุกแกมเบื้อแบบที่  ๓  มีขั้นตอนดังนี้ 

๑.  เมื่อได้หุ่นชิ้นงานแล้ว  จะท าการตัดกระจก  และลายมุกให้มีความบางที่ใกล้เคียงกัน 
๒. น าลายมุกและกระจกติดประดับไปพร้อมกัน  ตามแบบและลวดลายที่ก าหนด 
๓. ได้ชิ้นงานส าเร็จ 

ตั้งข้อสังเกตว่า  การประดับมุกแกมเบื้อในแบบนี้จะเป็นลายประดับมุกแกมเบื้อที่มีลายมุละ
กระจกสลับกันโดยไม่มีพ้ืนลายที่เป็นรักสมุก  แต่ในการเจียรหอยเพ่ือใช้งานประดับในแบบนี้
จะต้องเจียรหอยให้มีความบางใกล้เคียงกับกระจกให้มากท่ีสุด(นางสุภาภรณ์  สายประสิทธิ์  
เป็นผู้เสนอแนวคิด) 

ตารางเปรียบเทียบขั้นตอนการประดับมุกแกมเบื้อ  จากสมมุติฐาน  ๓  แบบ 

แบบที่  ๑ แบบที่  ๒ แบบที่  ๓ 

 
ประดับลายมุกบนหุ่นชิ้นงาน 

 
หุ่นชิ้นงาน 

 
หุ่นชิ้นงาน 

 
ลงรักน้ าเกลี้ยง 

 
ประดับมุกลงบนหุ่นชิ้นงาน 

 
แบบลายที่จะท าการประดับ

มุกแกมเบื้อ 

 
โป๊วอุดดินสอพองในร่องลายที่จะ

 

 
น าลายมุกและกระจกติด
ประดับไปพร้อมกัน  ตาม



๑๐๒ 

 

ประดับกระจก (เบื้อ) ลงรักน้ าเกลี้ย แบบและลวดลายที่ก าหนด 

 
ลงรักน้ าเกลี้ยง  รักสมุกจนเต็ม 

 

 
ขัดผิวชิ้นงานจนถึงลายมุก 

 

 
ได้ชิ้นงานส าเร็จ 

 

 
ขัดผิวชิ้นงานจนถึงลายมุก 

 
 

ประดับกระจก(เบื้อ)ตามแบบ
และสีที่ก าหนด 

 

 

 
แคะดินสอพองที่อุดร่องลายออกและ
ท าการประดับกระจก(เบื้อ) ตามแบบ

และสีที่ก าหนด 
 

 
ได้ชิ้นงานส าเร็จ 

 

 

 
ชิ้นงานส าเร็จ 

  

 แต่ในการจัดสร้างชิ้นงานประดับมุกแกมเบื้อ(กระจก)ในครั้งนี้เลือกท่ีจะใช้การประดับในแบบที่  
๑  เนื่องจากลวดลายที่ท าการออกแบบจะเป็นลวดลายที่มีพ้ืนในบางส่วนจะเป็นพื้นรักสมุก  และใน
ส่วนลวดลายที่เป็นกลีบดอก  และใบจะเป็นลายกระจก   

 

 



๑๐๓ 

 

ตารางเปรียบเทียบการทดสอบการประดับมุกแกมเบื้อโดยใช้วัสดุต่างๆ 

 เพ่ือเป็นการทดลองใช้วัสดุส่วนผสมชนิดต่างๆ  ทดสอบเพ่ือน าไปใช้ประดับมุกแกมเบื้อในการ
จัดท าองค์ความรู้ในครั้งนี้  ท าการทดสอบโดย  นางสุภาพร  สายประสิทธิ์ 

ภาพชิ้นงานที่ท าการทดสอบ วัสดุที่ใช้ในการ
ประดบั/ส่วนผสม 

การทดสอบ หมายเหตุ 

 

 กระจกโค้งสีต่างๆ 
 ลายมุก 
 ชัน  ๔  ส่วน 
 น้ ามันยาง  ๑.๕  

ส่วน 
 ปูนแดง (  ปูนแดง:

ชัน  =  ๑:๓๐  ) 

 น าไปตากแดด ๑๙  
ม.ค  ๕๔  ประมาณ  
๓  ชม.ส่วนผสมที่ใช้
ประดับมุกแกมเบื้อ 

 ส่วนผสมที่ท าการ
ประดับนิม่  เหลวลง
นิดหน่อย 

 ไม่เหมาะสมที่จะ
น าไปใช้ประดับ
งานท่ีต้องอยู่
กลางแจ้ง  

 สามารถใช้ประดับ
งานท่ีใช้ในอาคาร    
หรือช้ินงานเช่น  
ตะลุม่  เตียบ  

 

 

 กระจกโค้งสีต่างๆ 
 ลายมุก 
 ชัน  ๔  ส่วน 
 รักน้ าเกลีย้ง  ๑  

ส่วน 

 น าไปตากแดด ๑๙  
ม.ค  ๕๔  ประมาณ  
๓  ชม. 

 ไม่เกดิการ
เปลี่ยนแปลง 

 สามารถใช้
ปฏิบัติงานได ้

 

 กระจกโค้งสีต่างๆ 
 ลายมุก 
 สมุกใบตอง  ๔  

ส่วน 
 รักน้ าเกลีย้ง ๑.๕  

ส่วน 

 น าไปตากแดด ๑๙  
ม.ค  ๕๔  ประมาณ  
๓  ชม. 

 ไม่เกดิการ
เปลี่ยนแปลง 

 เนื้อส่วนผสมไม่
เหมาะกับการ
ประดับมุกแกมเบื้อ
เพราะเนื้อของสมุก
ใบตองไม่แน่นและ
ยุบตัวลงมาก 

 

 กระจกโค้งสีต่างๆ 
 ลายมุก 
 สมุกกะลา  ๔  ส่วน 
 รักน้ าเกลีย้ง ๑.๕ 

ส่วน 

 น าไปตากแดด ๑๙  
ม.ค  ๕๔  ประมาณ  
๓  ชม. 

 ไม่เกดิการ
เปลี่ยนแปลง 

 สามารถใช้
ปฏิบัติงานได ้

 ใช้ในการช่อมงาน
ธรรมมาสน์สวด
ของ   วัดมหาธาตุ           
จ.พิษณุโลก 



๑๐๔ 
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กรมการศาสนา  กระทรวงวัฒนธรรม.การจัดโต๊ะหมู่บูชา.  กรุงเทพ : โรงพิมพ์ชุมชนสหกรณ์
การเกษตรแห่งประเทศไทย  จ ากัด.  ๒๕๕๔ 

จีรพันธ์  สมประสงค์ . ศิลปะประจ าชาติ  ศป. ๒๓๑  . กรุงเทพฯ :  ส านักพิมพ์โอเดียนสโตร์  

พีนาลิน  สาริยา . การออกแบบลวดลาย . กรุงเทพ ฯ : ส านักพิมพ์โอเดียนสโตร์ 

ราชบัณฑิตยสถาน. พจนานุกรม ฉบับราชบัณฑิตยสถาน  พ.ศ.  ๒๕๔๒ :  นานมีบุคส์พับลิเคชั่นส์,  ๒๕๔๖.   

ราชบัณฑิตยสถาน.  พจนานุกรมศัพท์ศิลปกรรม อักษร ก . กรุงเทพฯ. พิมพ์ครั้งที่ ๒ : บริษัทบพิธ
การพิมพ์ . ๒๕๓๒ 
ราชบัณฑิตยสถาน.  พจนานุกรมศัพท์ศิลปกรรม อักษร ฉ – ช . กรุงเทพฯ : ห้างหุ้นส่วนจ ากัด อรุณ
การพิมพ์ . ๒๕๓๙ 
ศิลปากร,กรม.กระทรงวัฒนธรรม. ช่างไทย สิบหมู่. กรุงเทพฯ : บริษัท รุ่งศิลป์การพิมพ์ (๑๙๗๗) จ า
กัด.๒๕๕๑. 
ศาสตร์ตราจารย์โชติ  กัลยาณมิตร.  พจนานุกรมสถาปัตยกรรม  และศิลปะเกี่ยวเนื่อง  .  กรุงเทพฯ:  เมือง
โบราณ,๒๕๔๘      

สมภพ ภิรมย์,ศ.,นอ.ปกิณกะคดี หมายเลขที่ ๑๓ “ประตูหน้าต่างประดับมุกไทยของโลก” (พิมพ์
เป็นอนุสรณ์ในงานฌาปนกิจศพ นายประกิต  ตั้งตรงจิตร ณ เมรุวัดพระพิเรนทร์), พระนคร: โรง
พิมพ์กรุงสยามการพิมพ์,๒๕๑๔. 

ศิลปากร, กรม, เครื่องมุก.  (กรมศิลปากรจัดพิมพ์ประกอบนิทรรศการพิเศษ เนื่องในงานเฉลิมพระ
เกียรติ ครบรอบวันประสูติ ๑๐๐ ปี จอมพล สมเด็จพระเจ้าบรมวงศ์เธอ เจ้าฟ้าบริพัตรสุขุมพันธ์ 
กรมพระนครสวรรค์ วรพินิต ๒๙ มิถุนายน ๒๕๒๔), กรุงเทพฯ: โรงพิมพ์พิฆเณศ, ๒๕๒๔. 

วิลาศ  ศิลปกรรม, หลวง, (นายเชื้อ ปัทมจินดา).  ต าราวิชาช่างประดับมุก.กรุงเทพฯ : ส านักพิมพ์
เมืองโบราณ, ๒๕๒๔. 

พระครูปลัดสุวัฒนโพธิคุณ. เครื่องบูชาพิเศษ จากเวปไซด์
http://udn.onab.go.th/index.php?option=com_content&view=article&id=441&Itemid=3
30 

Julathusana   Byachrananda.  Thai Mother - of - Pearl Inlay. Bangkok:  River  
Book,2001 



๑๐๕ 

 

http://www.panyathai.or.th/wiki/index.php 

http://culture.go.th/ 

 

ข้อมูลสัมภาษณ์ 

นายอ าพล  สัมมาวุฒธิ  นักวิชาการช่างศิลป์  ช านาญการพิเศษ 

นางสุภาพร  สายประสิทธิ์   นายช่างศิลปกรรม  ช านาญงาน 

นายธนาวัฒน์  ตราชูชาติ  นายช่างศิลปกรรม  ช านาญงาน 

นางสมคิด  สัมมาวุฒธิ  นายช่างประณีตศิลป์ 

นายสุพันธ์  วิชาเดช  นายช่างประณีตศิลป์ 

นายส าเริง  แดงแนวน้อย  ผู้เชี่ยวชาญด้านงานช่างสิบหมู่ (ช่างแกะสลัก) 

นายนิคม  มะณีวัน  ช่างไม้ 

นายมงคล  กฤชนาวิน  ช่างผู้ปฏิบัติงานช่างมุก 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

http://www.panyathai.or.th/wiki/index.php
http://culture.go.th/


๑๐๖ 

 

 

 

 

 

 

 

ภาคผนวก 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



๑๐๗ 

 

 

โครงการจัดการความรู้  ของกรมศิลปากร  ปีงบประมาณ  พ.ศ. ๒๕๕๔ 

โครงการสร้างต้นแบบเพื่อจัดท าองค์ความรู้ด้านศิลปกรรม 

๑.  หลักการและเหตุผล 

กรมศิลปากรมีนโยบายในการจัดการองค์ความรู้  ส านักช่างสิบหมู่ เป็นหน่วยงานในสังกัดกรม
ศิลปากร มีหน้าที่ในการธ ารง รักษา และ  สืบทอดงานศิลปกรรมไทยที่เป็นเอกลักษณ์ของชาติ ทั้งแบบ
ประเพณี ร่วมสมัย และศิลปประยุกต์ ปฏิบัติงานด้านการออกแบบสร้างสรรค์งานศิลปกรรมไทย  
ส านักช่างสิบหมู่  มีแผนในการจัดท าโครงการสร้างต้นแบบเพ่ือจัดท าองค์ความรู้ด้านศิลปกรรม  ใน
กระบวนงานศิลปกรรมหลายแขนง  เนื่องจากกระบวนการงานช่างบางประเภทมีบุคลากรในการ
ปฏิบัติงาน  ที่มีความเชี่ยวชาญงานในด้านศิลปกรรมในด้านนั้น ๆ  จ านวนน้อย  มีอายุมาก   และไม่มี
ประสบการณ์ในการถ่ายทอดเชิงวิชาการ  การถ่ายทอดความรู้ด้วยการลงมือปฏิบัติ  ถ่ายทอดเทคนิค
แก่บุคลากรในสายวิชาชีพ การสร้างต้นแบบเพื่อจัดท าองค์ความรู้ด้านงานศิลปกรรมท าให้เกิดการ
แลกเปลี่ยน  เรียนรู้  วิชาการ  เทคนิค  วิธีการเชิงช่าง  จึงจัดท าโครงการสร้างต้นแบบเพ่ือจัดท าองค์
ความรู้ด้านศิลปกรรมข้ึน 

การได้มาซึ่งเอกสารองค์ความรู้ด้านงานศิลปกรรม  โดยการสร้างชิ้นงานศิลปกรรม  และการ
รวบรวมข้อมูลขั้นตอนการสร้าง  ทั้งจากวิทยากรผู้เชี่ยวชาญ  จากเอกสาร  การสัมภาษณ์ผู้มี
ประสบการณ์  การจัดกิจกรรมเสวนา  เป็นต้น ทั้งนี้ในโครงการมีการสร้างชิ้นงานซึ่งเป็นการสืบทอด  
เทคนิคแก่บุคลากรในสายวิชาชีพเฉพาะ  เกิดการแลกเปลี่ยน  เรียนรู้  วิชาการ  เทคนิค  วิธีการเชิง
ช่าง  น าไปสู่การพัฒนา  ต่อยอด  สืบทอดงานศิลปกรรมพร้อมทั้งได้เอกสารองค์ความรู้ด้านงาน
ศิลปกรรม  และชิ้นงานศิลปกรรม  เพื่อใช้ในกิจกรรมการเผยแพร่ความรู้ด้านงานศิลปกรรมของส านัก
ช่างสิบหมู่ 

 

๒.  วัตถุประสงค์ 

๒.๑   เพ่ือให้ได้เอกสารองค์ความรู้ด้านงานศิลปกรรมที่ถูกต้องตามหลักวิชาการ  

๒.๒   เพ่ือให้เกิดการถ่ายทอด  สืบทอด แลกเปลี่ยนความรู้ และน าเทคนิคการสร้างงาน
ศิลปกรรมในแขนงต่างๆ  อย่างยั่งยืน 

๒.๓   เพ่ือให้ได้ชิ้นงานศิลปกรรมที่จัดสร้างชิ้นตามมาตรฐานหลักวิชาการใช้ในการจัดแสดง  
และจัดกิจกรรมต่างๆ  ของส านัก 

 



๑๐๘ 

 

๓.  ขั้นตอนการด าเนินงาน 

๓.๑   ด าเนินการบ่งชี้ความรู้  โดยการจัดประชุมเชงิปฏิบัติการระดมความคิดเห็น และรวบรวม
เอกสารความรู้ที่เก่ียวข้อง 

๓.๒   ด าเนินการสร้างและแสวงหาความรู้   ด้วยการสัมภาษณ์ผู้เชี่ยวชาญ  ,  การสร้างชิ้นงาน 
และบันทึกข้อมูล  รวบรวมข้อมูลจากการปฏิบัติงานและเอกสารความรู้จากแหล่งต่าง ๆ  
และจัดเสวนาการจัดท าองค์ความรู้ 

๓.๓   ด าเนินการรวบรวมองค์ความรู้ให้เป็นระบบ 

๓.๔   จัดประชุมกลั่นกรองความรู้  ตรวจสอบความถูกต้อง  และเหมาะสมของเนื้อหา  โดย
คณะกรรมการและผู้เชี่ยวชาญ 

๓.๕   ด าเนินการจัดพิมพ์เป็นรูปเล่มเอกสาร   

๓.๖    จัดประชุม/เสวนาแลกเปลี่ยนความรู้ภายในองค์กร 

๓.๗   ส่งเสริมให้บุคลากรน าความรู้ที่ได้น าไปใช้ประโยชน์ โดยท าเป็นเอกสารไว้ในห้องสมุด
ส านักและที่กลุ่มงานนั้น ๆ 

๔. เป้าหมาย 

   จัดท าองค์ความรู้ด้านศิลปกรรมจ านวน  ๓  เรื่อง  ดังนี้ 

๔.๑  ความรู้ด้านการเขียนลายก ามะลอ 

๔.๒  ความรู้ด้านการแกะแม่พิมพ์หินสบู่ 

๔.๓  ความรู้ด้านการปิดทองประดับกระจก : ประดับมุกแกมเบื้อ (กระจก) 

๕.  ตัวช้ีวัดความส าเร็จ 

เอกสารองค์ความรู้ด้านงานศิลปกรรม  จ านวน ๓ เรื่อง  ดังนี้ 

๑)  ความรู้ด้านการเขียนลายก ามะลอ 

๒)  ความรู้ด้านการแกะแม่พิมพ์หินสบู่ 

๓)  ความรู้ด้านการปิดทองประดับกระจก : ประดับมุกแกมเบื้อ (กระจก) 

 



๑๐๙ 

 

๖.  พื้นที่ด าเนินการ 

 กลุ่มวิชาการด้านช่างศิลปะไทย  ส านักช่างสิบหมู่  ถนนพุทธมณฑล สาย ๕  ต าบลศาลายา   
อ าเภอพุทธมณฑล  จังหวัดนครปฐม 

๗.   ระยะเวลาด าเนินการ 

 ปีงบประมาณ ๒๕๕๔ 

๘.  หน่วยงาน /ผู้รับผิดชอบ 

 กลุ่มวิชาการด้านช่างศิลปะไทย  ส านักช่างสิบหมู่  กรมศิลปากร 

๙. งบประมาณ     ๔๕๐,๐๐๐  บาท  (สี่แสนห้าหมื่นบาทถ้วน)    

ค่าตอบแทน ใช้สอยและวัสดุ   ๔๕๐,๐๐๐  บาท 

ค่าใช้สอย  ๑๐๕,๒๗๒    บาท 

๑. จัดเสวนาแลกเปลี่ยนเรียนรู้  ๑  ครั้ง ๑ วัน  ๕๐  คน ๑๐,๐๐๐   บาท 

 -  ค่าอาหารว่างและเครื่องดื่ม  ๒๕ บาท x ๒ มื้อ x ๕๐  คน    ๒,๕๐๐   บาท 

 -  ค่าอาหารกลางวัน  ๑๕๐ บาท x ๑ มื้อ x ๕๐  คน     ๗,๕๐๐   บาท 

๒. จัดประชุมเชิงปฏิบัติการ  ๑ ครั้ง  ๑ วัน  ๓๓  คน  ๑๒,๘๓๒   บาท 

 -  ค่าอาหารว่างและเครื่องดื่ม  ๒๕ บาท x ๒ มื้อ x ๓๓  คน  ๑,๖๕๐   บาท 

 -  ค่าอาหารกลางวัน  ๑๕๐ บาท x ๑ มื้อ x ๓๓  คน    ๔,๙๕๐   บาท 

 -  ค่าจ้างเหมาถ่ายเอกสารเข้าเล่ม     ๒,๕๐๐   บาท 

 -  ค่าวัสดุส านักงาน     ๓,๗๓๒  บาท 

๓. ศึกษาดูงานเพ่ือเป็นข้อมูลจัดท าองค์ความรู้  ๖๑,๔๔๐  บาท 

  -  ค่าเบี้ยเลี้ยง  ๘ คน  x  ๘ วัน  x  ๒๑๐ บาท    ๑๓,๔๔๐  บาท 

-  ค่าท่ีพัก  ๘ คน  x  ๗ คืน  x  ๖๐๐ บาท     ๓๓,๖๐๐  บาท 

-  ค่าจ้างเหมารถยนต์  ๘ วัน x  ๑,๘๐๐ บาท     ๑๔,๔๐๐  บาท 

๔. ค่าจ้างเหมาถ่ายเอกสารเข้าเล่ม   ๑๐,๐๐๐  บาท 



๑๑๐ 

 

๕. ค่าจ้างเหมาจัดท าบอร์ด    ๙,๐๐๐   บาท 

๖.  ค่าจ้างเหมาจัดดอกไม้    ๒,๐๐๐  บาท 

ค่าวัสดุ   ๓๔๔,๗๒๘    บาท 

๑. ค่าวัสดุงานช่าง     ๓๐๐,๐๐๐   บาท 

๒.  ค่าวัสดุส านักงานและวัสดุคอมพิวเตอร์  ๕๔,๗๒๘  บาท 

หมายเหตุ : ขอถัวจ่ายทุกรายการ 

๑๐.   ผลที่คาดว่าจะได้รับ 

๑๐.๑   ได้เอกสารองค์ความรู้ด้านงานศิลปกรรมที่ถูกต้องตามหลักวิชาการ  

๑๐.๒   ได้มีการถ่ายทอด  สืบทอด แลกเปลี่ยนความรู้ และน าเทคนิคการสร้างงานศิลปกรรม
ในแขนงต่างๆ จากรุ่นพี่  ถึงรุ่นน้อง  เกิดการปฏิสัมพันธ์ของบุคลากรภายในองค์กร   

๑๐.๓   บุคลากรมีทักษะความรู้ ความสามารถมากขึ้น เพื่อรองรับงานที่จะมีเข้ามาในอนาคต 

๑๐.๔   บุคลากรสามารถสร้างสรรค์ผลงาน ได้อย่างถูกต้องและมีคุณภาพ  ตรงตาม
หลักเกณฑ์ 

๑๐.๕   ได้ชิ้นงานศิลปกรรมที่จัดสร้างชิ้นตามมาตรฐานหลักวิชาการใช้ในการจัดแสดง  และ 
   จัดกิจกรรมต่างๆ ของส านัก 

 

------------------------- 
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